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l N O R M A BRANŻOWA BN-84 

FARBY 
Farby graficzne 7469-40 

GRAFICZNE Oznaczanie skłonności 
do emulgowania 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna
czanie skłonności farb offsetowych do emulgowania 
w procesie drukowania. 

i.2. Rodzaje metod badań 
a) metoda sprawdzania przydatności do drukowania 

farb offsetowych , poddańych emulgowaniu, 
b) metoda oznaczania skłonności do emulgowania 

za pomocą aparatu IGT. 

1.3. Zakres stosowania metod 
a) Metodę wg l .2a) stosuję si ę głównie do badania 

farb offsetowych, przeznaczonych do d rukowania na 
b~Re. · 

b) Metodę wg 1.2b) stosuje się wyłącznie do badania 
farb offsetowych, przeznaczonych do drukowa nia na 
papierze i kartonie. 

1.4. Określenia. Emulgowanie jest to niepożądany 

proces tworzenia emulsj i farby z rozt worem zwilżają

cym, utrudniający prawidłowy przebieg drukowania 
techniką offse tową. 

2. METODY BADAŃ 

2.1. Metoda sprawdzania przydatności do drukowania 
farb offsetowych poddanych emulgowaniu 

2.1.1. Zasada metody po lega na poddaniu badanej 
farby procesowi emulgowania, przy zastosowa niu nad
miaTu roztworu zwil żającego i ocenie zmian . parame
trów emulgowanej farby w stosunk u do parametrów 
fa rby nie poddawanej emulgowaniu. 

2.1.2. Odczynniki i roztwory 
Zestaw zwilżający ZP-3 wg BN-84/741 I-Ol lub inny 

określony w normte przedmiotowej. 

Grupa katalogowa 1699 

2.1.3. Aparatura i przyrządy 
a) Maździerż porcela nowy 0921/B 4 z tłuczkiem 

1021 / 3 wg BN-68/7026-07 lub inny określony w normie 
przedmiotowej. 

b) Płyta szklana. 
c) Elastyczna szpachla stalowa. 

2.1.4. Sprawdzanie parametrów farby b,adanej i wy
konanych nią odbitek. Należy wykonać oznaczania niżej 
wymienionych właściwośc i fa rby: 

- lepkości i granicy płynięcia :...:..... wg BN-78/ 
7469-09/04, 

tacku - wg BN-80/7469-23, · 
i ntensywności barwy - wg BN-79/7469-28 , 
stabilności farby - wg BN-8 1/7469-37, 
innych właściwośc i farby, w za leżności od wska

zań normy przedm iotowej. 
Następnie sporządzić odbitki far..by badanej zgodnie 

ze wskazaniami normy przedmio towej i oznaczyć: 
- przyczepność farby do podłoża - wg BN-77/ 

7469-34 albo 
....:.... lub czas utrwalania się farby na odbitce - wg 

BŃ-73/7469~27 lub 
- inne właściwości odbitek, w zależnośc i od wska

zań normy przedmiotowej . 

2.1.5. Wykonanie oznaczania. W moździerzu (2. l .3a) 
odważyć około 10 g badanej farby, dodać około 100 mi 
roztworu zwilżającego (2.1.2) i rozcierać fa rbę tłucz

kiem w ciągu l 5 min , wykonując około 40 ...;- 50 obro
tów na minutę. Zaopserwować , czy nie wystąpiła piana 
na powierzchni ·roztworu, następnie prze lać roztwór oo 
zlewki i okreś li ć, czy nic nastąpiła zmiana zabarwienia 
lub zmętnie'nie roztworu . Jeżeli nie stwterdzi się ww . 
zmian, świadczących o wymy~aniu pigmentu' f skłon
ności farby do emulgowania. przenieść farbę z moź

dzierza na płytę szklaną . (2. 1.3b) i ucierać szpachlą 
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(2.1.3c) w ciągu około l min, aby ujednorodn ić badaną 

próbkę , po czy'!l wykonać wszystkie oznaczania wg 
2. l .4. 

2.1 .6 . O cena oznaczania. Dokonać poró..wnania wyni
ków oznaczań wykonanych zgodnie z 2. 1.4, uzyska
nych dla farby emulgowa nej wg 2. l .5 w stosunku do 
fa rby nie poddawanej emulgowaniu. 

Fa rbę należy uznać za przydatną do drukowania 
techn i ką offse tową, jeżeli pa rametry farby bada nej 
p rzed i po emulgowaniu o ra z wyko na nych tymi farba mi 
odbitek są zgodne z wymaganiami od powiednich norm 
przedtniotowych. 

2.1.7. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik końcowy 
oznaczania należy przyjąć ocenę trzech równoległych 

oznaczań, nie różniących się między sobą. 

2.2. Metoda oznaczania skłonności do emulgowania 
za pomocą aparatu IGT 

2.2.1. Zasada metody polega na ustaleniu wzajemne
go oddzia ływania badanej farby i roztworu zwilżające
go w wa runkach modelujących proces drukowania, 
określeniu zmian właściwości badanej farby oraz ocenie 
zmian gęst ości o ptycznej sporządzonych nią odbitek. 

2.2.2. Odczynniki i roztwory - wg 2. 1.2. 
2.2.3. Aparatura i przyrządy 
a) Apara t do bada nia drukownośc i IG T wraz z urzą

dzeniem rozprowadzającym typu A E ~ wg BN-78/ 
7469- 11 /02. 

h) Przystawka do bada nia procesu emulgowan ia far
by, zamontowa na do 'urządzenia rozprowadzającego 

aparatu IG T - wg rysunku. 
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c) Gumowy walec dru kowy szerok ości 2 cm . 

d) Pipeta do aparatu IGT lub inna , umożliwiająca 

dozowanie farby z dokładnością do 0.0 l mi. 

e) Densytometr do pomia rów w ś wietle odbitym -
wg BN-76/7469-3 1 lub inny o kreślon y w no rmie przed
miotowej. 

f) Paski papieru dwustronn ie kredowa nego - wg 
PN-75/P-5040 1. o gramąturze 120 g/m2

• 

g) Sekundom ierz. 

2.2.4. Przygotowanie aparatu do badania. Do· zbior
nika {l) przystawki (2.2.3b), znajtłująccgo się pod wa l
cem aluminiowym (2) wprowadzić roztwór zwilżający 
wg 2.1.2 w tak iej ilości, aby był w sposób ciągły po
biera ny p rzez walec . Uruchomić urządzenir rozprowa
dzającr. Za pomocą dźwigni regulacyjnej (J) z zamo
cowanymi obciążnikami (4), tak ustawić docis k rakla 
(5). aby uzyskać równomierną grubość warstwy roztwo
ru na powie rzchni walca (2). 

2.2.5. Wykonanie oznaczania . 0,2 ±0,01 mi badanej 
farby na nieść' za pomocą pipety (2.2.3d) na walec alu
miniowy (6), równomiernie na ca łej jego długości . Far
bę rozprowadzić na walcach, dociskając ręcznie walec 
rozprowadzający (7) do walca alu miniowego (6), do 
momentu jej równom iernego rozprowadzenia. Założyc 

po liure tanowy walec nadający (8) na jego właści we 
miejsce, między walcami aluminiowymi (2) i (6). Uru
chomić urządzenie, jednocześnie włączając sekundo-
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IBN-84/74693Ql 

L - zbio rnik na roztwór zwilżający. :Z - wa lec aluminiowy do podawania roztworu zwilzającego. J - dźwignia regulacyjna (docisko
wa). 4 - obciążnik i . 5 - rakiel w oprawce dzielonej. 6 - walec aluminiowy. 7- walec rozprowadzający, 8- poliuretanowy walec nada

jący, 9 -- gumowy walec drukowy 
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mit:rz (2.2.3g). Obserwować zmiany wyglądu farby 
w czasie pierwsi'ych 20 s kontaktu z roztworem zwil
.1 • 
ZilJącym . 

Po upływie 20 s nadać farbę na wa lec d ru kowy 
(9) wg 2.2.3c). przez zetknięcie go na 60 s z-wa lcem (8), 
a nast~pnie po7ostawiając urządzenie rozprowadzające 

w ruchu , przenieść walec drukowy (9) na a parat IGT 
(2.2Ja) i zgodnie z BN-78/7469- ł 1 /02;--wykonać odbit
kę porównawczą na papierze' (2.2.3f), stosując pa ra me- · 
try drukowa nia: 

docisk liniowy - 400 N, 
- prędkość drukowania - 0.6 mis. 

Podcza~ pracy urządzen ia rozprowadzającego obser-
wować i odnotować ewentua lne zmiany: 

- połysku farby na walcach, 
- grubość wa rstwy fa rby na wa lcach . 

Po upływie 30 min pracy urządzenia wykonać dwie 
odbitk i w tak i sa m sposób, ja k w pn·ypadku sporzą
dza nia odbitki porównawczej. 

2.2.6. Obliczanie wyniku oznaczania. Wykonać ozna
czanie gęstości · optycznej odbitek sporządwrrych wg 
2.2.5, po upływie 2 h od ich sporządzenia, zgod nie 
z BN-76/7469·3 1, za pomocą densytometru (2. 2.3e) 
obliczyć różnicę gęstości optycznej ó.D wg wzoru 

·= 

w którym: 
D 1 gęstość optyczna odbitki po ró wnawczej , 
D2 średnia gęstość optyczna odbitek, wykona

nycli po uj:llywie 30 fulfl . 
W przypadku fa rb triadowych, gęstość optycżllą na

leży oznaczać przy fil ttze o ba rwie dopełniająeej do 
barwy bada nej fa rb y. Dla pozostałych fa tb ria ~iy wy
-konać ożrliicża nie p rzy wszystkieh filtrach, prżyjmt.Jjąe 

jako wyhik największą gęstóśc t;źąs~kową, 

2.2. 7. Ocena oznacżaiiia -'- wg tablicy. 

- - .. 
Ocena - -· - - . -

Lp. Kryterium Farba emulguje Fart}a iile emulguje 
w procesie w procesie 

· d rukowania drukowa nia --
l Po/y~k 

.L 
zmniejszó~y bez zmia n - . 

2 Skupiska fa rby nieregullfrne. tilVorzą sic; o kreso-
na powierzchni l!lrzymujące sic; w o podczas ca-łego 

walców mimo pt"aCy bada nia i dają sic; 
urządzenia rozprowadzić w 

ciągu 30 s od chwili 

- --~ ~-
p~~--~'ta''!_ia'_ -

3 Ró-żnica gęstoś-

ci optycznej ·D ~ 0, 10 < 0,09 

2.2.8. Wy~ik i6Śc'm'ty ozri'acza11ła. ta wynik końcowy 
p znacza nia należy przyjąć ocenę trzech równo·feg1ych 
oznaczań, zgodnych z wymaganiami wg 2.2.7. 

K O N I EC 

/ 
INFORM~CJE DODATKOWE 

l . Instytucje opracowujęca normę - Instytut Przemysłu Two
rzyw i Farb. Za klad Farb Graficznych , Gdańsk . Ośrodek Badawczo
· R'ozwojowy Przemysłu Poligraficznego, War~zawa . 

2. Normy zwięzane 
PN-75/ P-5040 1 Pa pier i karton kreąowane 
BN-68/7026-07 Porcela nowy sprzęt laboratoryjny. Moździerze 

i tluczki 
ll.N-84/7411-0 1 Prepa raty offsetowe. Zastosowa nie. wymagania i ba

da nia 
BN-79/7469-08 Farby graficzne. Oznacza nie intensywności ba rwy 
BN-78/7469-09/ 04 Farby graficzne. Oznaczanie l epkości plastycznej 

i gra nicy płyni~cia lepkościomierzem prętowym 

BN-78/7469- 11 / 02 Farby graficzne. Sporządzan ie odbitek do badań 
za pomocą a paratu IGT 

BN-80/ 7469-23 Farby graficzńe. Oznacżanie tacku za pomocą a pa
ra tu Thwing-Aibert 

BN-73/7469-27 Far by graficzne . Oznacza nic czasu utrwa,la nia si~ 

BN-70/7469-28 Farby graficzne . Oznaczanic skłonności do wymy-
wania pigmentów 

BN-76/7469-3 1 Farb y ·graficzne. Oznac1.anie. g~stości optycznej 
BN-77/7469-34 Farby graficzne. Oznaczanie przyczepności 

BN-8 1/7469-37 Farby gra ficzne . O znaczanie stabilności . Pomiar cza-
su niewysychania farby na maszynie druka rskiej w warunkach 
statycznych 
3. Autorzy projektu normy - mgr inż. Ma ria Rosner-Ka nia lnsty· 

tut Przemysłu Tworzyw i Farb. Zakład Farb G raficznych, Gdańsk 
(metoda a); Alicja Końsko, mgr Maria Kohl, mgr inż. Jadwiga 
Muzyczek Ośrodek Badawczo~Rozwojowy Przemysłu Poligraficzne
go, Warszawa (metoda b). 

4. Producent przystawki.do badania procesu emulaowanla - Ośro

dek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego, ul. Miedzia
na li , 00-958 Warszawa. 


