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NORMA BRAN Ż OWA 

BN-78 

Kolana wentylacyjne 
3723-11 

stalowe okrętowe 

I Grupa kalalagawo V 45 

1. PrzedO'1 iot nor~ Przedmiotem normy . ~ ko l ana s t a

lowe stosowane w okrętowych insta l nc j a"" wentylacji na

tur·alnej i mechanicznej . 

LRod.<;~ W zależności od sposobu łęczenia kanałów 

wentylacyjnych rozróżnia się trzy rodzaJe k olan: 

- z wkładk~ dla kolan o wym i arach a x b """ 1.00 x 800 

g ~ 2 ;lm - W, 

- bez wkl.,dki dla kolan spawanych o g ;;.. 2 mm - S, 

- z kołnie,zem d l a kolao spawć'.nych O g ;;;. 2 mm - K. 

ł:~ W zależności od w i el kości kęta a o rozróżnia 

się cztery typy kol an; 

30
0 

- ko lana okęcie 30°, 

45
0 

- kolana okęcie 45
0

, 

60
0 

- kolana okęcie 60°, 

90
0 

- kolana o kęcie 90
0

. 

4. O d",i,my. W zależności od sposobu 

różnia się dwi e odmiany k.,lan r o d zaju K; 

- ocynkowane - oc, 

wykończenia roz-

- ma lowane - nie wyróżniane w oznaczen i u . 

5 . Pr zyk ł ad oznaczenia 

a) kclana rodzaj u W o wymiarach a = 160 mm, b = 31 5 mm, 

g = 0,7 mm , typu 45
0

: 

KOL A NO W160 x 3 15 x 0 ,7 - 45
0 

B N-78/37 23- 11 

b) kolana rodzaju K o wymiar ach a = 160 mm, b =3 15 mm, 

g 2 mm, typu 45
0 

odmiany ocynk owan ej; 

KOLANO K 160 x 3 15 x 2 - 45
0 

oc B t--I-78 / 37 23 - 11 
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6. Wymiarv - wg rys. I .;- 3 oraz tab l . 1 i 2. Ry s .. 3. Kolano K 

Zg/ouona przez Centrum Technik i Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona p r zez Dyrektora Centrum Technik i Okrętowej dnia 22 moja 1978 r. 

jako norma obowiązująco od dnia l l ipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1978 poz. 59 ) 

.Q 
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Tablica l. Wymiary cd. tabl. 1 

a o TI T, I --;;-r- T:-
--

a -r b l r I r, I T
2 I r

3 l I 

mm mm 

100 25 -
160 I~O - T--r-

.!..§.Q 40 
-

200 50 120 - I -

.100 200 50 120 250 60 150 I _. --
250 GO 150 315 BO 145 235 

I lli BO 145 235 -

100 25 - I 
'~OO 100 160 240 340 

400 1--
500 125 200 300 425 

200 50 120 - 630 155 2115 3BO 5301 
I 

250 60 150 800 200 320 4BO 6BO I 
.!..§.Q 

lli BO 145 235 1000 250 400 600 850 

400 100 160 240 340 1250 310 500 750 1060 I 
I 

500 125 200 300 425 1 . - _ . 

100 25 - I 160 40 -
- I 250 60 150 

-- I 
200 lli BO 145 235 I 

-ł 
400 100 160 240 340 

160 I 40 -

I 
I 200 50 120 - -

250 I 60 I 150 

315 80 I 145 235 ! 

r'~-400 100 160 240 
r---+ 

500 500 I 125 200 I 300 "25 I 
500 125 200 300 425 630 155 245 3BO 530 I 

630 157 245 3BO 530 

100 25 
-

160 40 - -

800 200 320 l 480 (.80 

~OOO I 250 t '100 600 I 850 

I I I 
1250 I 310 I 500 750 1060 

200 50 120 

. 
1400 350 l 560 840 1190 

250 400 100 160 240 340 - 200 50 I 120 -
I -

500 125 200 300 425 315 80 1'15 235 
I 

630 155 245 3BO 530 'łOO 100 160 240 340 

710 175 2BO 420 595 500 125 200 
I 300 425 I --

100 25 630 155 245 380 530 
-

160 40 - - 630 800 200 I 320 480 680 

200 50 120 1000 I 250 400 600 850 

400 100 160 240 340 
.;u.s I 1250 310 500 750 1060 

--
500 125 200 300 425 1400 350 560 840 1190 

630 155 245 3BO 530 1600 400 640 960 1360 

BOO 200 320 480 6BO 1800 450 720 J ____ 1080 1530 

1000 250 400 600 B50 Wymiary podkreślone sę uprzywilejowane. 
'----
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T abl ica 2. Masy 

a b ~ 
Masa 1) d l a rt p r zy g2) w mm ~ 

30° 45°--J 
o-, -7--.---,---.,--, -,4---.----2----.----3----+--o-,-7--.---,---.r--,-,-4--.---2---'-----3--~ 

~------~-----.--~------~------L------L-----_--~-------~----~L-----.~------~----~--------~ 

mm 

T-----I---0,~ 6 

I l, O 

100 0 , 3 

160 

100 200 

250 

0,5 : 

0, 6 

I 
0 , 8 ~ 

l , I I -
1--------1---I~O--O---+--~ 

O,~ 
1----25-0---+---I,-0~ I 
~ 1,3 I J 

l----ll-O-O--~-------~;_ I 
- r--....j 

r--____ --+1 ____ 5 __ 00~~--~~J 
100 0,5 I -j 

f-------1~---_11 I 

1-
___ 160 ___ +-_0 ,7 I I 

" O 
----lI - I 

I-----+----j 
1,4 I 

400 3,0 

4,0 

I 
,) 

~:-:---+----0-,--5-J 
160 0,7 

200 ~--~ 
3 , 6 1 1-----
4 ,0 

7,5 

R,8
I'4 

\ 1,8 

2, 6 
1---1 

0,8 j 
1,7 ! 

1----2-,-2-1 
~~I 
~---i 
-~~j 

6, 2 

~,9 __ ~ 
~---' 
I 2,4 I 

~ 
~-1 
I ::~-1 
L'~ 

1~--1 
2,1 

5,5 
--------

7 ,5 

~-----+------~---------
8,3 10,3 

t---------
7 10 9,5 13,6 

~------~------~~-----~------~-------~---------

100 

160 

200 

400 

800 

;-----

1000 

0,6 

0,8 

" O 

3, 7 
f-------

4,8 

1,3 
----------

1,8 

2, 5 

6,3 

8,4 
t----+-~_+------~ 

9,0 11 , 3 I 

1 2,5 15, 9 

17,3 22,3 

k g 

0, L~ 

O, G I 
0,8 

jj 
~~ 

l , O I 

1,3 

2,0 

I 0,6 
L......:.....---i 

~ 
I ,,3~ 
~--

2, 2 

3,8 

5 ,0 

4, I 
-------

- 5,6 

0,6 -

0, 9 
I----~--

1,7 

I 4,5 

- 6 , 1 

u,7 

l , O 

1,3 

5,2 

6,8 

10, 7 

0,8 

1,3 

1,8 

2, 4 

3,5 

l, O 

2, 2 

t±tJ 
~~ 

8,7 

1, 1 

1,8 

3,2 

4,6 

6,9 

9 , 5 

13,4 
1----_+-----

11,6 

13,5 

12,8 

18 , 0 

25, 0 

1,3 

2,0 

2,8 
1-----

7,7 

12,5 

14,6 

17,1 

1,6 

2,3 

3, 2 

8,8 

11,8 

16,2 

22,9 

32, 2 
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cd. tabl. 2 

Ma s a 1) . dl a et przy 9 2) w mm 
-----

=-r O".----ł------a b 30° 

~"I~':-L-2 r 3 

45° 

I ~~ 1,4 2I~-

mm kg 

160 1,3 2, 2 1,7 2, 7 

200 1,8 2,9 2, 2 3,8 
-

250 2,0 3,6 2, 7 4,8 

315 3,0 5 ,1 4,4 7,5 
- I 

400 5,8 7,3 8 , 3 10,2 

400 
500 7,6 9,5 10,8 13,4 

630 10,0 12,8 14,6 18,2 

800 13,9 17,8 20,0 25,4 

1000 34,4 49,7 
-

1250 48,5 70 , li 

160 2,5 3,2 

200 3,4 4,5 

250 4,1 I 5,6 

I 
315 5,9 

I I -
400 I 8,4 

8,7 

11,8 

500 50,0 10,9 

630 

I 

14,5 1 -
19,8 I I 800 

I I 
1000 I 37,7 

1250 - 52,5 -

15,4 

20, b 

28,5 

~ 
76 , 3 I 

1400 62,5 91, 1 

-
200 4, I 

3 15 I 6,9 ~ 10, 1 

400 

I 
9,9 -

500 

I 
12,7 

I 13,9 - I 

I 
18,0 

630 I 16,7 23, 7 

630 800 I 31 , O 
I I 

44,4 

I 
1000 4 1,9 60,5 

1250 - 57,7 83,9 
-

1 l!OO 68,2 99,'7 

1600 83,8 123,7 

1800 L_J 100,7 
I 

147,6 

--
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c d . tabl. 2 

Ma s a 1) dl a er: pr zy g 2) w mm 

a b 60° 90" 

0,7 1 1,4 2 3 0,7 1 1,4 2 3 

mm k g 

100 0 ,5 0, 9 0,6 1, 1 

.!.§Q 0 ,8 1,5 0,9 2, 0 

100 -- 200 1,0 2,2 1,3 3 ,0 

250 1,3 3,0 1,8 4, 2 

~ 1' ,8 - 4,5 2,6 - 6 , 3 

100 0, 6 1,2 0,7 1,5 

I 200 1,1 2, 7 1,6 3,7 

250 1, 6 3,6 2, 2 5,0 

..!.§Q 
3:5 2, 3 - 5,3 3 , 2 - 7, 6 

400 4,8 8, I 5, 7 9,8 

-
500 6 , 5 11 , 2 9, 3 16 ,2 

100 0,6 1, 3 0 ,8 1, , 7 

160 0,9 2, 1 1,3 2, 8 
- -

250 1,7 4 , 0 2 , 3 5,6 

200 ~ 2, 5 5 ,9 3,5 8,4 

L~OO -- 5, I 8, 9 6,4 10 ,9 
--

I 500 - 7 , 0 12,2 - 9, 5 17 , 7 

630 13 , 7 17,3 17, 9 24, 4 --

I 100 0,7 - 1, 6 0 , 9 - 2,0 

160 I , I 2, 4 1,4 3 , 2 

200 2,1 - 3,4 2,8 - 4 , 7 

250 400 5 , 8 10,0 7 , 2 12, ° - -

50O - 7,8 13 , 5 - 11 , 5 19,6 

6 30 15, ° 18, 9 2 1,5 26 ,.7 . 
710 17,6 22,2 25, 7 32,5 

100 0 , 8 2,0 1, O - 2, 4 
-

160 1,2 2, 8 1,6 3,7 

200 1, 7 - 4 , 0 2, 3 - 5, 5 

400 7 , 1 11 ,3 8, 4 14, ° 
315 

500 8,7 15,2 12, 7 2 2,0 

630 - 16, 7 20,9 - 23,8 29,7 

800 - 23 , 4 28,8 - 29 , 0 43 , 7 

.--1 

1000 32, 8 4 2 , 4 48 , 0 63,5 
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c d. t ab l. 2 

mm k g 

-----r-----,-
160 2,0 3,7 

200 2, 7 L~, 7 

250 3, L~ 6 ,0 

3 15 5, 2 8,8 

400 10,8 13,0 

400 ----
500 I ł" 1 17,4 

630 18,8 23,6 

800 26,2 33,2 

1000 65,0 

1 250 92,3 

160 3,9 

200 5, 5 

250 7 ,0 

315 10,2 

400 15,1 

500 20, O 

630 26,8 

800 37,2 

1000 71 , O 

1 250 100,3 

1400 11 9,7 

200 6,6 

3 15 12,1 

400 17,8 

500 23,2 

630 30,9 

800 57,8 

1000 79 , 2 

1250 110 , 1 

1400 13 1,5 

1600 161, 3 

1800 194,5 

~) D la rodza j u W należy uwzg l ędnić masę wkładki, dla r odzaju K - masę kolni e 

2) Dl a rodzaju S i K dopuszc za się wie lkości g > 3 mm. 

Wymiary podkre ślone sę upr zywi lejowane. 

w mm 

r----

2, 6 -I 4 , L, 

---- - --
3,9 6 , 5 

----

4 ,8 8! /ł 
f-------

I 7, L. 12,5 ---- -
13,8 16 , 0 

-----
20,5 25, 2 

_. 

27, O 33 , 7 
~._-1-----

38,6 LILI , O 

95,3 
-

136,0 
1---- ------

5,2 ' 

7 ,6 
- ----

9,8 
-----

14,6 
-

19,6 

29,0 

38,3 

-
54,6 

I 104,6 

- - 147,6 

177,0 

9, 1 

17,2 

23, 6 -

33,8 

44,5 

84,8 

11 6,6 

16 1,9 
-

193,6 

238,7 

288,8 

r za. 
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7 . Mater ia / . Dl a k o lan o q ,,;; 1,4 mm blacha ocynko

wanaze s taliSt3S wg PN-71 /H -9212S, dla g = 2mm 

blacha cienka ze s t a l i St 3 S wg PN- 73/ H-92131, dla 

q ~ 3 mm - blacha gruba ze sta l i St3SX wg PN-73/ 

H-92120. Dl a r o d zaju K - kołn ie r ze z kętownika ze s t ali 

St3SX wg PN-69/ H-93401. 

8. Wykonanie. Ostre kr awędzie zatępione. Dla k o lan o 

1,4 mm jęczenie blach poprzez zgrzewanie lub za-

wijanie, po jęczenie wkladki i ki e r own i c z k o lane m poprzez 

zgrzewanie lub nitowane . 

Dla rodzaj u S i K łę czen ie blach popr zez spawan ie spo i-

nę c i ęglę , k ierownice spawane spo inę przerywanę . Dla 

rodzaju K kołnierze przyspawane do k olan spoinę cięgl ę. 

9 . Wykończenie. Dl a rodzaju Wo g = 2 mm rodzaju 

s - ma lowane według wymagań określonych w zamówien iu, 

dla r od zaj u K - ocynkowane powłokę zanurzeniowę wg 

BN- 69/3702- 03 I ub malowane wedł ug wymagań okre ś lonych 

w zamówieniu. 

10. Szczelność. Kolana powinny być szczelne. Stwier-

dzone nieszcze l nośc i po wi nny być usunię t e w sposób okreś

lony vv i n s trukc j i producen ta . 

11 . Cecho wanie . W mie jscu oznaczonym na ry sunku po

win ien być umieszczo n y w sposób tr wały co najmniej wy

różnik oznaczenia bez części słowne j. Dla k o l an malowa

nych cec ho wan i e uzupełn ić sy mbolem okreś lajęcym rodzaj 

powłoki malarskiej. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytus@ opracowujęca normę - Centrum Tec hn iki 

Okrętowej w Gdańsku. 

2. N ormy z"",, ięzane 

PN-73/H-92 120 Blachy grube i uniwersalne ze s tal i k o n

strukcyjnej węg l owej zwyklej jakości i niskostopowe j 

PN-7 1 / H-921 2S BI acha s tal owa ocynk owana 

PN-73/ H-92131 Blac ha cienka ze s tali węglowej konstruk

cy jnej zwyk ł ej jako śc i 

PN-69/ H-93401 Stal wa lco wana. Kętownik i ró w n o ramien

ne 

BN-69/ 3702-03 Powłoki cynk owe zanurzeniowe na wy r o 

bach dla okr ę townictwa 

3. Sy mbol wyrobu wg SWW - 0874-714. 

4. Autor projektu normy - in ż . Euzebiusz Maźniewski. 
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