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1. WSTEP 2.2. Oznaczanie sklonnosci do pienienia metodg wy-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie sktonnosci do pienienia ciektych farb graficznych
oraz trwalo§ci wytworzonej piany.

1.2. Rodzaje metod badan

A — oznaczanie skionnoéci do pienienia metoda
wytrzgsania,

B — oznaczanie sklonnosci do pienienia z zastoso-
waniem ubijaka recznego,

C — oznaczanie sklonno$ci do pienienia z zastoso-
waniem mieszadla.

1.3. Zakres stosowania metod

a) Metody A i B zaleca sig¢ stosowaé gtdwnic do ba-
dania farb niepigmentowanych, _

b} Mctode C zaleca sie stosowaé do badania farb
pigmentowanych.

1.4. Okreslenia

a) sktonnos¢ do pienienia — wada farb graficznych,
polegajaca na powstawaniu piany w okreslonych wa-
runkach (np. podczas pracy maszyny drukarskiej, trans-
portu, przepompowywania),

b) trwato$¢ piany — stosunck objetosci piany utrzy-
mujacej sie przez okreslony czas (np. 10 min) do obje-
tosci piany pozostajgcej na powierzchni farby w cigueu
I min od zakonczenia jej wytwarzania.

2. METODY BADAN

2.1. Wytyczne ogolne

2.1.1. Zasada metod polega na mechanicznym wy-
tworzeniu piany w badanej farbie i zmicrzeniu jej obje-
tosci w okres$lonych odstgpach czasu.

2.1.2. Przygotowanie probek do badan. Ze sredniej
probki laboratoryjnej, przygotowanej zgodnie z BN-73/
7469-02, nic zawierajacej osadu ani kozuchow i doktad-
nic wymieszanej, pobra¢ 3 prébki analityczne w ilodci
po okoto 250 ml,

2.1.3. Warunki oznaczania. Oznaczania nalezy wyko-
nywac¢ w temperaturze 20 +2°C, jezeli w odpowiednich
normach przedmiotowych nie wskazano inaczej.

trzasania

2.2.1. Aparatura i przyrzady

a) Cylinder pomiarowy C_ wg BN-80/6851-10, po-
jemnosci 1 I, obcigty na wysokosci kreski podziatki
oznaczajgcej 800 ml, z dobrze dopasowanym korkiem,

b) Sekundomierz,

2.2.2. Wykonanie oznaczania. W cylindrze (2.2.1a)
umiesci¢ 200 ml badanej farby, przygotowanej zgodnie
z 2.1.2 1 zamkna¢ cylinder korkiem, po czym wlaczyc
sekundomierz (2.2.1b) 1 intensywnie wytrzasaé recznic
cylinder z farba. w ciggu 2 min. Nastepnie cylinder
odstawi¢ 1 zmierzy¢ poziom piany po uplywie 1 min
od zakonczenia jej wytwarzania oraz po uplywie
10 min.

2.3. Oznaczanie sktonnosci do pienienia z zastosowa-
niem ubijaka recznego

2.3.1. Aparatura i przyrzady

a) Cylinder pomiarowy C wg BN-80/6851-10, po-
jemnosei 1 L

b) Ubijak rgczny wg BN-76/6060-14. ‘

2.3.2. Wykonanie oznaczania. W cylindrze (2.3.1a)
umiesci¢ 200 ml badanej farby, przygotowanej zgodnie
z 2.1.2, po czym wilozy¢ do niego ubijak, utrzymujac go
na wysokosci kreski podziatki oznaczajacej 1000 ml.
Nastepnie wlgczy¢ sekundomierz (2.2.1b) i wykonaé
30 rownomiernych uderzen w ciagu 30 s, przesuwajac
ubijak kazdorazowo od kreski 1000 ml do dna cylindra.
Po zakonczeniu wytwarzania piany, wyja¢ ubijak z cy-
lindra i zmierzy¢ poziom piany po uptywie 1 min oraz
po uptywie -10 min. _

2.4. Oznaczanie sklonnosci do pienienia z zastosowa-
niem mieszadla

2.4.1. Aparatura i przyrzady. Mieszadto Ultra-
-Turrax TP 18-10, o regulacji predkosci obrotowej od 0
do max, tj. 20000 obr/min lub inne okre$lone w normie
przedmiotow;j.

2.4.2. Wykonanie oznaczania. W cylindrze (2.2.1a)
umiesci¢ 200 ml badanej farby, przygotowanej zgodnie
z 2.1.2, po czym cylinder wstawi¢ pod mieszadto (2.4.1)
i opusci¢ je na odlegtoé¢ okoto 1 cm od dna cylindra.
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Uruchomi¢ silnik mieszadla, zwigkszajac stopniowo
jeeo predkos¢ obrotowa, w ciggu kilkunastu sekund,
az do uzyskania maksimum. W tym momencie wlaczyé
sckundomierz (2.2.1b) 1 mieszaé farb¢ w ciggu 3 min.
Nastepnie wyja¢ mieszadto z cylindra i zmierzy¢ po-
ziom piany po uptywie 1 min oraz po 10 min od zakon-
czenia jej wytwarzania,

2.5. Obliczanie wynikow

2.5.1. Obliczanie objetosci piany. Obj¢tosc piany (V)

obliczy¢ w ml wg wzoru
wd?
Vo= (ha - hy) - (N
w ktoérym:
hy — ¢b6rny poziom piany w cylindrze, cm,
h, — poziom farby w cylindrze, cm,
d — Srednica wewngtrzna cylindra, cm
lub wg wzoru uproszczonego
V="V, -V (2)
w ktorym:
Vi, — objeto$é farby po wytworzeniu piany, ml,
Vi — objgtos¢ poczatkowa farby, ml (we wszystkich

metodach wg niniejszej normy ¥, = 200 ml).

2.5.2. Obliczanie trwatosci piany. Trwaltos¢ piany (T)
obliczyé w procentach (F/V) wg wzoru

Vs 3
T= —"-100 :
v 3)
w ktorym:
V, — objetoé¢ piany oznaczona po uptywie 10 min,
ml,
Vi — objegtos¢ piany oznaczona po uplywie | min,
ml.

2.6. Dopuszczalna réznica miedzy wynikami oznaczan
objetosci piany nie powinna przekracza¢ 20 ml.

2.7. Wynik konicowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyjaé $rednig arytmetyczng wy-
nikéw co najmniej trzech rownoleglych oznaczan, zgod-
nych z wymaganiami wg 2.6.

2.8. Protokot badahn powinien zawieraé nastgpujace
dane:

a) dat¢ 1 miejsce wykonania oznaczania,

b) nazwg i symbol badanego wyrobu,

¢) rodzaj. metody oraz numer niniejszej normy,

d) wynik koncowy oznaczania,

e) imig | nazwisko osoby przeprowadzajace) badania.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujyca norme¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Zaklad Farb Graficznych — Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/7469-25

a) zakres normy rozszerzono o dwie metody: wytrzagsania i 7 za-
"stosowaniem ubijaka recznego, 7

b) zmodylikowano metodg z zastosowaniem mieszadta, zmienia-
jac warunki oznaczania i rodzaj mieszadta,

¢) 7zmicniono sposob oceny oznaczania, wprowadzajac obliczanie
objetosci piany i jej trwatosdci,

d) wprowadzono protokot badan.

3. Normy zwiazane
BN-76/6060-14 Srodki pomocnicze. Oznaczanic zdolno§ci przeciw
pienieniu '
BN-80/6851-10 Szklany sprz¢t laboratoryjny. Cylindry pomiarowe
BN-73/7469-02 Farby graficzne. Pobieranie i przygotowywanie pro-
bek
4. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Rosner-Kania Instytut
Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Gralicznych — Gdarnsk.
5. Producent mieszadta Ultra-Turrax — Janke und Kunkel KG.
IKA-Werk, 7813 Staufen i. Breisgau, Postfach 44, RFN.



