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N O R M A B R A N ŻO W A BN-87 

FARBY 7469-25 
Farby graficzne GRAFICZNE Zamiast 

Oznaczanie skłon ności do pienienia BN-69/7469-25 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmio tem normy jest ozna
czanic skłonności do pienienia c ie kłych farb graficznych 
o raz trwałości wytworzonej piany. 

1.2. Rodzaje metod badań 
A - oznaczanie skłonności do pienienia metodą 

wytrzą san ia , 

B - o znaczanie skłon nośc i d o pienienia z zastoso
wan iem ubijaka ręcznego, 

C - oznaczanic s kłonnośc i d o p ien ienia z zastoso
wan iem mieszadła. 

1.3. Zakres stosowania metod 
a) Meto d y A i B za leca się s tosować głównic d o ba

dania ra rb ni epig. mento wa nych, o 

b) Metodę C za leca się stosować do badan ia farb 
pigmentowanyd1 . 

1.4. Określen ia 

a) skłonność do piemema - wada farb graficznych , 
p0leg.ająca na powstawa niu pia ny w ok reślonych wa
runkach (np. podczas p racy maszyny druka rs kiej , trans
po rtu, przepompt,wywa nia). 

b) trwałość piany - stosunek obję t ości piany utr7y
mującej s ię przez okreś lony czas (np. 10 min ) do obję

tości piany pozostającej na powicrzchn i farby w cią ;,! U 

l min od zakończenia jej wytwarzania. 

2. METODY BADAŃ 

2.1. Wytyczne ogólne 
2.1.1. Zasada metod polega na mecha nicznym wy

tworzeniu piany w bada nej farbie i zmin7.l· niu jej obję

tości w okreś lon ych odstę pach czasu. 
2.1.2. Przygotowanie próbek do badań . Ze średn iej 

próbki labora toryjnej, przygotowanej zgodnie z BN-73/ 
7469-02, nic zaw ierającej osadu ani kożuchów i dokład
n ie wymieszanej, pobrać 3 próbki a nalityczne w i lości 
po około 250 mi. 

2.1.3. Warunki oznaczania. Oznaczania na leży wyko
nywać w temperaturze 20 ±2°C, jeżcli w od powied nich 
no rmac h przedmio towych n ie wskazano inaczej. 

Grupa katalogowa 1699 . 
2.2. Oznaczanie skłonności do pienienia metodą wy

trząsania 

2.2.1. Apara tura i przyrządy 
a) Cylinder pomiarowy C . wg BN-80/685 1- 10, po

jemności l l, obcięty na wysokości kreski podziałk i 
oznaczającej 800 mi, z dobrze dopasowanym ko rkiem, 

b) Sekundomierz. 
2.2.2. Wykona nie oznaczania. W cylindrze (2.2. 1 a) 

umieśc ić 200 mi badanej farby, przygotowanej zgo'dnie 
z 2.1.2 i zamknąć cylinder ko rkiem, po czym włączyć 
sekundo mierz (2.2. 1 b) i intensywnie wytrząsać ręcznic 
cyli nder z farbą w ciągu 2 min . Następnie cylinder 
odstawić i zmierzyć pozio m piany po upływie l min 
o d za kończen ia jej wytwarzania o raz po upływie 

10 min . 
2.3. Oznaczanie skłonności do pienienia z zastosowa

niem ubijaka ręcznego 
2.3.1. Apa ratura i przyrządy 
a) Cylinder po miarowy C wg BN-80/685 1- 10, po

jemnośc i l l. 
b) Ubijak ręczny wg BN-76/ 6060-14. 
2.3.2. Wykonanie oznaczania. W cylindrze (2.3. 1a) 

umieśc ić 200 mi badanej farby , przygotowa nej zgodnie 
z 2.1.2, po czym włożyć d o niego ubijak , utrzy mując go 
na wysokości kreski podział ki oznaczającej 1000 mi. 
Następnie włączyć se kundo mierz (2.2. 1 b) i wykonać 
30 równo miernych uderzeń w ciągu 30 s, przesuwając 
ubijak każdorazowo od kreski 1000 mi do dna cy lindra. 
Po zakończeniu wytwarzania piany, wyjąć ubija k z cy
lindra i zmierzyć poziom p iany po upływie l min oraz 
po upływi e - lO min. 

2.4. Oznaczanie skłonności do pienienia z zastosow'a
niem mieszadła 

2.4. 1. Apa ratura i przyrządy. Mieszadło Ultra
-Turrax TP 18-10, o regulacj i prędkości obrotowej o d O 
do max. tj. 20 000 o br/min lub inne określone w normie 
przedmiotow,-j. 

2.4.2. Wykonanie oznaczania. W cyli ndrze (2.2.1a) 
umieścić 200 mi badanej fa rby, przygotowanej zgod nie 
z 2. 1.2, po czy m cyli nder wstawić pod mieszadło (2.4. 1) 
i opuśc i ć je na odległość około l cm od dna cylindra. 
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Uruchom ić silnik mieszadła, zwiększając sto pniowo 
je~o prędkość obrotową, w ciągu kil kunastu sekund, 
aż do uzyskania maksimum. W tym momencie włączyć 
sekundomierz (2.2.1b) i mieszać farbę w ciągu 3 min. 
Następn ie wyjąć mieszadło z cyl indra i zmierzyć po
ziom piany po upływie l min o raz po 10 min od zakoń
czt:nia jej wytwarzania. 

2.5. Obliczanie wyników 
2.5.1. Obliczanie objętości piany. Objętość piany (V) 

obliczyć w mi wg wzoru 

V 

w którym: 
h2 - f!Ó rny poziom p tany w cylindrze, cm, 
h r - poziom farby w cylindrze, cm, 
d - śred nica wewnętrzna cylindra, cm 

lub wg wzoru uproszczonego 

V 

w którym: 

(l) 

(2) 

v2 objętość farby po wytworzeniu piany, mi , 
Vr - obję tość początkowa farby, mi (we wszystkich 

metodach wg niniejszej normy Vr = 200 mi). 

2.5.2. Obliczanie trwałości piany. Trwałość piany <n 
obliczyć w procentach (V l V) wg wzoru 

T . 100 (3) 

w którym: 
V2 objętość piany oznaczona po upływie 10 min , 

m L 
v, objętość piany oznaczona po upływ i e l m111, 

m i. 

2.6. Dopuszczalna rozmca między wynikami oznaczań 
objętości piany nie powinna przekraczać ±20 mł. 

2. 7. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik końcowy 
oznaczania należy przyjąć średn ią arytmetyczną wy
ników co najmn iej trzech równoległych oznaczań, zgod
nych z wymaganiami wg 2.6. 

2.8. Protokół badań powinien zawierać następujące 
dane: 

a) datę i miejsce wykonania oznaczan ia, 
b) nazwę i symbol badanego wyrobu, 
c) rodzaj . metody oraz numer n iniejszej normy, 
d) wynik końcowy oznaczania, 
e) imię i nazwisko osoby przeprowadzającej badania. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

J. Instytucja opracowująca normę- Instytut Przemysłu Tworzyw 
i F:rrb. Zakład Farb Graficznych - Gdańsk. 

2. Is totne zmiany w stosunku do BN-69/7469-25 
u) ~"l krc·s normy rozszerzono o dwie metody: wytrząsania i z za

. stosowaniem obijuka ręcznego, 
b) zmod yfikowano metodę z zastosowa niem mieszadła, zmienia

jąc warunk i oznaczania i r odzaj mieszadła, 

c) zmieniono sposób oceny oznaczan ia. wprowadzając obliczanie 
ohj~ tości piany i jej trwałości , 

d) wprowadzono protokół badań. 

3. Normy związane 
BN-76/6060-14 Srodki pomocn icze. Oznaczanic zdolności przeciw 

pienieniu 
BN-80/685 ł-10 Szklany sprzęt labo ra toryjny. Cylindry pomiarowe 
BN-73/7469-02 Farby graficzne. Pobieranic i przygotowywanie pró

bek 
4. Autor projektu normy - mgr inż. Maria Rosner-Kania Instytut 

Przemysłu Tworzyw i Farb, Zakład Farb Graficznych - Gdańsk. 

5. Producent mieszadła Ultra-Turrax - Janke und Kunkei KG. 
IKA-Werk, 78 13 Staukn i. Breisgau. Postfach 44, RFN. 


