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FARBY 
GRAFICZNE 

Farby graficzne 

Oznaczanie 

l. WS'fĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest 
oznaczanie elastyczności powłok farb graficznych 
przez zginanie. 

1.2. Rodzaje metod badań 

a) oznaczanie elastyczności powłoki farby na 
blasze, 

b) oznaczanie elastyczności powłoki farby na 
folii, 

c) oznaczanie elastyczności powłoki farby na 
papierze. 

1.3. Określenia. Elastyczność powłoki jest to 
właściwość powłoki farby, polegająca na zachowa
niu pierwotnych właściwości mechanicznych w 
warunkach deformacji podłoża. 

2. METODY BADAŃ 

2.1. Oznaczanie elastyczności powłoki farby na 
blasze 

. 2.1.1. Zasada metody polega na zginaniu na 
wałkach o różnej średnicy odbitek farb graficz
nych wykonanych na blasze. 

2.1.2. Aparatura, przyrządy i materiały 

a) Aparat Duncan-Lynch wg BN-7717469-11/03 
lub ~nny zapewniaj ący uzyskanie określonej gru
bości warstwy farby. 

b) Przyrząd typu A wg PN-76/C-81528. 

c) Wykroje blachy określonej w normie przed
miotowej, o grubości 0,3 mm i wymiarach 150X 
X280 mm. 

2.1.3. Przygotowanie odbitek do badań. Odbitki 
sporządzić za pomocą przyrządu wg 2.1.2c). Gru
bość warstwy farby oraz warunki utrwalania 
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i aklimatyzacji odbitek określono w odpowiednich 
normach przedmiotowych. 

2.1.4. Warunki oznaczania. Oznaczanie należy 

przeprowadzić w temperaturze 20 ± 2°C, przy 
wilgotności względnej powietrza 65 ±5o/o. 

2.1.5. Wykonanie oznaczania. Z odbitek wg 2.1.3 
lub druków wyciąć wykroje o wymiarach 50 X 
X 100 mm i wykonać oznaczanie elastyczności za 
pomocą przyrządu wg 2.1.2b) zgodnie z PN-76/ 
C-81528 p. 2.4.2. 

2.1.6. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik 
końcowy oznaczania należy przyjąć ocenę co naj
mniej trzech równoległych oznaczań, nie różnią
cych się między sobą. 

2.2. Oznaczanie elastyczności powłoki farby na 
folii 

2.2.1. Zasada metody polega na zginaniu odbitek 
farb graficznych wykonanych na foliach i pozosta
wieniu ich zgiętych przez określony czas. 

2.2.2. Aparatura, przyrządy i materiały 

a) Pręty do nakładania warstwy farby wg 
BN-76/7469-11/05 lub inny przyrząd odpowiedni 
do określonej techniki druko~ania. 

b) Dwie płytki ze szkła płaskiego okiennego 
wg PN-69/B-13052, o grubości 5 mm i wymiarach 
około 100X 100 mm. 

c) Wykroje folii określonej w normie przedmio
towej, o wymiarach około 100X 200 mm. 

2.2.3. Przygotowanie odbitek do badań. Odbitki 
sporządzić za pomocą przyrządu wg 2~2.2a) na folii 
wg 2.2.2c). Grubość warstwy farby oraz warunki 
utrwalania i aklimatyzacji odbitek określono w 
odpowiednich normach przedmiotowych. 
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2.2.4. Warunki oznaczania - wg 2.1.4. 

2.2.5. Wy konanie oznaczania. Odbitkę wg 2. 2.3 
lub druk złożyć w połowie warstwą farby na ze
wnątrz i umieścić między dwiema płytkami szkla
nymi wg 2.2.2b). Całość obc iążyć masą 200 g i po
zostawić przez 10 min, po czym wyjąć odbitkę 

i dokonHć oceny jej wyglądu w miej scu zgięcia. 

posługując się szkłem powiększającym. 

2.2.6. Ocena oznacza nia. Powłokę farby uważa 

się za elastyczną, j eżeli n ie występują zmiany w y 
glądu zewnętrznego odbitki, takie jak: pęknięcia 
lub odstaw anie far by od podłoża . 

2.2.7. Wynik końcowy oznacza nia. Za wynik 
końcowy oznaczania należy przyjąć ocenę co n aj 
mniej trzech równoległych oznaczań , nie różnią

cych się między sobą . 

2.3. Oznaczanie elastyczności powłoki far by na 
papierze 

2.3.1. Zasada metody - wg 2.2.1. 
2.3.2. Aparatura, przyrządy i materiały 

a) Przyrząd do nakładania warstwy farby w~; 

BN- 7617469- 11/01 lub inny zapewnia jący uzyska
nie określonej grubości warstwy fa rby . 

b) Dwie płytki szk lane - wg 2.2.2b). 
c) Wykroje papieru określonego w nor mie 

przedm iotowej , o wymiar ach 97 X 290 mrn . 
2.3.3. Przygotowanie odbitek do badań. Od bitk i 

sporządzić za pomocą przyrządu wg 2.3.2a) na pa
p ierze wg 2.3.2c). Grubość warstwy far by or az wa
runki u trwalania i a klimatyzac ji od bitek określo

no w odpowiednich normach przedmiotowych . 
2.:1.4. Warunki oznaczania, wy kona nie, oee na 

i wynik końcowy oznaczania - wg 2.1.4, 2.2.5, 
2.2.6 i 2.2.7. 

K O NI E C 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. l;;s~y t ucja opracowująca normę - Ins ty tut Przemy
słu Twoo.yw i Farb, Zakład Fa rb G raficznych , Gdańsk. 

:!. Nor my związane 

PN-69/B-13052 Szkło budowlane . Szkła 1-> łaskic okienne 
ciągnione 

P N-·76/C-81528 Wy roby lakierowe. Oznaczanie elas tyczno
ści powłok lakie r ow ych przez zginanie 

BN-76/7469-11 /01 Fa rby gr aficzne. Sporządzani c odbitek 
do badań za pomocą przyrządu do nakładania w ars twy 
farby 

BN-77!7469-1 1/03 Farby gr aficzne. Sporządzan ic odbitek 
do badań za pomocą aparatu Duncan-Lynch 

BN-7617469- 11/05 Far by gr a fi c:m:c. Spor z<:idzanie odbi'.ek 
do badań za IJOmocą prętów do nakładania warstwy 
fa rby 

3. Istotne zm iany w stosunku do BN-68/7469-19 
a) wprowadzono nowe m etody sporządzania od bitek 

do badoń , 

b) zak r es normy r ozszerzono o b adanie ela styczności 

powłok fa rb na papier ach or az b adanie elastycznośc i' 
druków. 

4. Autor projektu normy - mgr inż . Maria Rosner
-Kania, Ins tytut Przemysłu Tworzy w i Fa rb, Zakład Farb 
Grafi cznych, Gdańsk. 


