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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie potysku odbitek farb graficznych, nie zawieraja-
cych pigmentéw metalicznych.

1.2. Rodzaje metod badain

a) oznaczanie polysku lustrzanego za pomoca po-
tyskomierza,

b) oznaczanie polysku za pomoca skali polysku.

1.3. Okreslenia. Potysk lustrzany jest to stosunek
strumienia $wietlnego odbitego zwierciadlanie od bada-
nej powloki do strumienia padajacego na tg powloke
pod okreslonym katem.

2. METODY BADAN

2.1. Oznaczanie potysku lustrzanego za pomoca po-
tyskomierza

2.1.1. Aparatura i przyrzady

a) Potyskomierz (Specular Glossmeter) o kacie po-
miarowym 60°"" o wymiarach okienka pomiarowego
38§X78 mm.

b) Wzorzec polysku — ~dokladnie wypolerowana
ptaska plytka z czarnego szkla lub ze szkla przezro-
czystego, ktorego odwrotna strona i krawedzie pokryte
sa czarng farba (taka plytka ze szkta o wspblczynniku
zalamania $wiatta 1,567 ma potysk lustrzany row-
ny 100).

2.1.2. Przygotowanie polyskomierza do badan. Wzo-
rzec potysku (2.1.1b) nalezy umiesci¢ na plaskiej, po-
ziomej powierzchni i ustawi¢ na nim potyskomierz
(2.1.1a) tak, aby okienko pomiarowe aparatu znaj-
dowato si¢ dokladnie nad plytka wzorcowa. Nast¢pnie
nalezy wyregulowaé wskazania aparatu odpowiednio

do warto$ci potysku wzorca. W tym celu, obracajac

) Patrz Informacje dodatkowe p. 5.

pokrettem potyskomierza, ustawi¢ wskazoéwke aparatu
na warto$¢ 94, podang na odwrocie plytki wzorcowej
dla kata pomiarowego 60°, po czym usungé wzorzec
spod aparatu.

Polyskomierz nalezy wycechowa¢ kazdorazowo przed
rozpoczgciem pomiardéw i sprawdza¢ nastawiong war-
to§¢ polysku wzorca w czasie ich trwania.

2.1.3. Wykonanie oznaczania. Badana odbitk¢ nalezy
umiesci¢ na plaskiej poziomej powierzchni i ustawic
na niej polyskomierz (2.1.1a) tak, aby okienko pomia-
rowe aparatu znajdowato si¢ doktadnie nad zadrukowa-
na czgécig odbitki. Uwazajac, aby nie poruszy¢ pokretia
ustawionego na warto$¢ potysku wzorca zgodnie
z 2.1.2, odczyta¢ na skali aparatu warto$¢ polysku ba-
danej farby?. Pomiar nalezy wykonaé co najmniej
w trzech miejscach odbitki.

2.1.4. Precyzja metody — wg tabl. 1.
Tablica 1

Zakres pomiarowy

Odtwarzalno§c
aparatu

Powtarzalnos$é

0 + 100 1% 5%

2.1.5. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyjac¢ $rednig arytmetyczna wyni-
kéw co najmniej dwéoch réwnoleglych oznaczan. Réz-
nica miedzy $rednig arytmetyczng a poszczegdlnymi
wynikami oznaczan nie powinna by¢ wigksza niz po-
dana w 2.1.4.

2.2. Oznaczanie polysku za pomoca skali polysku

2.2.1. Aparatura i przyrzady. Skala polysku wg
Bollera, typ 258, skladajaca sig¢ z 4 zestawdw wzorcow
(biale, szare, brgzowe i czarne), z ktorych kazdy za-
wiera po 6 wzorcow. o réznym potysku.
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©2.2.2. Dobér wzorcéw. W zaleznosci od barwy bada-
nej odbitki dobiera si¢ barwe¢ wzorcow wg tabl. 2.

Tablica 2

Barwa wzorcow Barwa badanej odbitki

Biale biata, zolta i wszystkie jasne odcienie
Szare szara, niebieska, zielona

Brazowe czerwona, brazowa, oliwkowa

Czarne czarna i wszystkie bardzo ciemne odcienie

2.2.3. Wykonanie oznaczania. Postugujac si¢ wska-
zOwkami wg 2.2.2 nalezy otworzy¢ skalg potysku (2.2.1)

na odpowiedniej stronie i przykladaé poszczegdlne
wzorce do badanej odbitki, az uzyska si¢ najlepsza
zgodno$¢ polysku. Obserwacj¢ nalezy wykonaé¢ w roz-
proszonym $wietle dziennym, pod katem okoto 30°
do kierunku padania $wiatla. Jako wynik nalezy podaé
wartos¢ potysku dobranego wzorca w procentach'’.

2.2.4. Wynik koricowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyja¢ ocene co najmniej trzech
rownoleglych oznaczafn, ktéorych wyniki sg zgodne
ze sobg.
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Zaktad Farb Graficznych, Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-74/7469-16

a) wyeliminowano metodg¢ oznaczania liczby potysku za pomoca
potyskomierza TZPL — 1/67,

b) wprowadzono dwie nie znormalizowane dotychczas metody
oznaczania polysku.

3. Normy zagraniczne
USA ASTM D 523-67 (Reapproved 1972) Standard Method of Test

for Specular Gloss

4. Autor projektu mormy — mgr inz. Maria Rosner-Kania —
Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Graficznych,
Gdansk.

5. Zakres stosowania potyskomierzy o innych katach pomiarowych

a) Dla farb wykazujacych potysk wyzszy niz 70 jednostek przy
kacie pomiarowym 60°, lepsze zréznicowanie wynikéw. mozna
uzyskaé¢ przy kacie pomiarowym 20°, -

b) Dla farb wykazujacych polysk nizszy niz 30 jednostek przy
kacie pomiarowym 60°, lepsze zréznicowanie wynikéw mozna
uzyska¢ przy kacie pomiarowym 85°.

6. Slowna interpretacja wynikéw uzyskiwanych za pomocg potysko-
mierza o kjcie pomiarowym 60°

gleboki mat — do 2 jednostek na skali aparatu

mat — 2 + 6 jednostek na skali aparatu

pétmat — 6 -+ 30 jednostek na skali aparatu

$redni polysk — 30 + 70 jednostek na skali aparatu

wysoki polysk — powyzej 70 jednostek na skali aparatu

7. Stowna interpretacja wartosci procentowych skali potysku
gleboki mat — 0%

mat — 20%

pdtmat — 40%

potpotysk — 60%

polysk — 80%

“wysoki polysk — 100%

8. Producent polyskomierza — Sheen Instruments (Sales) Ltd.,
Sheepdale Rd., Richmond, Surrey TW9 2JL, England.

9. Producent skali potysku' — Erichsen GMBH und CO KG,
Hemer — Sundwig/Westf., Germany.



