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1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa prostki sta-

lowe stosowane w okretowych instalacjach wentylacji na- Miejsce cechowania
turalnej i mechanicznzj, o i
2, Rodzaje, W zaleznoéci od sposobu taczenia kanatéw |
wentylacyjnych rozréznia sie trzy rodzaje prostek: ) '| o i
- z wktadka dla prostek o g =1,4mm - W, 7 .
- bez wktadki dia prostek spawanych o g=2 mm - S, 1
{ a
- i i = " SIS,  ———
z kotnierzami dla prostek spawanych o @ 2 mm - K, [BN-7873723-01-2
3, Odmiany, W zaleznoéci od sposobu wykoficzenia roz- Rys, 2, Prostka S
réznia sie dwie odmiany prostek rodzaju K:
Migjsce cechowania i
- ocynkowane - oc, .
1
- malowane - nie wyrdzniane w oznaczeniu, i L = ndll (fe
+ ! +
4, Przyktad oznaczenia .
+ +
a) prostki rodzaju W o wymiarach a = 160 mm, b = N | - l
=315mm,l = 1000 mm, ¢ = 0,7 mm: a | *
PROSTKA W160 x 315/1000 x 0,7 BN-78/3723-01 t : *
b) prostki rodzaju K o wymiarach a = 160 mm, b = + * ¥ + |+
T
=315mm, | = 1000 mm, g =2 mm, odmiany ocynkowanej:
PROSTKA K160 x 315/1000 x 2 oc BN-78/3723-01 Rys. 3, Prostka K
5, Wymiary - wgrys, 1 ¢+ 3 oraz tablicy, 2) 3)
N Masa dla g “ w mm
a b 14
0,7 1 1,4 2 3
i Miejsce cechowania : p— ke
T 100 2,6 6,3
J PS 160 | s00| 3,3 8,2
1 FilE i | | 1000
| 100 | 200 | 1500 | 3,7 = = 9,4 -
9 2000
— e J 2
i 250 500 4,2 11,0
a
e s i | —_—— e
{BN-78/3723-01-1] 315 4,9 13,0
Rys. 1, Prostka W
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Informac je dodatkowe

2 BN-78/3723-01
cd, tablicy cd, tablicy
Ma az) dl 9 w M 2 )
S a mm a
a b li) 9 a b 11) sa dla g w mm
0,7 1 1,4 2 3 0,7 1 1,4 2 3
mm kg mm kg
200 4, 4 11,3 630 59,4
250 4,9 - 12,9 800 67, 4
500
160 315 5,6 15,0
160 | 315 ; 1000 | oo 76,8
1500
400 94 17 - - - -
5 ,6 630 |1250 |, 00 88,6
2
500 10,9 20,8 1400 o 95,6
250 5.3 14,1 1600 105, 1
315 6,1 16,2 1800 114, 4
200 | 400 10,0 18,8 ) Diugoéci zalecane,
500 1.6 22 0 Z)Masg podano dla | = 1000 mm, Dla rodzaju W nalezy
s ! ¥ uwzglednié mase wktadki, dla rodzaju K - mase kotnierza,
630 13,6 26,0 %)Dla rodzaju S i K dopuszcza sig wielkoéci ¢g>>3 mm,
400 107 20 4 Wymiary podkreélone sa uprzywilejowane,
200 ’ ’
500 12,6 23,6 6, Materiat, Dla prostek 0o g< 1,4 mm - blacha ocynko-
250
I 630 20 1 27 6 wana ze stali St35 wg PN-71/H-92125, dla g = 2 mm - bla-
_— ’ ’ ®
- cha cienka ze stali St3S wg PN-73/H-92131, dla ¢=3 mm
710 21,9 3
500 ! iy 1 - blacha gruba ze stali St3SX wg PN-73/H-92120, Dla ro-
400 | 1000 11,8 22,4 dzaju K - kotnierz z katownika ze stali St3SX wg PN-69/
Al - H-93401
500 | 2000 13,4 25,6 - *
2500 . i 3 8
315 30 21.5 29 6 7. Wykonanie, Ostre krawedzie zatgpione, Dla rodzaju
299 630 ’ ’
W taczenie blach poprzez zgrzewanie lub zawijanie, pota-
800 25,3 3
S—— i ks czenie wktadki z prostka poprzez zgrzewanie lub nitowa-
1000 29,8 41,2 nie, Dla rodzaju S i K taczenie blach poprzez spawanie
400 - 18 4 25 2 spoina ciagta, Dla rodzaju K- kotnierze przyspawane do
’ ’
prostki spoina ciagta,
500 20,6 28,2
8, Wykoficzenie, Dla rodzaju S - malowane wedtug wy=-
30 23 3 i ’
400 e o 4,4 magan okreslonych w zaméwieniu, dla rodzaju K - ocynko-
800 27,2 37,6 wane powtoka zanurzeniowa wg BN-69/3702-03 lub malo-
1000 - 66. 0 wane wedtug wymagan okreélonych w zamdéwieniu,
—_— ’
1250 77.8 9, Szczelnoéé, Prostki powinny byé szczelne, Stwier-
]
dzone nieszczelnoéci powinny by¢ usuniete w sposéb okres-
500
A7y 1 lony w instrukcji producenta,
30 d
630 53,2 {0, Cechowanie, W miejscu oznaczonym na rysunku. po-
800 61,2 winien byé umieszczony w sposéb trwaty co najmniej Wy=
500
I 1000 706 réznik oznaczenia bez czeéci stownej, Dla prostek malo-
wanych cechowanie uzupetnié symbolem okreélajacym ro-
1250 82
i dzaj powtoki malarskiej,
1400 89, 4
KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki PN—69/H-931¢0| Stal -.-valcowana_. Katowniki réwnoramienne

Okret j Gdarisk
RELONG W SR BN-69/3702-03 Powfoki cynkowe zanurzeniowe na wyro-

2, Normy zwiazane bach dla okretownictwa
PN-73/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-

strukcy jnej weglowe| zwykte| jakosdci i niskostopowe] 3. Symbol wyrobu wg SWW - 0874-711

PN-71/H-92125 Blacha stalowa ocynkowana
PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstruk-

cyjnej zwykte| jakosci 4 Autor projektu normy - inz, Euzebiusz MazZniewski,
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