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+ NORMA BRANŻOWA 

ŚRODKI 
TRANSPORTU 

Prostki wentylacyjne stalowe WODNEGO 

I URZĄDZENIA 
okrętowe PŁYWAJĄCE 

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę prostk i sta-

lowe stosowane w okrętowych instalacjach wentylacji na-

tu ralnej i mecł1anicznej. 

2, Rodza.&. W zależności od sposobu łęczen ia kanałów 

wentylacyjnych rozr6żn ia się trzy rodzaje prostek: 

- z wkładkę dla prostek o (} ~ 1,4 mm - W, 

- bez wkładki dla prostek spawanych o fi;;'" 2 mm - S, 
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3. Odm i any, W zależności od sposobu wykończenia roz 

r6żn i a się dwie odmiany prostek rodzaj u K: 

- ocynkowane _ oc, 

- malowane - nie wyróżniane w oznaczeniu. 

4, Przykład oznaczenia 

a) prostki rodza j u W owym iarach a = 160 mm , 

- 315mm,1 = 1000 mm , g = 0,7 mm: 

PROSTKA W160 x 315/ 1000 x 0,7 BN-7S/3723-01 
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b) prostki rodzaju K o wym i arach a ~ 160 mm, b ~ 
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5 Wymiary - wg r ys. 1 + 3 oraz tablicy. 2) 
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jako norma obowiązująca od dnia l l ipca 1979 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1978 poz. 59) 
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Masa 
2) 
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li) w mm 
a b . 
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1) Długości zalecane. 

l) Masę podano dla I = 1000. mm. Dla rodzaju W należy 

uwzględnić masę wkładk i, dla rodzaju K - masę kołnierza. 

3)Dla rodzaju S i K dopuszcza się wielkości 9>3 mm. 

Wymiary podkreślone sę uprzywi lejowane. 

6 Materiał. Dla prostek o g~ 1,. 4 mm - blacha ocynko

wana ze stali St3S wg PN-71/H-9212S, dla 9 = 2 mm - bla_ 

cha cienka ze siali St3S wg PN-73jH_9213J, dla g;;;' 3 mm 

- blacha gruba ze stali St3SX wg PN_73jH_92120. D la ro

dzaju K - kołnierz z kętownika ze siali St3SX wg PN-69j 

H-93401. 

7. Wykonanie. Ostre krawędzie zatępione. Dla rodzaju 

W łęczenie blach poprzez zgrzewanie lub zawijanie, połę

czenie wkładki z prostkę poprzez zgrzewanie lub nitowa_ 

nie. Dla rodzaju S i K łęc zenie blach poprzez spawanie 

spoinę cięglę. Dla rodzaju K- kołnierze przyspawane do 

prostki spoinę c i ęglę. 

8 , Wykończenie. Dla rodzaju S - malowane wedlug wy

magań określonych w zamówieniu, dla rodzaju K - ocynko

wane powlok~ zanurzeniow\" wg BN-69j3702-03 lub malo

wane według wymagań określonych w zamówieniu. 

9. Szczelność . Prostki powinny być szczelne. S twier-

dzone n ieszczelności powinny być usunięte w sposób okreś-

lony w instrukcji producenta. 

10. Cechowanie, W miejscu oznacZOnym na rysunku . po_ 

winien być um ieszczony w spo sób trwały co najmniej wy_ 

różnik oznaczenia bez części słownej, Dla prostek malo-

wanych cechow an ie uzupełnić symbo lem określajęcym ro

dza j pow loki malar s kiej, 

KON IEC 
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INFORMACJE DODATKOWE 

Instytucja opracowująca normę 

Okrętowej w Gdańsku. 

2. Normy zwiazane 

Centrum Techniki 

PN-73/H-92120 B lachy grube i uniwersalne ze stali kon

strukcyjnej węglowej zwyklej jakości i niskostopowej 

PN-71/H_92125 Blacha stalowa ocynkowana 

PN-73/H-92131 B lacha cienka ze stali węglowej konstruk

cy jnej zwyklej jakości 

PN-69jH-93401 Sla' ·ovalcowana .• Kętowniki równoramienne 

BN-69j3702-03 Powloki cynkowe zanurzeniowe na wyro_ 

bach dla okrętownictwa 

3. Symbol wyrobu wg SWW - 0874-711. 

4. Autor projektu normy - inż. Euzebiusz Maźniewski. 
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