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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 

FARBY Farby graficzne 7 469-11 
GRAFICZNE Sporządzanie odbitek do badań 

Arkun 03 

za pomocą aparatu Duncan-Lynch 

1. Zakres stosowania normy, Norma dotyc zy sporzędza­

nia odbitek do badań farbami typograficznymi i offsetow ym i 

na oodło:!ach wsi;!k l iwvch i niews iękl i wych, 

2. Aparatura i materiały 

a) Aparat Duncan-Lynch, w skład którego wchodzę: 

- urzędzenie rozprowadzajęce wg rys, 1, złożone z za­

mocowanych na platformie 6 dwóch jednakowy ch zestawów 

wa lców, z których każdy stanowi układ trzech w a lc ów uzu­

pełniony wal c em drukujęcym 4 (rys, 2), dwa watce metalo­

we 1 i 2 wykonuję ruch obrotowy, trzeci rozprowadzajęcy 

3, z obcięgiem gumow ym ruch obrotowy i posuw isto-zwrot­

ny; jeden z zestawów przeznaczony jest do farby badanej, 

drugi do farby wzorc owej, 
- urzędzenie drukujęce wg rys, 2, złożone z płyty meta-

lowej 2 wykonujęcej ruch posu w i sto-zwrotn y , prętów 5 sł~ 

ż{lcych do zamocowywania podłoża, w alc a drukujęcego 4 

umieszczonego nad płytę w uchw ytac h 3, które można prze­

suwać w płaszczyźnie poziomej oraz dźwigni l. 

b) Mikrowolumetr wg BN-73/7469-22 lub inny przyr zęd 

dozujęcy, 

c) W ykrój podłoża, określony w normie przedmiotowej, 

o szerokości 150 mm i długości około 280 mm. 
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3. Obsługa apara tu. A par atem należy pos ługiwać s ;ę 

zgodnie z instrukcję obsługi wydanę przez produc ent a . 

4. Przygotow anie p r ó bki. Próbkę farby pobr ać zgo dnie 

z BN- 73/ 7469- 02 i oznaczyć gęstość wg B N-73/ 7469- 03 . 

5. Warunk i sporzędzan i a odb itek . Zaleca się sporzędza­
o 

nie odbitek w tem per aturz e 20 !2 C i w ilgot ności wzg l ęd-

ne j pow ietrza 5 0 .;. 65%. 

6. Ustalanie i lości far by. Przyb l iżonę i l ość far by V ob ­

l iczy ć w c m 
3 według empi r yczni e ust a lonego w zoru 

s 
V = K · 10 (1) 

w którym: 

S - żędana grubość warst wy farby n a odbitce, J.Jm, 

K - współczynnik wy znaczony doświ adczatnie. Dla pod­

łoży niews ię k li wych K = O, 31. Dl a papier ów kredo­

w any c h war t ość K odczyt ać z wykresu wg r y s , 3 , 

W pr zypadku otrzymani a odb i tki, k tór ej grubość w arstwy 

farby jest większa lub m niejsz a o d żędanej , należy 

kość V ustalić dośw i adczalni e metodę kolejnych prób. 

wie i -

s 

R y s , 1. Ur zędzeni e rozprow adzaj;!Ce 

l i 2- w atce meta low e, 3 - w alec rozprowadzajęcy z obcięg i erro gumowym, 4 - wy łęcz­
nik, 5 - s i l nik, 6 - platforma. 
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R ys. 2. Urz{ldzenie drukuj{lce 

l - dźwigni a, 2 - płyta metalow a , 3 - uchwyty, 4 - walec 
drukuj{ICY, 5- pręty dociskaj{lce. 

K 
1,0 

0,5 

o 2 3 4 s 6 7 8 j.lffl 10 s 
l BN-71/7469-11/03- 3 l 

Rys. 3 

Wykres zale.tności współczynnika Kod grubości warstwy 
farby S dla papierów kredowanych 

7. Wykonanie odb i tek. Z wymi eszanej na płycie szklanej 

farby odmierzyć za pomocę mikrowolumetru objętość usta-

!onę wg 6, nałożyć na w alec rozprowadzajęcy włęczyć 

s i l nik. W zależności od rodzaju farby należy j{l rozprow a­

dzać na walcach pr zez 1 lub 3 m in, zmieniajęc w tym cza­

sie co najmniej 3 razy poł ożenie walca rozprowadzajileego 

o 180°. Następnie nanieść farbę na powierzchnię walca dru­

kujęcego, W tym celu należy wal ec d rukuj{ICY uchwycić ob~.>­

ręcz i dociskać do w alca rozprowadzajileego przez 30 s. 

Tak pr zygotowany wa l ec drukujęcy włożyć w uchwyty 

urzędzenia drukujęcego, po c zym ustawić j e w odpowiednim 

położeniu do podłoża zamocowanego uprzednio na płycie 

prę t ami dociskaj{lcym i. Po wykonaniu tych czynności od­

blokować dźwignię i przesunęć ję. w dół do oporu. Opusz­

czen ie dźwigni pow oduj e zetknięcie się walc a drukujileego 

z podłożem, przesunięcie się płyty do t y łu i wykonanie od­

bitki. Następnie na leży podnieść dźwign i ę do p ierwotnego 

położenia i zablokować. W wyniku tej czynnośc i nast ępuje 

powrót płyty do położenia wyjści owego, c o umożliw i a zdję­

cie odbitki. Otrzymanę odbitkę utrwalić zgodnie ze w ska­

zani ami normy pr zedmiotowej . W przy padku podłoży nie­

wsi{lkl iwy ch z jednorazowgo nałożenia farby na walec raz­

prowadzajęcy mo.tna otrzymać do 8 odbitek, z t ym że do 

badań wymagaję.cych praktycznie jednak owej grubości war ­

stwy farby można używać 3 pierwszych odbitek, a w przy -

padku podło.ty niews i ę.kliwych 4 p i erwszych odbi t ek. 

8 . Obi iczanie grubości warstwy farb y Grubość warstwy 

farby S obli czyć w m ikrometrach wg wzoru 

(m 2 - m1) • 10000 S =...!.......:._ ___ .::.._ __ _ 

F . fł2o 

w którym: 

m 
1 

- masa podłoża bez farby, g , 

m 2 - masa podłoża z farb{! , g , 
2 

F- powierzchni a odb i tk i, cm , 

e
20 

- gęstość farby w temperaturze 20°C, g/cm 
3

. 

(2) 

KONIEC 

1, Instytuc ja opracowuiaca normę ·- Instytut 

Tworzyw i Farb Zakład Farb Graficznych, 

2. Normy zwipzane 

BN-73/7469-02 Farby graficzne, Pobieranie 

wywanie próbek 

N FORMACJE D ODATKOWE 

Przemysłu 

przygoto-

BN-73/ 7469-03 F ar by graficzne, Oznaczanie gęstośc i 

BN-73/7469-22 F arby grafi c zne, Oznaczanie py l enia 

3, Producent aparatu - Duncan-Lynch Preci s i on 

Ltd., Anglia. 

Too ls 

4. Autor projektu normy - inż. Halina Suda, Instytu t 

Przemysłu Tworzyw i Farb Zakład Farb Graficznych, 


