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NORMA BRANZOWA

FARBY
GRAFICZNE

Farby graficzne
Sporzqdzanie odbitek do badan
za pomocqg aparatu Duncan-Lynch
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Grupa katalogowa XVl §9

1, Zakres stosowania normy, Norma dotyczy sporzadza-

nia odbitek do badari farbami typograficznymi i offsetowymi

na podtozach wsiakliwych i niewsiakliwych,
2, Aparatura i materiaty

a) Aparat Duncan-Lynch, w sktad ktérego wchodza:

- urzadzenie rozprowadzajace wg rys, 1, ztozone z za-
mocowanych na platformie 6 dwdch jednakowych zestawdéw
walcéw, z ktérych kazdy stanowi uktad trzech walcéw uzu-
petniony walcem drukujacym 4 (r'ys, 2), dwa walce metalo-
we 1i 2 wykonuja ruch obrotowy, trzeci rozprowadzajacy
3, z obciagiem gumowym ruch obrotowy i posuwisto-zwrot-
ny; jeden z zestawdéw przeznaczony jest do farby badanej,

drugi do farby wzorcowej,
- urzadzenie drukujace wg rys, 2, zlozone z piyty meta-

lowej 2 wykonujacej ruch posuwisto-zwrotny, pretéw 5 stu-
2acych do zamocowywania podtoza, walca drukujacego 4
umieszczonego nad ptyta w uchwytach 3, ktére mozna prze-
suwaé w ptaszczyzinie poziomej oraz diwigni 1,

b) Mikrowolumetr wg BN-73/7469-22 lub inny przyrzad

3, Obstuga aparatu, Aparatem nalezy postugiwaé sie

zgodnie z instrukcja obstugi wydana przez producenta,

4, Przygotowanie prébki, Prdébke farby pobraé zgodnie

z BN-73/7469-02 i oznaczy¢ gestosé wg BN-73/7469-03,

5, Warunki sporzadzania odbitek, Zaleca sie¢ sporzadza-

o
nie odbitek w temperaturze 20 *2 C i wilgotnoséci wzgled-

nej powietrza 50 + 65%.,

6, Ustalanie ilosci farby, Przyblizona iloéé farby V ob-

5 3 - 2
liczyé w em  wedtug empirycznie ustalonego wzoru
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w ktérym:
S - zadana grubo$é warstwy farby na odbitce, um,
K - wspdiczynnik wyznaczony doéwiadczalnie, Dla pod-
tozy niewsiakliwych K= 0,31, Dla papieréw kredo-

wanych wartoéé K odczytaé z wykresu wg rys, 3,

dozujacy, W przypadku otrzymania odbitki, ktérej grubodé warstwy
c) Wykréj podtoza, okreélony w normie przedmiotowej, farby jest wigksza lub mniejsza od zadanej, nalezy wiel-
o szerokoéci 150 mm i dtugoéci okoto 280 mm, koéé V ustalié doéwiadczalnie metoda kolejnych préb,
—
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Rys. 1, Urzadzenie rozprowadzajace
1i 2 - walce metalowe, 3 - walec rozprowadzajacy z obciagiem gumowym, 4 - wytacz-
nik, § - silnik, 6 - platforma,
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Rys. 2, Urzadzenie drukujace

1 - diwignia, 2 - ptyta metalowa, 3 - uchwyty, 4 - walec
drukujacy, 5 - prety dociskajace.
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7, Wykonanie odbitek, Z wymieszanej na ptycie szklanej

farby odmierzyé za pomoca mikrowolumetru objetoéé usta-
lona wg 6, natozy¢ na walec rozprowadzajacy i wiaczyd¢
silnik, W zaleznosci od rodzaju farby nalezy ja rozprowa-
dzaé na walcach przez 1 lub 3 min, zmieniajac w tym cza-
sie co najmniej 3 razy potozenie walca rozprowadzajacego
o 1800, Nastepnie nanies¢ farbe na powierzchnig walca dru-
kujacego, W tym celu nalezy walec drukujacy uchwycié obu-
racz i dociskaé do walc'a rozprowadzajacego przez 30 s,
Tak przygotowany walec drukujacy wilozyé w  uchwyty
urzadzenia drukujacego, po czym ustawié je w odpowiednim
potozeniu do podtoza zamocowanego uprzednio na plycie
pretami dociskajgcymi. Po wykonaniu tych czynnoéci od-
blokowaé dzwignie i przesunad ja w dot do oporu, Opusz-
czenie dZwigni powoduje zetknigcie sig walca drukujacego
z podtozem, przesunigcie sig ptyty do tytu i wykonanie od-
bitki, Nastepnie nalezy podnies¢ diwignie do pierwotnego
potozenia i zablokowaé, W wyniku tej czynnoéci nastepuje
powrét ptyty do potozenia wyj$ciowego, co umozliwia zdje-
cie odbitki, Otrzymana odbitke utrwali¢ zgodnie ze wska-
zaniami normy przedmiotowej, W przypadku podiozy nie-
wsiakliwych z jednorazowgo natozenia farby na walec roz-
prowadzajacy mozna otrzymaé do 8 odbitek, z tym :Ze do
badaf wymagajacych praktycznie jednakowe]j grubosci war-
stwy farby mozna uzywadé 3 pierwszych odbitek, a w przy-

padku podiozy niewsiakliwych 4 pierwszych odbitek,

8, Obliczanie gruboici warstwy farby, Grubosé warstwy

farby S obliczyé w mikrometrach wg wzoru
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[BN-77/7469-11/03-7] m, - masa podioza bez farby, g,
m, - masa podtoza z farbg, g,
Rys, 3 5 2
F - powierzchnia odbitki, cm ,
Wykres zaleznoéci wspdtczynnika K od grubodci  warstwy i o 3
farby S dla papieréw kredowanych ey - ggstosé farby w temperaturze 20 C, g/cm,
KONIEC
MNFORMACJE DODATKOWE
1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Przemystu BN-73/7469-03 Farby graficzne, Oznaczanie gestosci
Tworzyw i Farb Zaktad Farb Graficznych, BN—73/7459-22 Farby graficzne, Oznaczanie pylenia
3, Producent aparatu - Duncan-Lynch Precision Tools
2, Normy zwiazane L.td., angiie;
BN_‘?3/7£|69-02 Farby graficzne, Pobieranie i przygoto- 4, Autor projektu normy - inz, Halina Suda, Instytut

wywanie prébek

Przemystu Tworzyw i Farb Zaktad Farb Graficznych,



