UKD 621.879:627.74

SWW 1054-34

NORMA BRANZOWA

SRODKI
TRANSPORTU
WODNEGO
1 URZADZENIA
PLYWAJACE

Urzqdzenia manewrowe poglebiarek

Krgzki linowe prowadzgce state

BN-77
3798-15

Grupo katalogowa V 46

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa krazki lino-

we prowadzace o ustalonej wzgledem poktadu ptaszczyznie
obrotu, stosowane w urzadzeniach manewrowych pogtebia-

rek érédladowych,

2, Typy, W zaleznoéci od potozenia osi obrotu rozréz-
nia sie dwa typy krazkéw:
- z pozioma osia obrotu - A,

- z pionowa osia obrotu - B,

3, Rodzaje, W zaleznoéci od sposobu mocowania pod-

~ do przykrecania - K,

- do przyspawania - S,

4, Przyktad oznaczenia krazka linowego

statego, typu A, rodzaju K, o dopuszczalnym uciagu w linie

prowadzacego

16 KN i dopuszczalnym obciazeniu roboczym (DOR) 32 kN:
KRAZEK PROWADZACY AK 16/32 BN-77/3798-15

5, Wyszczegdlnienie czeéci i masa w kg wg tabl, 1

stawy krazka do poktadu rozrézinia sig dwa rodzaje kraz-
kéw: 6, Wymiary w mm wg rys, 1+ 51 tabl, 2,
Tablica 1
Uciag w linie (wielko§é), kN 10 16 20 25 32 40 50 63 80 100
Dopuszczaine obciazenie robocze (DOR), kN 20 32 40 50 64 80 100 126 160 200
Maksymalina érednica liny, mm n 14 16 18 20 22 24 28 30 36
Nr Liczba
czesci Nazwa czgéci Nr rysunku lub | sztuk Oznaczenie czeéci (wielko&é)
wg rys, nr normy
1i2 A | B
1 Podstawa typ A 3 1 -
10 16 20 25 32 40 50 63 80 100
2 Podstawa typ B 4 = 1
3 O¢ d x 1 5 1 1 |22 x 67 |28 x 81 [32 x 83 36 x 94 |40 x 98 |45 x 108 | 50 x 118] 56 x 124{63 x 13770 x 148
4 Krazek B PN-76/W-89361| 1 1 100 125 140 160 180 200 220 250 280 340
5 i‘j;:""‘ uste- on_76/w-89185) 2 | 1 |20 x 35 20 x 50 30 x 70 30 x 80 30 x 95
6 Sruba PN-74/M-82105| 4 | 2 [M8 x 14 M8 x 16 M10 x 20 M12 x 25
typ A 4,0 7,2 9,5 14,0 17,1 25,0 30,5 41,2 55,5 78,5
Masa, kg typ B, rodzaj | 9,0 17,0 19,5 29,1 35,1 52,7 59,9 73,4 105,0 122,0
ityp B, rodzaj Il 11,6 21,8 26,7 40,0 48,0 71,0 84,0 109,0 | 152,0 | 188,0
Zgloszona przez Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi Srédlgdowej
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Zeglugi Srédladowej dnia 18 czerweca 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 18/1977 poz. 60)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977. Welyw do WN 13.7.77. Oddano do skladu 30.8.77. Druk vkonczono w listopadzie 77. Ceno 21 3,60

Obj. 0,80 a.w. Naklad 1200455 eaz. Zam. 2731/77
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Miejsce cechowania

Rys., 1, Krazek prowadzacy - typ A Rys, 2, Krazek prowadzacy - typ B
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Rys, 3 Podstawa - typ A, rodzaj |
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BN-77/3798-15

x-45° sz/ 4 2 %/
/
—s 5
E3RS]
L
Rys, 5, Osg
Tablica2
Wielkoéé
Wymiar

10 16 20 125 32 40 50 63 80 100
D 100 125 140 160 180 200 220 250 280 340
E 150 180 200 230 250 280 300 350 380 450
F 100 120 130 150 165 185 200 230 250 300
G 270 340 380 430 470 520 570 650 710 850
L 67 81 83 94 98 108 118 124 137 148
R 6,5 8 9 10 1 12 13 15 16 19
q 140 170 190 220 230 260 280 330 360 430
Cy 80 100 105 110 115 130 135 145
[N 24 28 32 38 40 45 50 60 65 85
¢ 8 10 20 25 30
Cy 260 330 370 420 450 500 550 630 690 830
G 224 274 296 340 360 416 450 500 550 640
c, 180 220 240 275 300 335 365 410 450 530
Cq 155 190 210 240 265 295 320 360 395 470
d' 22 28 32 36 40 45 50 56 65 70
d2 13 15 17 20 22 24 26 30 32
d, M8 M10 M12
f, 125 140 155 180 100 130 130 180 190 220
i - = - - 50 60 70 80
f3 75 80 85 100 115 130 145 175 190 225
| 30 40 45 60 65
f5 16 18 20 21 28 30,5 32 35 36,5 40
fe 110 135 150 170 190 215 225 275 290 350
f, 125 140 155 180 200 250 270 320 350 380
5 40 50 55 58 75 80 90 95 »105 120
o 67 82 92 105 115 126 145 160 180 215
h, 136 170 188 214 235 261 287 324 365 428
ha 80 100 110 125 135 150 165 185 210 240
hy 75 95 105 120 130 145 160 180 205 235
h, 100 125 140 155 170 190 205 230 265 300




BN-77/3798-15 3

cd, tabl, 2
Wielkoéé
Wymiar
10 16 20 25 32 40 50 63 80 100
h5 190 235 255 290 315 355 385 430 485 555
k 8 10 12 14 16 18 20 22
s 8 10 12 I.a 16
L 28 34 36 40 44 50 56 62 70 77
t, 60 80 56 63 80 84 110
Ly 54 65 75 81 91 102 112 132 148 183
w 85 105 115 130 140 160 170 190 215 250
w, 17 22 26 29 33 38 42 48 53 60
- 5 1,8 2 2,5 3
2, 7 - 8 10 12
2z, 5 6 7.8 8
7, Odchytki wymiaréw nietolerowanych dotyczacych po- 10, Wytrzymato$é, Krazki linowe prowadzace poddane

wierzchni obrabianych powinny byé zachowane w klasie do-

ktadnoéci 1T-14 wg PN-60/M-02102,

8. Materiat, Podstawy 1 i 2 - stal St3S wg PN-72/
H-84020 lub inna stal spawalna, o nie gorszych wtasnoé-
ciach wytrzymatoéciowych, O 3 - stal St5 wg PN-72/

H-84020, Materiat pozostatych czeéci - wg norm przedmio-

towych wyszczegdlnionych w tabl, 1,

9, Wykonanie, Podstawy 1 i2 - spawane, Wytrzymatosé
spoin powinna byé nie gorsza od materiatu obudowy, Otwo-

ry pod osie 3 - wiercone po spawaniu podstaw i rozwierca-

obciazeniu prébnemu o wartoéci réwnej dwukrotnemu obcia-
zeniu roboczemu (2 x DOR) nie powinny wykazywaé uszko-
dzefi lub odksztatcefi trwatych, Obciazenie statyczne, zry-
wajace ling, nie moze spowodowaé uszkodzeri lub odksztat-
ceri trwatych krazka,

Czeéci obrotowe powinny przy obcigzeniu roboczym obra-

cal sig swobodnie,

11, Zabezpieczenie przed korozja, Powierzchnie $lizgo-

we nalezy zabezpieczyé na okres sktadowania nie krétszy
niz 6 miesigcy smarem ochronnym L TG wg PN-63/C-96147,
Pozostate powierzchnie nalezy pokryé

petnym zestawem

farb,

12, Cechowanie, Na korpusie, w miejscu oznaczonym na

ne wspdtosiowo, Gwint metryczny zwykty, nacinany, klasy rysunku, nalezy umieécié w sposéb trwaty nastepujace zna-
éredniodoktadnej wg PN-'70/M-021 13, Powierzchnie nie- kit
obrobione - gtadkie i czyste, Zadziory, tuski, pekniecia, - znak wytwérni,
naderwania i wgniecenia sa niedopuszczaine, Ostre krawe- - wyréznik oznaczenia,
dzie zatgpione, - znak BN,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-
-Projektowe Zeglugi S'rédlgdowej - Wroctaw,

2, Normy zwiazane
PN-60/M-02102 Tolerancje i pasowania watkéw i otworéw,
Budowa uktadu tolerancji i pasowa’ watkéw i otwordw

o wymiarach do 500 mm
PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1

600 mm, Tolerancje

F’N-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcy jna zwykte]j ja=
koéci ogéinego przeznaczenia, Gatunki
PN-63/C-96147 Przetwory naftowe, Smar ochronny L. TG

Pozostate normy zwigazane podano w tabl, 1

3, Autor projektu normy - mgr inz, Ryszard Ptaszowiec-

ki, Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi érédlgdowej,
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