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FARBY
GRAFICZNE

Farby graficzne
Oznaczanie lepkosci plastycznej
lepkosciomierzem topatkowym

typu Stormera Krebsa

7469-09.06

Grupa katalogowa XVII 99

1. Zakres stosowania metody. Mectodg stosuje si¢ do
oznaczania lepkosci plastycznej farb graficznych. pot-
produktéw 1 $rodkédw pomocniczych o lepkosci nic
wyzsze] niz 5220 MPa - s, z wyjatkiem wyrobow o duzej
tiksotropii.

2. Okre$lenia — wg BN-78/7469-09.00.

3. Zasada oznaczania polega na poddaniu badanego
wyrobu dziataniu okreslonej sity scinajgcej, wytwarza-
nej przez wirnik topatkowy 1 zrOwnowazeniu powstaja-
cego naprezenia stycznego za pomocg pierscieni obcig-
zajacych. ‘

4. Aparatura i przyrzady

a) Lepkosciomierz rotacyjny topatkowy typu Stor-
mera Krebsa, umozliwiajacy pomiar lepkodci w zakresie
od 80 do 5220 mPa - s, przy szybkosci $cinajacej 3.33 s,
wg rysunku. ’

1 — platforma, 2 — wirnik topatkowy, 3 — stroboskop. 4 — kolo-
wrotek, 5 — bloczek, 6 — hamulec, 7 — szalka, & — pierscienie
obcigzajace

b) Pojemnik $rednicy okoto 85 mm 1 wysokosct oko-
to 100 mm. ze szczelnym zamknigciem.

5. Warunki oznaczania. Oznaczanic wykonuje si¢
w temperaturze pomiaru 25 #0.2°C, jezeli w normie
przedmiotowej nic wskazano inaczej, przy ¢zym tempe-
ratura otoczenia moze rozni¢ si¢ od temperatury po-
miaru o =1°C.

6. Wykonanie oznaczania. 500 cm’ badanego wyrobu,
nie zawierajgcego zanieczyszezen mechanicznych 1 do-
kladme wymieszanego, umiescié w pojemniku wg 4b),
zamknac¢ go, doprowadzi¢ do temperatury pomiaru
i pozostawi¢ w te] temperaturze na | h. Po uplywie tego
czasu, lepkosciomierz wg 4a) wiaczy¢ do sieci elektrycz-
nej, otwarty pojemnik umieéci¢ na platformie /. pod-
nies¢ ja tak, aby wirnik topatkowy 2 zanurzony byl do
poziomu linii wyztobionej na jego wale | zamocowac
w tym potozeniu. Nastgpnic zwolni¢ hamulec 6 1 mani-
pulujgc odpowiednio kotowrotkiem 4 i szalkg 7 obracad
wirnik, tak aby uzyskac okoto 100 obrotow w ciggu 25
do 35 s, po czym weisna¢ hamulec, na szalkg natozyc
jeden z pierécieni obcigzajacych & o masie 200 ¢ 1 po
zwolnieniu hamulca obserwowac obraz na stroboskopie
3. Jezeli linie widoczne na stroboskopie poruszajg sig
w kierunku obrotow wirnika. nalezy zmniejszy¢ obcig-
zenie szalki; natomiast w przypadku przesuwania sig
linii w kierunku przeciwnym do kicrunku obrotow wir-
nika, nalefy zwig¢kszy¢ obcigzenic szalki, Oznaczanic
prowadzi¢ do ustalenia wielkodci obcigzenia niczbgdne-
go do uzyskania statego obrazu na stroboskopie, 1. gdy
czarne 1 biale linic wydajg si¢ nicruchome, czyli zostata
osiggnieta szybko$¢ $cinajgca 3.33 s

7. Wyznaczanie lepkosci. Lcpkodé¢ w mPa - s odpowia-
dajaca obcigzeniu okreSlonemu zgodnie 7z 6, odezytac
z tablicy.

8. Wynik koncowy oznaczania. Za wynik koncowy
oznaczania nalezy przyjgd wartosé lepkosct wg 7, od-
czytang jako wynik dwdch rédwnoleglych oznaczan,
zgodnych ze soba.
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2 BN-79/7469-09.06
Obcigzenie Lepkos¢ Obcigzenie Lepkosé Obcigzenie Lepkosé Obcigzenie Lepkosé Obciazenie Lepkosé
g mPa * s g mPa - s g mPa - s g mPa - s g mPa - s
75 80 275 1240 ; 475 2320 675 3430 875 4530
100 240 300 1360 500 2460 700 3570 900 4670
125 400 325 1500 525 2600 725 3700 925 4800
150 550 350 1630 550 2740 750 3840 950 4940
175 660 375 1770 575 2880 775 3980 975 5090
200 810 400 1900 600 3020 800 4120 1000 5220
225 960 425 2050 625 3150 825 4260
250 1100 450 2200 650 3290 850 4390
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

3. Normy zagraniczne
USA ASTM D 525 — ‘55 Standard wiethod of test for consistency
of paints using the Stormer viscosimeter
4. Autor projektu normy — mgr inz. Maria Rosner-Kania Instytut
Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdafsk.
5. Producent aparatu — Sheen Instruments (Sales) Ltd., Sheendale
Rd., Richmond, Surrey TW9 2JL, England.

1. instylucja opracowujgca norme — Instytut Przemystu Tworzyw
i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdansk.

2. Normy zwigzane
BN-78/7469-09.00 Farby graficzne. Oznaczanie lepkosci. Postano-
wienia ogdlne i zakres normy



