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1. Zakres stosowania metody, Metodę stosuje si~ do 

oznac zania lepkości p lastycznej i granicy płynięcia farb 

typograficznych i offsetowych, z wyjętkiem farb zawieraję

cych bardzo lotne rozpuszczalniki, oraz farb o dużej tikso

trop i i. 

2. Określenia- wg BN- 78/7469-09. 00. 

3. Zasada oznaczania polega na pomiarze czasu opadania 

prę t a pomiarowego na drodze 100 mm pokonujęcego opór 

s tawiany przez farbę znajdujęcę si ę między prętem i tuleję 

przyrzędu oraz na wyznaczaniu metodę graficznę lepkości 

i granicy płynięcia. 

4, Przyrządy i mater iały , Lepkośc iomierz prętowy fir-

my A damei-Lhomargy wg r ys, 1 albo firmy Churchill wg 

rys, 2 lub inny l epkośc iomierz z opadajęcym prętem, Do 

ka!dego typu l epkościomierza pow ini en być dołęczony przez 

p r oducenta przyrzędu diagram do wyznaczania metodę g r a 

ficznę lepkości i g rani c y płynięcia, Przykładowe diagramy 
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podano w zał ęcznikach 1 i 2, 8 

5. Wytyczne ogólne. Dobór r odzaju pręta pcmi arowego· 

uzale!nia się od zakresu lepkości: 

pręt szk l any- 1000 10 000 mPa · s , 

pręt metalowy - 5000 .;. 150 000 mPa · s. 

W zale!ności od rodzaju użytego pręta n ale!y stosować 

następujęce pierścienie obciężajęce w kolejności: 

a ) pręt szk l any - 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200 g, 

b ) pręt metalowy 

- do lepkości ponl!ej 40 000 mPa · s- 100, 200, 500, 

700, 1000 g , 

- do lepkości powyżej 40 000 mPa · s - 200, 500, 700, 

1000, 1500 g. 

Rys. 1. Lepkościomierz prętowy firmy Adamei-Lhomargy 

1- pręt pomiarowy, 2 - pierśc ień obciężajęcy, 3- tu le ja, 
4- kresy pomi ar owe, 5- płytka przesuwna, 6 - nac zynie 
kalorymetryczne, 7- króćce do ł ęc zenia lepkośc iomierza 

z ultratermostatem, 8- statyw, 9- cy l inder pr~ezroczysty, 
10 - kolumny, 11 - gniazdo pom iarowe 

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu T warzyw i Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Fa rb d nia 15 grudnia 1978 r . 

jako norma obowiczująca od dnia 1 października 1979 r. 
(Dz. N o rm. i Miar nr 11 /1979 poz. 60) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W·wo, Ark. wrd. O,W Nald. &OO-t55 L.om. 1238179 c~a ~:ł 3 ,60 
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Ry s. 2. Lepkościomierz prętowy f irmy Churchil l 

Oznaczenia na rys. 2- wg rys. 1. 

Pierścienie obci{łiaję.ce dobierać w taki s posób, aby 

czas opadanta pręta mieścił się w granicąch od 5 do 100 s, 

je:! e l i producent przyrzędu nie podaje inaczej. 

6. Warunki oznaczania. Temperatura pomiaru l epkości 

powinna wynosić 25 ±O, S°C, przy czym temperatura o to

czenia mote rótnić się od temperatury pomiaru o ±1 °C. 

7. Termostatowanie przyrzśldu. Lepkościomierz ustawić 

pozio mo i połę.czyć z ultratermos tatem. Po upływie 30 mln, 

tj. c za.:" niezbędnego do ust a lenia się temperatury 

ru, 1 cm 
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farby natotyć za pomocę dozownika na 

pomia-

pręt w 

odległośc i około 20 mm od jego do lnego końca. Następnie 

wiotyć pręt do tulei i oprzeć na płytce przesuwnej przy-

rZ{Idu. Przez obrót pręta dookoł a jego osi rozprowadzić 

farbę w tulei i pozostawić na 5 min w ce lu u stalenia się 

temperatury. Po tym czasie przesun{lć płytkę przesuwn{l 

tak, aby pręt swobodnie opadł. Następnie podnieść pręt do 

góry, zebrać drewnianę. łopatkę. z jego górnej części na

gromadzonę. farbę i przenieść ję. na dotnę. część pręta w 

odległości nie większej nit 60 mm od jego do lnego 

Czynność tę powtórzyć pięciokrotnie. 

końca. 

8. Wykonanie oznaczania. Przez obrót pręta dookoła je-

go osi rozprowadzić w tulei uprzednio zebran{l farbę, 

oprzeć pręt na płytce przesuwnej i pozostawić na 30 s. 

Następnie przesun{IĆ płytkę przesuwn{l zmierzyć sekun-

domierzem czas opadania pręta między wygrawerowanymi 

kresami. Pomiar powtórzyć trzykrotnie dla katdego obci{l

ienla w tr ~ydzlestosekundowych odstępach czasu. 

9. Oopuszczalna ró!nica miedzy wynikami czasu opada

nia pręta przy poszczególnych obcię.tenlach nie powinna 

przekraczać ±3%. 

10. Wynik końcowy oznaczania. Za wynik końcowy ozna

czania wyratony w sekundach nalety przy ję.ć średni{! aryt

metycznę. wyników zgodnych z wymaganiami wg p. 9. 

11 . Wyznaczanie lepkości i granicy płynięcia. Na dla

gram wg p. 4a ) nanieść wyniki wg p. 10 c zasu opadania 

pręta w sekundach w zaletności od zas tosowanego obci{łie

n ia w gramach. Przez nanies ione punkty wykreślić prost{l, 

przed/utyć j{l do przecięcia się z osię., na której S{l nanie

s ione wartości płynięcia, i w punkc ie przecięcia się pros

tej z tę. oslę. odczy tać wartość granicy płynięcia w paska

lach. 

Równolegle do otrzymanej prostej wykreś li ć drugę. pros

l{! przechodzę.cę. przez poczę. tek układu i w punkcie prze

cięcia się prostej z osię., n a której S{l naniesione wartośc i 

lepkośc i , odczytać wynik w mlllpas kalosekundach ł). 

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 6 . 

KON I EC 

Zał{IC Zniki 2 

Informacje dodatko we 
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PRZYKLADCWY D l AGRAM DO WYZNACZANIA LEPKOŚC I l GRANICY PL YN IĘCIA 
LEPKOŚCIOM IERZEM FIRMY ADAMEL-LHOMARGY 
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ZALĄCZNIK 2 

PR ZYKLADOWY DlAGRAM DO WYZN ACZANIA LEPKOŚCI l GRANICY PLYN IĘCIA 

LEPKOŚC IOMIERZEM F IRMY CHURCHILL 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Ins t ytucja opracowu jaca normę - Insty tut Przemysłu 

Twor zyw i Farb, Zakład Farb Grafic znych, Gdańsk. 

2. Normy zwii!Zane 

SN-78/7L~69-09. 00 F arby graficzne. Ozn aczan ie lepkośc i. 

Postanowi eni a ogó l ne i zakr es normy 

3. Normy zagr an iczne 

CSRS CSN 67 6016 ( 1972) Stanoven( reo logickych v las t

nosti t i skovych barev 

N RD TGL 28 17 1 ( 1972) P rl'lfung von Druckfarben. B e st im-

mung des F l iessverha l ten s m i t de m Stabfa l l vi sk asime te r 

R umunia STAS 8940- 71 Cernelur i poligrafic e. De ter'lhina-

r e a vi scozitati i c u apar a t u l Laray 

4. Autor pr o j ek tu nor my inż. Hal i na S uda, In s tytut 

Pr zemysłu Tworzyw i Far b , Zakład F arb Graficzn ych . 

S. Jednos tki lepkości l płynięc ia na oryginalnych dia

gr amac h, dos t ar c zanych p rzez p r o ducentów lepkośc iomie

rzy , podano odpowiednio w puazach i dynach n a c m
2

• Na 

przykładowych diagramach z amieszczonych w zall:'cznikach 

1 i 2 uwzględniono prze l i c zenie n a jednos tk i S I. 

6. Krótkość farby (K ) jest zdefini owana r ównanie m 

w któr y m : 

t !! - granica·plynięcia, 

'1p - lepkość p l astyczn a. 


