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1. WSTEP
1l.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest ozna-
czanie intensywnosci barwy farb graficznych o jednako-

wym odcieniu.
1.2. Rodzaje metod badan

a) oznaczanie intensywno$ci barwy metoda rozbielania,

b) oznaczanie intensywnos$ci barwy metodg rozciercza-
nia,

c) oznaczanie intensywnosci barwy metoda densytome-
ryczng.

1.3. Zakres stosowania metod

a) Metode wg 1.2a) stosuje si¢ do oznaczania intensyw-
noéci barwy farb typograficznych, offsetowych i sitodru-
kowych.

b) Metodg wg 1.2b) stosuje sie do oznaczania intensyw-
noséci barwy farb wklestedrukowych i fleksograficznych.

c) Metode wg 1.2¢) stosuje sie do oznaczania intensyw-
nodci barwy farb graficznych przeznaczonych do drukowa-
nia na wytwoerach papierniczych z wyjgtkiem farb sitodru-

kowych.

2. METODY BADAN

2.1. Aparatura, przyrzgdy i materialy

a) Densytometr Macbetha RD-100 wg BN-76/7469-31.

b) Plyta szklana lub kamien litograficzny o wymiarach
200 x 200 mm.

c) Elastyczna szpachla z nierdzewnej stali o dokladnie

oszlifowanym ostrzu.

d) Dwie ptytki szklane z bezbarwnego szkla okiennego
o wymiarach 3 x50 100 mm.
e) Kontrast czarno-biaty o odbiciu dla pola czarnego

okoio 5%, dla pola bialego - okoto 90%.
f) Pasta biala do farb typograficznych i offsetowych; je-
zeli w normie przedmiotowej nie postanawia sig¢ inaczej, wy-

mieszal: 75 czesci wagowych bieli cynkowej gatunku I wg

o lepkosci 900 mPa - siz 10 cze$ciami wagowymi pokostulnia-
nego o lepkosci 70 mPa » s wg BN-75/7462-10.05, po czym pod-
da¢ 6-krotnemu ucieraniu na ucieraczce tréjwalcowej.

g) Pasta niebieska do farb typograficznych i offseto-
wych; jezeli w normie przedmiotowej nie postanawia sie
inaczej, wymieszaé do uzyskania jednorodnej barwy w ca-
lej masie: 99,5 czeséci wagowych pasty biatej wg poz. f)
z 0,5 cze$ciami wagowymi farby niebieskiej typograficznej )
lub offsetowej o zawarto$ci Bigkitu pigmentowego trwalego
B wg BN-69/6047-07 15 : 20%.

h) Pasta biata do farb sitodrukowych: wymieszaé 75
PN-72/

C-81015 z 25 czeéciami wagowymi pokostu okredlonego w

czeéci wagowych bieli cynkowej gatunkul wg

normie przedmiotowej, po czym poddaé 6-krotnemu uciera-

niu na ucieraczce tréjwalcowej.

i) Pasta niebieska do farb sitodrukowych: 99,5 czesci
wagowych pasty bialej wg poz. h) wymieszad z 0,5 czgécia-
mi wagowymi, okreslonej w normie przedmiotowej, farby
sitodrukowej niebieskiej o zawartosci Blekitu pigmentowe-

go trwalego B 15 + 20%.

2.2, Oznaczanie intensywno$ci barwy metodg  rozbie-
2.2.1, Zasada oznaczania polega na zmieszaniu farb
badanej i wzorcowej z pastg bialg w okreélonym stosunku
wagowym i dodaniu do mieszaniny o intensywniejszej bar-
wie pasty biatej w ilosci niezbednej do uzyskania jednako-

wej intensywnoéci barwy obu farb.
Intensywno$é¢ barwy farby badanej wyraza si¢ w pro-
centach intensywnoséci barwy farby wzorcowej, ktérej in-

tensywnoéé barwy przyjmuje sig za 100%.

2.2.2. Wykonanie oznaczania intensywnoéci barwy farb

typograficznych i offsetowych, z wyjgtkiem farb o _bar-

wach czarnej, bialej i z6itej. Odwazy< okolo 0,2 g farby

wzorcowe]j i odczyta¢ wynik wazenia z dokladnoscig do

PN-72/C-81015 z 15 czg$ciami wagowymi pokostu Inianego. 0,001 g. Odwazy¢ paste biala wg 2.1f) w ilodci 50-krotnie
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wiekszej niz odwazka farby z dokiadnoscia do 0,01 g. Ca-
to$¢ umiescié na plycie szklanej i dokladnie rozcieraé szpa-
chlg do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny o je-

dnakowej barwie w calej masie,

Analogicznie sporzadzié¢ mieszanine z farbg badang. Na-

stepnie, w zaleinosci od wskazail w normie przedmiotowej,

dokonaé oceny intensywnoéci barwy obu mieszanin jednym
ze sposobéw wg a) lub b), nastepujgco:
a) nanie$é za pomocy szpachli‘obie mieszaniny, kazda

na oddzielng plytke szklang tak, aby powstaly paski sze-

rokosci okolo 25 mm, dlugosci okolo 60 mm i takiej gru-
boéci warstwy, aby podlozony pod piytki czarno-bialy kon-
trast nie byl widoczny. Po odwrdéceniu pltytek i doktadnym
przylozeniu do siebie krawedzi z naniesionymi paskami,
pordéwnaé wizualnie intensywnosé barwy obu paskdéw w roz-
proszonym $wietle dziennym,

b) nanieéé obie mieszaniny na bialym papierze metodg
opisang w BN-78/7469-36 p. 5 i poréwnaé wizualnie inten-
sywno$é barwy obu paskéw w rozproszonym swietle dzien-
nym.

W przypadku gdy paski réiniq sie migdzy sobg inten-
sywnoécig barwy, oznaczanie nalezy powtarzaé dodajgc do
farby o wigkszej intensywnosci zwigkszong ilo$é pasty bia-
tej w celu uzyskania jednakowej intensywnosci barwy far-

by badanej i wzorcowe).

2.2.3. Wykonanie oznaczania intensywno$ci barwy farb

typograficznych i offsetowych o barwie czarnej. Odwazyé

po okoto 0,1 g farb wzorcowej i badanej, odczytujagc  wy-
nik wazenia z dokladnoscig do 0,001 g. Odwazyé paste bia-
taq wg 2.1f) w ilodci 200-krotnie wigkszej niz odwazka far-
by z dokladnoscia do 0,01 g. Nastepnie postepowad
nie z 2.2.2,

zgod-

2.2.4. Wykonanie oznaczania intensywno$ci barwy farb

typograficznych i offsetowych o barwie bialej. Odwazyé
okoto 0,1 g pasty niebicskicj wg 2.1g), odczytujac  wynik
wazenia z dokladnoscig do 0,001 g. Odwazyé farbe wzor-

cowg w ilo$ci 200-krotnie wiekszej niz odwazka pasty z

dokladnoscig do 0,01 g i wymieszaé sktadniki na plycie
szklanej.
Analogicznie przygotowaé mieszanine z farbg  badana.

Nastgpnie postgpowad zgodnie z 2,2.2 z tg rdéznica, ze do
farby o wigkszej intensywnoséci barwy niebieskiej dodawad
zwigkszong ilo$¢ tej samej farby biatej do uzyskania jedna-

kowej intensywnosci barwy obu farb.

2.2.5. Wykonanie oznaczania intensywnoéci barwy farb

typograficznych i offsetowych o barwie zdttej, Odwazyé

okote 0,5 g farby wzorcowej i odczytaé wynik wazenia z do-
ktadnoécia do 0,001 g, Odwazy¢ paste niebieska wg 2.1f)
w ilodci 20-krotnie wigkszej niz odwazka farby, z do-
ktadnosciag do 0,01 g, po czym skladniki wymieszaé na pty-

cie szklanej.

Analogicznie przygotowad mieszaning z farbg  badang.

Nastgpnie postepowaé zgodnie z 2.2.2,
Pasek sporzadzony z farby o wiekszej intensywnosci

barwy jest bardziej z8lty, z farby o mniejszej intensyw -

nosci barwy - bardziej niebieski.

W przypadku gdy paski réinig sie miedzy soba inten-
sywnos$cig barwy, oznaczanie nalezy powtarzaé dodajac do
farby o mniejszej intensywnoséci barwy zwigkszong iloéé tej
samej farby zéttej w celu uzyskania jednakowej intensyw-
noéci barwy obu farb.

2.2.6. Wykonanie oznaczania intensywnosci barwy farb

sitodrukowych. W zaleznosci od barwy farb, oznaczanie
wykonaé zgodnie z 2,2.21i 2,2.3, stosujgc paste bialg

wg 2.1h) oraz zgodnie z 2.2.4 1 2.2.5, stosujac pastg nie-
bieskg wg 2.1i).

2.2.7. Obliczanie wyniku. Intensywno$é barwy (1) far-

by badanej, z wyjatkiem farb o barwach biatej i 261tej,
obliczyé w procentach wg wzoru

=T % g0

1= m, . b, (1)

w ktérym:
m, - iloé¢ farby badanej, g,
my- iloéé farby wzorcowej, g,
b, . ilo$¢ pasty bialej dodanej do farby badanej, g,

b, - ilo$¢ pasty bialej dodanej do farby wzorcowej, g.

Intensywnoéé barwy (1) farby badanej o barwie  bialej
i zditej obliczyé w procentach wg wzoru
m, - b,
1_—m — + 100 (2)

w ktérym:
m, - iloé¢ farby badanej, g,
m,- iloéé farby wzorcowej, g,
b, - iloé¢ pasty niebieskiej doélanej do farby badanej, g,
b,- iloS¢ pasty niebieskiej dodanej do farby wzorco-
wej, g.

2.3. Oznaczanie intensywnosci barwy metodg rozcien-

czania

2.3.1. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢é z dokladnos-

cig do 0,01 g 40 g farby wzorcowej i 60 g roztworu zywi-
¢y w rozpuszczalniku, po czym oba skladniki dokladnie wy-
mieszac. Skilad roztworu okres$lono w odpowiedniej normie
przedmiotowej.

Analogicznie postapié z farba badang, wykonujge  wy-
mienione czynnosci w szczelnie zamykanych naczyniach.
Nastepnie, na podiozu okreslonym w normie przedmioto-
wej, wykonaé odbitke wg BN-76/7469-11.05 pretem nr 1,
jednoczesdnie nanoszac rozciericzone farby wzorcowa i ba-
dang tak, aby uzyskad taczace sie paski obu farb i po-
réwnaé wizuainie intensywnoéé barwy obu paskéw w roz-

proszonym $wietle dziennym.,
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W przypadku gdy paski réznig sie miedzy sobg intensyw-
noécia barwy, oznaczanie nalezy powtarzad dedajgc do far-
by o wiekszej intensywnosci barwy zwigkszong ilosé
samego roztworu do momentu uzyskania jednakowej inten-

sywnoéci barwy farb badanej i wzorcowej.

2.3.2. Obliczanie wyniku, Intensywno$é barwy (1) far-

by badanej obliczyé w procentach wg wzoru
T
|= —L1— - 100 (3

w ktérym:
7,- iloéé roztworu dodanego do farby badanej, g,
1,- iloéé roztworu dodanego do farby wzorcowej, g.

2.4, Interpretacja wynikoéw. Wynik wyzszy od 100%

$éwiadczy o wyzszej intensywnosci barwy farby badanej w
stosunku do wzorcowej, a wynik nizszy cd 100% oznacza,
ze intensywnos$é barwy farby badanej jest nizzza od inten-
sywnosci barwy farby wzorcowej.

2.5. Oznaczaiue tilensyw nosci barwy metodg  densyto-

metr!czn_g

2.5.1. Przygotowanie odbitek do badaii. Odbitki do ba-

dairl sporzadzié na papierze ckre$lonym w normie przedmio-

towej. Odbitki farb typograficznych i offsetowych o opty-

tego

malnej grubosci warstwy farby

BN-78/

fleksogra-

wykonaé wg
7469-11.02. Odbitki farb wklestodrukowych i
ficznych wykonaé wg BN-76/7469-11.04 farbg rozcieficzo-

ng o czasie wyplywu 21 X1 s sprawdzonym wg BN-78/
7469-09.02. Rodza) rozciericzalnika okreslono w odpo-
wiedniej normie przedmiotowej.

2.5.2. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie wykonad
wg BN-76/7469-31 z tym, ze do odbitek o barwie chroma-

tycznej lub bialtej nalezy stosowad filtr, przy ktérym uzy-

skuje sie najwyzszg wartos$é gestosci optycznej, a do  od-

bitek o barwie czarnej - filtr wizualny. Do pomiaru  ges-
tosci optycznej, w przypadku farby wklestodrukowej, mna-
lezy wzigé drugi, liczac od géry, prostokat  odbitki, w

przypadku farby fleksograficznej - prostokat odbitki otrzy-
many z plytki o gestoéci rastra 80 linii/cm. Pomiar nalezy
wykonaé przed uptywem dwéch godzin od chwili
odbitki.

wykonania

2.5.3. Dopuszczalna réznica miedzy wynikami nie po-

winna przekraczaé¢ *0,05,

2.5.4. Wynik koricowy oznaczania. Za wynik korcowy

oznaczania przyjaé érednig arytmetyczng co najmniej dwdch

réwnolegtych oznaczain, ktérych wyniki sg zgodne z 2.5.3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Przemystu

Tworzyw i Farb, Zaktad Farb Graficznych.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7469-08

a) wprowadzono metodg densytometryczng  oznaczania

intensywnosci barwy,

b) zmieniono sposdéb oznaczania intensywnosci barwy
metodg rozbielania,
¢) zmieniono sposdb oznaczania intensywnosci  barwy

metodg rozciericzania,

3. Normy zwigzane

PN-72/C-81015 Biel cynkowa

BN-69/6047-07 Pigmenty organiczne do farb graficznych.

Wymagania techniczne

BN-75/7462-10.05 Pokosty do farb graficznych. Pokosty
olejowe ro$linne niemodyfikowane
BN-78/7469-09.02 Farby graficzne. Oznaczanie czasu

wyptywu kubkiem wyplywowym (lepko$é umowna)
BN-78/7469-11.02 Farby graficzne. Sporzadzanie odbi-

tek do badan za pomoca aparatu IGT

BN-76/7469-11.04 Farby graficzne. Sporzgdzanie odbi-
tek do badan za pomoca aparatu K-Proofer
BN-76/7469-11,05 Farby graficzne. Sporzadzanie odbi-

tek do badan za pomocg pretéw do nakladania warstwy

farby

BN-76/7469-31 Farby graficzne. Oznaczanie gestosci
optycznej

BN-78/7469-36 Farby graficzne. Oznaczanie odcienia
i czystoéci barwy oraz krycia na arkuszu  pordéwnaw-

czym

4. Normy zagraniczne

CSRS (SN 67 6006 Stanoveni barewne vydatnosti  tisko-
vych barev

Rumunia STAS 6082-70 Cerneluri poligrafice.  Determi-
narea intensitatii de culoare
5. Autor projektu normy - inZz., Halina Suda, Instytut

Przemysiu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych.



