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NORM-A BRANZOWA 
BN-79 

FARBY 
7469-08 

GRAFICZNE Farby graficzne 

Oznaczanie intensywności barwy Zamiast 
BN-66/7 469-08 

l. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest ozna­

czanie intensywności barwy farb graficznych o jednako­

wym odcieniu. 

l. 2. Rodzaje metod badań 

a) oznaczanie intensywności barwy metodą rozbielania, 

b) oznaczanie intP.nsywności barwy metodą rozcieńcza-

nia, 

c) oznaczanie intensywności barwy metodą densytome-

ryczną. 

l. 3. Zakres stosowania metod 

a) Metodę wg l. 2a) st~suje się do oznaczania intensyw­

ności barwy farb typograficznych, offsetowych i sitodru­

kowych. 

-b) Metodę wg 1.2b) stosuje się do oznaczaniaintensyw­

ności barwy farb wklęsłodrukowych i fleks ograficznych. 

c) Metodę wg l. 2c) stosuje się do oznaczania intensyw­

ności barwy farb graficznych przeznac zonych do drukowa­

nia na wytworach papierniczych z wyjątkiem farb sitodru­

kowych. 

2. METODY BADAN 

2 .1. Aparatura, przyrządy i materiały 

a) Densytometr Macbetha RD-100 wg BN-76/7469- 31. 

b) Płyta szklana lub kamień litograficzny o wymiarach 

200 x 200 mm. 

c) Elastyczna szpachla z nierdzewnej stali o dokladnie 

oszlifowanym ostr zu. 

d) Dwie płytki szklane z bezbarwnego szkła okiennego 

o ·wymiara,ch 3 x 50 x 100 mm. 

e) Kontrast czarno-biały o odbiciu dla pola 

około 5%, dla pola białego - około 90'/o. 

czarnego 

f) Pasta biała do farb typograficznych i offsetowych; je-

żeli w normie przedmiotowej nie postanawia się inaczej, wy­

mieszać: 75 części wagowych bieli cynkowej gatunku l wg 

PN-72/C-81015 z 15 częściami wagowymi pokostu lnianego. 
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o lepkości 900 mPn · s i z lO częściami wagowymi pokostu lnia­

nego o lepkości 70 mPa · s wg BN-75'7462-10.05, po czym pod-

dać 6 - krotnemu uciemniu na uciemczce trójwalcowej . 

g) Pasta niebieska do farb typograficznych i offseto-

wych; jeżeli w normie przedmiotowej n ie postanawia się 

inaczej, wymieszać do uzyskania jednor odnej barwy w ca­

łej masie: 99,5 części wagowych pasty białej wg poz . f) 

z O, 5 częściami wagowymi farby n iebieskiej typograficznej 

lub offsetowej o zawartości Błękitu pigmentowego trwałego 

B wg BN-69/ 6047-07 15 t 20'/o. 

h) Pasta biała do farb sitodrukowych: wymieszać 75 

części wagowych bieli cynkowej gatunku l wg PN-72/ 

C -81015 z 25 częściami wagowymi pokostu określonego w 

normie przedmiotowej, po czym poddać 6-krotnemu uciera­

niu na ucieraczce trójwalcowej . 

i) Pasta niebieska do farb s itodrukowych: 99,5 części 

wagowych pasty białej wg poz. h) wymieszać z O, 5 częścia-

mi wagowymi, określonej w normie przelimiotoweJ, farby 

sitodrukowej niebieskiej o zawartości Błękitu pigmentowe ­

go trwalego B 15 t 20'/o . 

2.2 . Oznaczanie intensywnośc i barwy metodą rozbie -

2. 2. 1. Zasada oznaczania polega na zmieszan iu farb 

badanej i wzorcowej z pastą białą w określonym s tosunku 

wagowym i dodaniu do mieszaniny o intensywniejszej bar­

wie pasty białej w ilości niezbędnej do uzyskania jednako­

wej - intensywności barwy obu farb. 

Intensywność barwy farby badanej wyraża się w pro­

centach intensywności barwy farby wzorcowej, któreJ in­

tensywność barwy przyjmuje się za 100'/. . 

2. 2. 2. Wykonanie oznaczania intensywności barwy farb 

typograficznych i offsetowych, z wyjątkiem farb o bar­

wach czarnej, białej i żółtej . Odważyć około 0,2 g farby 

wzorcowej i odczytać wynik ważenia z dokładnością do 

0,001 g . Odważyć pastę białą wg 2.1f) w ilości 50-krotnie 
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większeJ niż odważka farby z dokładnością do 0,01 g . Ca­

łość umieścić na płycie szklanej i dokladnie rozcierać szpa­

chlą do momentu uzyskania jednorodnej mieszaniny o je- • 

dnakoweJ barwie w całej masie . 

Analogicznie sporządzić mieszaninę z farbą badaną. Na­

stępnie, w zależnośc i od wskazań w norm ie przedmiotowej, 

dokonać oceny intensywności barwy obu mieszanin jednym 

ze sposobów wg a) lub b), następująco: 

a) nanieść za pomocą ::zpachli.obie mieszaniny, każdą 

na oddzielną płytkę szklaną tak, aby powstały paski sze­

rokości około 25 mm, długości około 60 mm i takiej gru­

bości warstwy, aby podłożony pod płytki czar no - biały kon­

trast nie był widoczny. Po odwróceniu płytek i dokładnym 

przyłożeniu do siebie krawędzi z naniesionymi paskami, 

porównać wizualnie intensywność barwy obu pasków w roz­

proszonym świetle dziennym. 

b) nanieść obie mi eszaniny na białym papierze metodą 

opisaną w BN-78/7469-36 p. S i porownać wizualnie inten­

sywność barwy obu pasków w r ozproszonym świetle dzien-

nym . 

W pr zypadku gdy paski różnią się między sobą in ten-

sywnością barwy, oznaczanie należy powtarzać dodając do 

farby o większeJ intensywności zwiększoną ilość past)(. bia­

łej w celu uzyskania jednakowej intensywności bar wy far ­

by badanej i wzorcowej . 

2 . 2 . 3. Wykonanie oznaczania intensywności barwy farb 

typograficznych i offsetowych o barwie czarnej. Odważyć 

po około O, l g farb wzorcowej i badanej , odczytując wy­

nik ważenia z dokładnością do 0,001 g. Odważyć pastę bia­

łą wg 2 . lf) w ilości 200- krotnie większej niż odważka far-

by z dokładnością do 0,01 g . Następnie postępować 

nie z 2 . 2.2. 

zgod-

2.2 . 4. Wykonanie o znaczania intensywności bar wy farb 

typograficznych i offsetowych o bar wie białej. Odważyć 

około O, l g pasty niebieskiej wg 2. l g) , odczytując wynik 

ważenia z dokładnością do 0,001 g. Odważyć farbę wzor ­

cową w ilości 200-krotnie większej niż odważka pasty z 

dokładnością do 0,01 g i wymieszać składniki na płycie 

szklanej. 

Analogicznie przygotować mieszaninę z farbą badaną. 

Następnie postępować zgodnie z 2 . 2.2 z tą różnicą , że do 

farby o większej intensywności barwy niebieskiej dodawać 

zwiększoną ilość tej samej farby białeJ do uzyskania jedna ­

kowej intensywności barwy obu farb . 

2 . 2 . S. Wyk0nanie oznaczania intensywności barwy farb 

typograficznych i offseto'.vych o barwie żółtej . Odważyć 

około 0,5 g farby wzorcowej i odczytać wynik ważenia z do­

kładnością do 0,001 g . Odważyć pastę niebieską wg 2.lf) 

w ilości 20- krotnie większej niż odważka far by, z do ­

kładnością do O, Ol g, po czym składniki wymieszać na pły­

cie szklanej. 

Analogicznie przygotować mieszaninę z farbą badaną . 

Następnie postępować zgodnie z 2.2.2. 

Pasek sporządzony z farby o większeJ intensywności 

bar wy Jest bar dziej żółty, z far by o mniejszej intensyw-

ności barwy - bardziej niebieski. 

W przypadku gdy paski różnią się między sobą in ten-

sywnością barwy, oznaczanie należy powtarzać dodając do 

farby o mnie jszej intensywności barwy zwiększoną ilość te j 

samej farby żółtej w celu uzyskania jednakoweJ intensyw ­

ności barwy obu farb. 

2 . 2 . 6. Wykonanie oznaczania intensywności barwy farb 

sitodrukowy ch. W zależności od barwy farb, 

wykonać zgodnie z 2 . 2 . 2 i 2 . 2 . 3 , stosując 

oznaczanie 

pastę białą 

wg 2. l h) oraz zgodnie z 2.2 . 4 i 2.2 . 5, stosując pastę nie­

bieską wg 2.li ) . 

2 . 2. 7. Obliczanie wyniku. Intensywność barwy (l) fai'-

by badaneJ, z wyjątkiem farb o barwach białeJ 

obliczyć w procentach wg wzoru 

l 

w którym : 

·m1 - ilość farby badanej, g, 

m 2 - ilość farby wzorcowej, g, 

. 100 

żółtej, 

( l) 

b1 - ilość pasty białej dodanej do farby badanej, g, 

b2 - ilość pasty białej dodanej do farby wzorcowej , g. 

Intensywność barwy ( O farby badanej o barwie 

i żółtej obliczyć w procentach wg wzoru 

· 100 

w którym : 

m 1 - ilość farby badanej, g, 

m r ilość farby wz,or cowej , g, 

białej 

( 2) 

b1 - ilość pasty niebieskiej dodanej do farby badanej, g, 

b
2

- ilość pasty niebieskiej dodanej do farby wzorco-

weJ, g. 

2.3. Oznaczan ie intensywności barwy metodą rozcień -

~ 

2. 3.1. Wykonanie oznaczania . Odważyć z dokładnoś­

cią do O, Ol g 40 g farby wzorcoweJ i 60 g r oztworu żywi­

cy w rozpuszczalniku, po czym oba składniki dokladnie wy­

mieszać. Skład roz tworu określono w odpowiedniej normie 

pr zedmiotowej . 

Analogicznie postąpić z farbą badaną, wykonując wy-

mienione czynności w szczelnie zamykanych naczyniach. 

Następnie, na podłożu określonym w normie przedmioto-

wej , wykonać odbitkę wg BN-76/7469-11.05 prętem nr l , 

jednocześnie nanosząc rozcieńczone farby wzorcową i ba­

daną tak, aby uzyskać łączące się paski obu farb po­

równać wizualnie intensywność barwy obu pasków w roz ­

proszonym świetle dziennym. 
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W przypadku gdy paski różnią się między sobą intensyw­

nością barwy, ozna<: zanie należy powtarzać dodając do far­

by o większeJ intensywnośc i barwy zwiększoną ilość tego 

samego roztworu do momentu uzyskania jednakowej inten­

sywności barwy farb badaneJ i wzorcowej . 

2. 3.2. Obliczanie wyniku. intensywność bar"(Y ( l ) far­

by badanej obliczyć w procentach wg wzoru 

• 100 ( 3) 

w któr ym: 

1j - ilość roztworu dodanego do farby badanej , g , 

r2 - ilość roztworu dodanego do farby wzorcowej . !: · 

2.4. Interpretacja wyników. Wynik wyższy od 100% 

świadczy o wy;i.szcj intensywności barwy farby badanej w 

stosunku do wzorcoweJ, a wynik niższy cd 100)~ o znacza, 

że intensywność barwy farby badaneJ Jest ni ż« z a od i nten­

sywności barwy farby wzorcowej . 

2. 5 . Oznaczan•" "'t"""Y" uvś'' barwy metvllą densyto-

metryczn~ 

2. S. 1. Przygotowanie odbite k do badań . ud.bitki do ba­

dat'i sporządzić na papier za określonym w norm•e przedmio ­

towej. Odbitki farb typoP,raficznych i offsetowych o opty-

malnej grubości warstwy farby wykonać wg BN-78/ 

7469-11 . 02. Odbitki f arb wklęsłodrukowych fleksogra­

ficznych wykonać wg BN - 76/7469- 11.04 farbą rozcieńczo­

ną o czasie wypływu 21 ±1 s sprawdzonym wg BN - 78/ 

7469-09.02. JlodzaJ rozcieńczalnika określono w odpo­

wiednie j normie przedmiotowej . 

2. S. 2 . Wykonanie oznaczania . Ozn aczanie wykonać 

wg BN-76/7469-31 z tym , że do odbitek o barwie chroma­

tycznej lub białej należy stosować filt r , przy którym uzy ­

skuje się najwyższą wartość gęstości optyczn ej, a do od­

bitek o barw1e cza rnej - filtr w izualny. Do pomiaru gęs­

tości optyczneJ , w przypadku farby wklęsłodrukowej , na -

leży wziąć drugi, licząc od góry, prostokąt odb itki, w 

przypadku farby fleksograficzne) - prostokąt odbitki otrzy­

many z płytki o gęstości rastra 80 linii/cm . Pomiar należy 

wykonać przed upływem dwóch godzin od c hwili wykonania 

odbitki. 

2. S . 3 . Dopuszczalna różnica między wynikami n ie po­

winna przekraczać ± 0 , 05 . 

2.S.4. Wynik końcowy oznaczani a. Za wynik końcowy 

oznaczania przyjąć średnią arytmetyczną co najmniej d\I.Óch 

równoległych oznaczań, k tórych wynik i są zgodne z 2.5 . 3 . 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Instytut Przemysłu 

Tworzyw i Farb, Zakład Farb Graficznych. 

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN - 66/7469-08 

a) wprowadzono metodę densytometryczną 

ir.tensywnośc i barwy, 

oznaczania 

b) zmieniono sposób oznaczania intensywności 

metodą rozbielania, 

c) zmieniono sposób oznaczania intensywności 

metodą rozcieńczania . 

3 . Normy związane 

PN-72/C-8101S Biel cynkowa 

barwy 

barwy 

BN-69/6047-07 Pigmenty organiczne do farb graficznych. 

Wymagania techniczne 

BN -7S/7 462-10. OS Fokosty do farb graficznych. Fokosty 

olejowe roślinne niemodyfikowane 

BN-78/7469-09.02 Farby graficzne . Oznaczanie czasu 

wypływu kubkiem wypływow.Ym (lepkość umowna) 

BN - 78/7469-11 . 02 Farby graficzne. Sporządzanie odbi­

tek do badań za pomocą aparatu IG T 

BN - 76/7469-11. 04 Farby graficzn e . Sporządzanie odbi­

tek do badań za pomocą aparatu K- Proofer 

BN-76/7469-11. 05 Farby graficzne . Sporządzanie odbi ­

tek do badań za pomocą prętów do nakładania warstwy 

farby 

BN-76/ 7469-31 F arby graficzne. Oznaczanie gęstości 

optycznej 

BN-78/7469-36 F arby graficzne. Oznaczanie odcienia 

i czystości barwy oraz krycia na arkuszu porównaw -

c zym 

4. Normy zagraniczne 

CSR5 ĆSN 67 6006 Stanoveni barewne vydatnosti tisko­

vych barev 

Rwnunia S TAS 6082-70 Ce rneluri poligrafice. De termi-

narea intensitatii de culoare 

S . Autor projektu normy - inż . Halina Suda, Instytut 

Przemysłu Tworzyw i Far b, Zakład Farb Graficznych. 


