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NORMA BRANZOWA
BN-80
T Farby offsetowe 7463-03.17
GRAFICZNE Farby termoutwardzalne
na blache aluminiowa
Grupa katalogowa 1696
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa farby 3. Przyklad oznaczenia farby offsetowej ALTIN nie-

offsetowe termoutwardzalne ALTIN na blachg alumi- bieskie;j:
niowg. Farby te zawieraja jako gtowny sktadnik po-

wlokotwoérczy Zzywice alkidowa.

FARBA OFFSETOWA ALTIN NIEBIESKA 2282152

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby wg BN-80/7463-03.17
p- 1 stosuje si¢ do drukowania mokro na mokro i mo-
kro na sucho do maszyn offsetowych i typograficzno- 4. Zestawienie wymagan i metody badan — wg
-offsetowych. tablicy.
Wymagania Metody badan wg
a) Wstgpne proby techniczne zgodnie z PN-72/C-81503 p. 2.2.1 #2.23
b) Lepko$¢ plastyczna w  temperaturze
55 5
25 +02°C, mPa-s 55000 £25000 ] p. 11
¢} Granica ptynigcia, Pa, najwyze) 400 p. 1l
d) Utarcie, um, najwyzej BN-79/7469-10
e) Tack
— w temperaturze 25 10,2°C, przy 300 obr/
i : ; - 3 .15
/min, jednostki Churchill 40 &R BORIIAgE I P 1
— w temperaturze 32,2 30.2°C, przy
S = 2
400 obrémin, Tk 20 =5 BN-80/7469-23
) ‘Em'ulgowanic zgodne z farbg nie poddawana badaniu p. 12
g) Odporno$¢ na rozpuszczalniki organicz-
R S 4 BN-77/7463-03.12 p. 19
ne'), stopnie szarej skali, co najmniej
h) Stopien schnigcia po 10 min w temperatu- oy o ‘i
rze 150 +5°C stopien | dopuszcza si¢ minimalny odlep p. 13
1) Intensywnos$¢ barwy w stosunku do wzor- 100 +5 BN-79/7469-08 p. 2.2
ca, %
J) Odcied ba.rwy WIS SIvIC zgodny z odbitkg z farby wzorcowe) BN-78/7469-36
oraz krycie
k) Wyglad odbitki zgodny z odbitkg z farby wzorcowej p. 14
1) Przyczepno$é, stopichi
— do podtoza 1 BN-77/7469-34 p. 2.2
— miedzywarstwowa 2
m) Elastycznos¢ $rednica watka 2 BN-77/7469-19 p. 2.1
n) Odporno$¢ na podwyzszona temperaturg zgodna z farba wzorcowg p. 15
ol 21';?;“0“ na lakierowanie mokro na zgodna 7 odbitkg z farby wzorcowej p. 16

glikol. tetralina, alkohol dwuacetonowy.

') Nalezy zbada¢ odpornoéé na rozpuszczalniki: alkohol butylowy, frakcje nafty: 260 + 300°C, 200 +260°C. cykloheksanon, cykloheksanol, ksylen, ctylo-
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5. Trwatosé. Farby wg p. | powinny odpowiadaé wy-
maganiom normy w ciggu co najmniej 12 miesigcy,
liczac od daty produkcji.

6. Program badan

a) Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wg p. 4. Nalezy je wyko-
nywac przy kazdej zmianie stosowanych surowcow lub
receptury, a takze w przypadku badan rozjemczych.

b) Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci wg p. 4 nastgpujgcych wymagan:

— lepkosci plastycznej,

— granicy ptynigcia,

— utarcia,

— tacku,

— odcienia barwy w masie i w cienkiej warstwie oraz
krycia,

— wygladu odbitki.

7. Pobieranie probek — wg BN-73/7469-02.

8. Sporzadzanie odbitek. Odbitki nalezy wykonac
wg BN-77/7469-11.03 na blasze aluminiowej uzgodnio-
nej z odbiorcg. Grubo$é warstwy farby powinna wy-
nosi¢ 2,5 0,5 um.

Dopuszcza si¢ stosowanie innych urzadzen do spo-
rzadzania odbitek w przypadku uzyskania wymaganej
grubosci warstwy farby.

Odbitki nalezy sporzadzaé jednoczeénie farba wzor-
cowa i badang, nanoszac je obok siebie na tym samym
podtozu,

9. Nanoszenie lakieru. Na odbitk¢ wykonang wg p. 8
nanie$¢ lakier powlokowy zgodnie z BN-77/7463-03.12.
Naniesiong warstwe lakieru wysuszy¢ w warunkach
okreSlonych w normie przedmiotowej dotyczacej da-
nego lakieru.

Dopuszcza si¢ inne urzgdzenia do nanoszenia lakieru,
pod warunkiem uzyskania wymaganej grubosci war-
stwy.

10. Liczba odbitek do badan

a) Do oznaczania emulgowania, stopnia schnigcia,
wygladu odbitki, przyczepno$ci, elastycznosci i od-
porno$ci na lakierowanie wykona¢ po 3 odbitki,

b) do oznaczania odpornosdci na podwyzszong tem-
peratur¢ wykonaé¢ po 3 odbitki farba:

— nierozbielonag,

— rozbielong bielg kryjacg w stosunku masowym
1:99,

— rozbielona bielg kryjaca w stosunku masowym
10:90.

11. Oznaczanie lepkosci i granicy plyniecia wykonad
wg BN-78/7469-09.04 z tym, ze do oznaczania lepkosci
nalezy stosowaé obcigzenia w kolejnosci: 1000, 700,
500 1 200 g.

12. Oznaczanie sklonnosci do emulgowania. Wykona¢
oznaczanie sktonnosci do wymywania pigmentdw wg
BN-70/7469-28 z tym, Zze do oceny roztworu nie nalezy
stosowaé skali jodowej, lecz stwierdzi¢, czy wystapito
zabarwienie lub zmetnienie cieczy lub wytworzyla si¢
piana na jej powierzchni. W przypadku gdy farba nie
wykazuje sktonnosci do wymywania pigmentow, tzn.
nie wystapito zabarwienie cieczy lub jej zmgtnienie i nie
wystapita piana na jej powierzchni, farbe uzy¢ do
oznaczan wg p. 4b), c), e), j), k) i 1). W przeciwnym
przypadku, dalszych badan nalezy zaniechac.

Farba nie wykazuje sklonnosci do emulgowania,
jesli:

— wyniki oznaczan lepkosci, granicy plynigcia,
tacku i intensywnos$ci barwy sg zgodne z parametrami
wg p. 4,

— odcied barwy w masie i w cienkiej warstwie oraz
krycie, wyglad odbitki 1 przyczepnoé¢ sa zgodne
z odbitkg sporzadzong farba nie poddawang badaniu.

13. Oznaczanie stopnia schnigcia. Odbitki sporzadzo-
ne wg p. 8 wysuszy¢ w ciggu 10 min w temperaturze
150 £5°C. Po uptywie 5 min wykonal oznaczanie
blockingu wg BN-76/7469-32, sktadajgc odbitk¢ strona
zadrukowana z blachg aluminiows.

Farbg uznaje si¢ za wyschnigta, jeéli ocena blockingu
jest zgodna ze stopniem 1, przy czym dopuszcza si¢
minimalny odlep.

14. Ocena wygladu odbitki. Sporzadzi¢ odbitki wg
p. 8 i wysuszyé je w temperaturze 150 £5°C, po czym
przeprowadzi¢ oceng zgodnie z BN-77/7463-03.12
p. 23.

15. Oznaczanie odpornosci na podwyzszona tempera-
tur¢. Sporzadzié odbitki wg p. 8, a nastgpnie postg-
powaé zgodnie z BN-77/7463-03.12 p. 27.

16. Oznaczanie odpornosci na lakierowanie. Na od-
bitki wykonane wg p. 8, nanie$¢, uzgodniony z odbior-
ca, lakier powlokowy 1 wysuszyé w warunkach okres-
lonych w normie przedmiotowej dotyczacej danego la-
kieru. Nastgpnie poréwnaé odbitke¢ badang z wzor-
cowa.

Farbe uznaje si¢ za odporng na lakier uzyty do ba-
dania, jesli odbitka badana nie rézni si¢ od odbitki
wykonanej farba wzorcowg i nie wystgpuje migracja
farby do lakieru.

17. Zaswiadczenie o wynikach badan stwierdzajace
zgodno$é¢ z wymaganiami normy z podaniem danych
liczbowych nalezy dotaczyé do kazdej partii wyrobu.

18. Pakowanie, przechowywanie i transport. Farby wg
p. 1 nalezy pakowad zgodnie z BN-72/7468-01 do pu-
detek z zakrywka pojemnoéci 1+ 5 dm?® oraz do innych
opakowan uzgodnionych z odbiorcy.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Instytut Przemystu Tworzyw
1 Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdansk.
2. Normy zwigzane
BN-77/7463-03.12 Farby offsetowe. Farby termoutwardzalne na bla-
che wymagajace lakierowania
BN-72/7468-01 Farby graficzne. Pakowanie, przechowywanie i tran-
sport
BN-73/7469-02 Farby
probek
BN-78/7469-09.04 Farby graficzne. Oznaczanie lepkosci plastycznej
i granicv plynigcia lepkosciomierzem prgtowym
BN-77/7469-11.03 Farby graficzne. Sporzadzanie odbitek do badan
za pomoca aparatu Duncan-Lynch
BN-70/7469-28 Farby graficzne. Oznaczanie sklonnosci do wymy-
wania pigmentow
BN-76/7469-32 Farby graficzne. Oznaczanie sklonnosci do blockingu
Pozostale normy zwigzane podano w tablicy.

graficzne. Pobicranie i przygotowywanie

3. Symbol wg SWW — 1319-122.

4. Autorzy projektu mormy — mgr inZ. Anna Swarcewicz, inZ.
Halina Suda Instytut Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Gra-
ficznych.

5. Producent farb — POLIFARB-OLIWA Zaklady Farb w Gdy-
ni, Zaklad Farb Graficznych w Gdansku.

6. Symbole farb wg producenta

Zotta 2282115
Pomaranczowa 2282122
Czerwona 2282135
Czerwona 2282137
Niebieska 2282152
Niebieska 2282153
Niebieska 2282157
Zielona 2282166
Czarna 2282183



