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1, WSTEP

Przedmiotem normy sa potaczenia sworzniowe stosowane

w taficuchach czerpakowych pogtebiarek érédladowych,

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Typy, W zaleznoéci od sposobu mocowania czerpa-
kéw do taficucha czerpakowego rozréinia sig¢ dwa typy po-
taczeh sworzniowych:

A - z ptoza czerpaka jako tacznikiem,

B - z ptozg czerpaka przynitowana do tacznikéw,

2,2, Rodzaje, W zaleznoéci od sposobu zabezpieczenia

sworznia przed obrotem rozréznia sig trzy rodzaje pota-
czer sworzniowych;

I - z tulejka zabezpieczajaca,

Il - z ptytka zabezpieczajaca,

Il - bez zabezpieczenia,

2,3, Odmiany, W zaleznoéci od rodzaju zawleczki, roz-
réznia sig dwie odmiany potaczeA sworzniowych:
a - z zawleczka gieta,

b ~ z zawleczka spawang,

2,4, Przyktad oznaczenia potaczenia sworzniowego typu

A, rodzaju I, odmiany a, o érednicy sworznia d = 25, $red-

nicy zewnetrznej tuiejki w ptozie D= 35, gruboéci tacznika

B = 14 i gruboéci ptozy C = 29:

POLACZENIE SWORZNIOWE Ala 25/35 x 14/29
BN-77/3798-10

3, WYMAGANIA

sworzniowe

3,1, Wymagania konstrukcyjne, Potaczenie

powinno:

- przenosi¢ maksymalne sity wystepujace w taficuchu
czerpakowym w czasie pracy pogtebiarki, bez odksztatcer
trwatych; érednice sworzni i materiat nalezy tak dobraé,
aby zuzycie wyrazajace sig ubytkiem 30% powierzchni prze-
kroju sworznia nie powodowato przekroczenia naprezef do-

puszczainych,

-~ zapewnié obrét tacznikéw wzgledem osi potaczenia swo-
rzniowego w takim zakresie, jaki jest niezbedny przy prze-

wijaniu taficucha przez turas gérny i doiny,

- odznacza¢ sig duzg trwatoscia i odpornoécia na $cie-

ranie,

- umozliwiaé wymiane zuzytych czeéci potaczenia sworz-

niowego,
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3,2, Giéwne wymiary - wgrys, 1 tabl, 1,
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Rys, 1
Tablica 1
X Zalecana Odchyt- =
Wyréi“"f pojemnoéé | B &4 ki dla D H J K | L d € f-rg 8
potaczenia czerpaka B 1€
wg 2,4
3
dm mm
25/35 x 14/29 29 as ¥0° 45 16| 25 15x9 | 4,5
14
30/44 x 14/34 30 :+ 50 34 +0.3
40,5 44 "7 720 1 80 2,0 18| 30 6,3
30/44 x 19/39 39
;0 60 |10 _ § (—
35/45 x 19/34 19 | 34 45 ¥03 20 5,6
35/52 x 19/39 50 + 75 39 52 *03 35 e
80 : 0 £2,0 21
35/60 x 24/49 24 | 49 60 *0:5 65 10,0
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cd, tabl, 1
’ Zalecana Odchyt-
Wyrézm.k pojemnoéé| B C | kidla D H J K| L d e frq #
polgczen)s czerpaka BiC
wg 2. 4
dm mm
40/57 x 19/39 19| 39 O &
§7  '“|80 ;140 2,0 | 65 23 8,0
40/57 x 24/49 50 + 75 | 24| 49 40
40/62 x 29/59 29| 59
45/62 x 24/49 49 +0,5 21 [ 15x 11
24 -1,0 +0,5
45/62 x 24/54 54 ’ 62 ' 75 B b
10 ’
45/62 x 29/59 29| 59
140 :+ 160 +3,0
45/66 x 24/49 24| 49 +0.5 '
66 '
45/66 x 29/59 29| 59
75 + 120 80
50/65 x 24/64 64 | *%6 | 653 -
- -1,2 ,0
50/67 x 24/49 4 | 405 |67%%° 28 | 50 |36
50/71 x 29/59 59 | “H9 |p s 85
10,0
29 +0,5 ) ’
50/75 x 29/69 & +0,6 75 160 + 200 *#3,6| 90
60/77 x 29/69 -1,2 77 +0,5
60/81 x 34/79 "~ +0,8 gy T3 95 33 - 12,5
60/85 x 34/79 -1,6 8s 10,5 100 36
s ; 3
60/80 x 29/69 120 + 200 < - +0,6 go 105 - 3 8 s W
65/82 x 29/69 -1,2 gz 10,5 - -
65/86 x 34/74 34| 74 o 1055
65/86 x 39/79 39| 79 S o "
70/91 x 29/74 29| 74
70/91 x 34/79 34| 79 g1 10:5 - 12,5
70/91 x 39/84 39| 84 160 = 200 3
60 = 200 $3,6
+0,5 i !
70/100 x 49/104 200 5 300 49| 104 100 110
+0,8
75/90 x 39/89 39{ 89 Ve |90 b b
o +0,5 o 142
75/96 x 34/99 34| 99 96 ' 18 |42 | 75
75/100 x 39/109 109 100 *0»5
39 +0, 5 110
80/101 x 39/104 300 = 550 104 101 "’ 44 | 80 12,5
90/112 x 49/99 49| 99 0.5 20 51 | 30 x 20
550 = 850 1Mz 125 49 | 90 11,0
90/112 x 59/119 59| 119

3,3, Wymiary elementéw potaczenia sworzniowego

3.3, 1, tacznik z tulejka zabezpieczajaca - wg rys, 2 i tabl, 1,
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3,3,2, tacznik z ptytka zabezpieczajaca - wg rys, 3 i

tabl, 1,
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3,3,3, tacznik gtadki - wg rys, 4 i tabl, 1,

3,3, 4, tacznik miedzykubtowy i ptoza czerpaka -  wg

wego - wg norm przedmibtowych, podanych w tabl, 2

Rys, 4
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3,3.5 Wymiary pozostatych czeéci potaczenia sworznio-

rys, 5i tabl, 1,
Tablica 2
Liczba sztuk w 1 potaczeniu sworzniowym
il typ A typ B
czeé- o yp yp
i wg Nazwa czesci Nr normy -
- rodzaj | rodzaj Il rodzaj Il rodzaj | rodzaj Il rodzaj Il
Odmiany
a b a b a b a b a b a b
I tacznik z tulejka 1 . 1 1
zabezpieczajgca - - - - 0 - - i -
2 Lgcznilf z ptlytk.p _ _ _ 1 1 = = = = 1 1 - -
zabezpieczajaca
3 tacznik gtadki - 1 1 1 1 2 2 1 1 1 1 2 2
4 t.acznik migdzyku- _ _ _ _ _ _ _ 1 i ) 1 . 1
btowy
5 Ptoza czerpaka - 1 1 1 1 1 1 - - - = & &
6 Swor zerh odmiany | BN-77/ 1 - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 -
3798-12
7 Sworze odmiany il - 1 - 1 == 1 - 1 - 1 - 1
8 Tulejka A BN-77/ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3798-13
9 Tulejka B ! 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
10 - - - - - -
Zawleczka A BN-77/ 1 1 1 1 1 1
3798~
11 Zawleczka B ry 1 - 1 - 1 = 1 - 1 = 1
12 Podktadka PILET/ = - 1 1 1 1 - - 1 1 1 1
M-82005
3.4, Liczba sztuk czesci potaczenia sworzniowego w za- wanie warstwa metalu odpornego na écieranie, Warstwa

leznoéci od typu, rodzaju i odmiany - wg tabl, 2,

3,5, Powierzchnie utwardzone, Powierzchnie tacznikéw

i ptdéz czerpakdw narazone na écieranie przez rolki prowa-

dzace drabiny czerpakowej mozna utwardzaé przez napa-

napawana powinna mieé gruboéé co najmniej 2 mm,

3,6, Zabezpieczenie tulejek, Tulejki wg BN-77/3798-13

nalezy wciskaé do otwordw tacznikéw i ptéz w takim poto-

zeniu, by przecigcie tulejki byto usytuowane wzgledem ta-



BN-77/3798-10 5

cznika lub ptozy jak narys, 2, 3, 4i 5, Po wcidnigciu tu-
lejki nalezy zabezpieczy¢ ja przed obrotem w tej pozycji
przez napawanie warstwy metalu w szczelinie, migdzy kra-
wedziami tulejki, Grubo$é napawanej warstwy - jak na
rys. 3. W czasie napawania nie nalezy spawaé krawedzi

tulejki,

3,7, Materiat - wg norm przedmiotowych podanych w

tabl, 2, taczniki i ptozy nalezy wykonywaé ze stali weglo-

wych, stopowych lub ze staliwa, Tulejki zabezpieczajace

PN-73/H-74219, ze stali R 35. Do napawania powierzchni
tacznikéw lub ptéz, okreélonych w 3,5 zaleca sie stosowaé
elektrody o twardosci stopiwa minimum 50 HRC wg PN-74/
M-69436.

3,8, Wykonanie - wg norm przedmiotowych podanych w
tabl, 2, taczniki i ptozy nalezy wykonywaé z blachy gru-
bej, stalowej lub z ptaskownikéw, Dopuszcza sie¢ wykona-
nie tacznikéw i ptéz jako odkuwek lub jako odliewdw, Tulej-

ki oraz ptytki zabezpieczajace sworznie przed obrotem na-

wykonywaé z rury stalowej, bez szwu, przewodowej wg lezy spawad do tacznikéw, Spawy oczyécié, Ostre krawe-
dzie zatepié,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-
Projektowe Zeglugi S'rédlgdowej, Wroctaw,

2, Normy zwiazane
PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-74/M-69436 Elektrody stalowe do napawania

BN-77/3798-|3 t.aficuchy czerpakowe pogtgbiarek, Tulejki

Pozostate normy zwiazane podano w tabl, 2,

3, Autor projektu normy - mgr inz, Ryszard Ptaszowiec-
ki, Centrum Badawczo-Projektowe Zeglugi S'rédlgdowej,

Wroctaw,
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