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ŚRODKI 3798-10 TRANSPORTU· 
WODNEGO Łańcuchy czerpakowe pogłębiarek 

I URZĄDZENIA Połączenia sworzniowe łączników PŁYWAJĄCE 

'. WSTĘP 

Przedmiotem normy S{l poł{Sczenia sworzniowe stosowane 

w łańcuchach czerpakowych Pogłębiarek śródl{ldowych. 

2. PODZIAL I OZNACZENIF.: 

2. '. Typy. W zależności od sposobu mocowania czerpa_ 

ków do łańcucha czerpakowego rozróżn ia się dwa typy po_ 

ł{Sczeń sworzniowych: 

A - z płoz{S czerpaka jako ł{Scznikiem, 

B - z płoz{l czerpaka przynitowan{l do ł{lczników. 

2 2 Rodzaje, W zależności od sposobu zabezpieczenia 

sworznia przed obrotem rozróżnia się trzy rodzaje poł{l

czeń sworzniowych: 

I - z tulejkę zabezpieczaj{lcę, 

" - z płytk{l zabezpieczaj{lcę, 

III - bez zabezpieczenia. 

2.3 Odmiany. W zależności od rodzaju zawleczki, roz_ 

różnia się dwie odmiany poł{lczeń sworzniowych: 

a - z zawleczkę gięt{l, 

b - z zawleczkę spawan{S. 

2.4 Przykład oznaczenia poł{lczenia sworzn i owego typu 

A, rodzaju l, odm i any a, o średnicy sworznia d = 25, śr ed-

Grupa katalogowa V 46 

n icy zewnętrznej tulejki w płozie D z 35, grubości ł{lcznika 

B a 14 i grubości płozy C - 29: 

POLĄCZENIE SWORZNIOWE Ala 25/35 x 14/29 

BN-77/3798_10 

3. WYMAGANIA 

3. '. Wymagania ·konstrukcyjne. Poł{Sczenie sworzniowe 

powinno: 

- przenosić maksymalne siły występuj{lce w łańcuchu 

czerpakowym w czasie pracy pogłębiarki, bez odkształceń 

trwałych; średnice sworzni i materiał należy tak dobrać, 

aby zużycie wyrażaj{lce się ubytkiem 30 '70 powierzchni prze

kroju sworznia nie powodowało przekroczenia naprężeń do_ 

puszczalnych, 

- zapewnić obrót ł{lczników względem osi poł{lczenia sw~ 

rzniowego w takim zakresie, jaki jest niezbędny przy prze_ 

wijaniu łańcucha przez turas górny i dOlny, 

- odznaczać s ię duż{I trwałości{S i odporności{l na ście-

ranie, 

- umożliwiać wymianę zużytych części poł{lczenia sworz_ 

niowego. 

Z9/ouona przez Centrum Badawcza·Projektowe Żeglugi Śródlqdowej 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia leglugi Śródlqdowej dnia 28 kwietnio 1977 r. 

jako normo obowiązujqca w zakresie produkc:ji od dnia 1 styc:znia 1978 r . 

(Dz. Norm. i Mior nr 14 /1977 poz. 5 O) 
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3,2, Główne wymiary - wg rys, 1 i tabl, l , 

F 

Zalecana 
Wyró1nik pojemność B C 
połęczenia czerpaka 

wg 2 , 4 

dm
3 

25/35 x 14/29 29 
14 f---

30/44 x 14/34 30.;. 50 34 

30/ 44 x 19/39 39 
~ 

35/45 x 19/34 19 34 
~ 

35/52 x 19/39 50.;. 75 39 

35/60 x 24/49 24 49 

8N-77/379B-l0 

Typ A Rodzaj! 

Typ B Rodzaj II 

Odchy/-
ki dla 

B i C 

+0,5 

-l, O 

Rys, 1 

Tablica 1 

D 

35 +0,3 

44 +0,3 

45 +0,3 

52 +0,5 

60 +0,5 

H 

mm 

70 .. BO ±2, O 

BO ~ 14012, O 

CD 

u 

E 

IBN '7Zf379S-10-11 

J K L· d e f ,rg j 
45 16 25 15 x 9 4,5 

lB 30 6 , 3 

60 10 21 
15 x 11 -

20 5,6 
- -

35 
,B, O 

21 -
65 10,0 
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cd. tabl. 1 

Wyr6!nik 
Zalecana Odchył_ 

pojemność B C ki dla D H J K L d e f:cg s 
poł{lczen ia 

czerpaka BiC 
wg 2.4 

dm
3 

mm 

40/ 57 x 19/39 19 39 
57 +0,5 80.;. 140%2,0 65 23 8,0 

40/57 x 24/49 50.;. 75 24 49 40 
I-- f----

40/62 x .29/59 29 59 f.-

45/62 x 24/49 49 +0,5 21 15 x 11 

24 '--- -l, O 62 +0,5 
45/62 x 24/54 54 75 25 

10 45 10,0 

45/62 x 29/ 59 29 59 
140.;. 160 :t3, O ~ 

45/ 66 x 24/49 24 49 
66 +0,5 I--

45/66 x 29/ 59 29 59 
75 T 120 80 

50/ 65 x 24/ 64 64 
+0,6 65 +0,5 

24 -1,2 8,0 

50/ 67 x 24/ 49 49 +0,5 
67 +0,5 28 50 36 

I--- ~ 

50/7 1 x 29/59 59 
-l, O 71 +0,5 85 

75 +0,5 
10,0 

50/75 x 29/69 29 
+0,6 160 T 200 t3,6 90 

69 I---
60/77 x 29/69 -1,2 77 +0,5 

60/81 x 34/79 +0,8 81 +0,5 95 33 
34 79 ~ ~ 60 12,5 

60/85 x 34/79 -1,6 85 +0,5 100 36 ---- ~ 
60/80 x 29 / 69 120 T 200 +0,6 80 +0,5 33 

29 69 95 15 22 x 15 !--
65/82 x 29/69 _1,2 82 +0,5 - 36 65 10 
65/86 x 34/74 34 74 86 +0,5 
65/86 x 39/79 39 79 

100 41 !--
70/91 x 29/74 29 74 

70/ 91 x 34/79 34 79 91 +0,5 
38 70 

12,5 

70/ 91 x 39/84 39 84 
160 .;. 200 %3,6 - I---

70/100 x 49/1 04 
200.;. 300 

49 104 100 +0,5 110 

75/90 x 39/89 39 89 
+0,8 90 +0,5 
-1,6 

100 142 

75/96 x 34/99 34 99 96 +0,5 18 42 75 
~ 

75/100 x 39/109 109 100 +0,5 

39 f.- IlO 
80/101 x 39/104 300.;. 550 104 101 +0,5 44 80 12,5 

f.- I---

90/ 112 x 49/ 99 49 99 20 51 30 x 20 

550 .;. 850 112 +0,5 125 49 90 II, O 

90/ 112 x 59/119 59 119 

3,3, Wym iary element6w pOł$!czenia sworzniowego 

3.3, 1. Lpcznik z tulejki! zabezpieczajpcp _ wg rys. 2 i tabl. 1. 

:r: Ol 

18N-1113198-10-21 B e 

Rys. 2 
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3,.3 2 Lęczn i k z płytką zabezp iecza ją cą - wg r ys, 3 

t ab l , " 

R y s, 3 

3,3,3, Ląc zn i k gładk i - w g rys , 4 i tabl, '. 

3 3 4 Laczn i k m i ędzykubłowy płoza c zerpaka 

r ys. S i tabl . 1. 

wg 

~773798-10-Ą I 

R y s, 4 

18N-77}3198-10-sl 

Rys, S 

3 3 S Wym iary pozostałych czę ści pOlii'c zen i a sworzn io

w e go _ wg norm przedmi~towych, podanych w tabl, 2, 

Tabl i ca 2 

Liczba sztuk w 1 połii'czeniu s w orzniow ym 

Nr 

częś-
typ A typ B 

Nazw a czę ści Nr normy 
c i w g 

rodzaj I rodzaj II rodzaj III rodzaj I rodzaj II rodzaj III 
r ys. 1 

a b a 

l 
Lii'c zn i k z tu le jkii' - l 1 -zabezp i e czajii' c ii' 

2 
Lii'czn i k z pł yt kii' - - - 1 
zabezp ieczaj ii' c ii' 

3 L ii' czni k gładk i - 1 1 1 

4 Lii'cznik m i ędzy ku- - - - -błowy 

5 Płoza czerpaka - , l , 
6 Swor zeń odmiany I BN-77/ 1 - l 

3798-12 
7 Sworzeń odmiany II - l -
8 Tulejka A 

BN-77/ 
1 I l 

9 Tul ejka B 
3798_ 13 

2 2 2 

10 Zaw leczka A 
BN-77/ 

l - l 

11 Zaw l eczka B 
3798-14 - l -

12 Podkładka 
PN-67/ 

1 
M-B200S - -

3,4, L iczba s z tu k części pOlii' c zen i a sworzn i owego w za

l e~nośc i od ty pu, rodz a j u i odm i any - wg tabl, 2, 

3, S, Powierzchni e utw ardzone , Powierzchnie łę czn i ków 

płóz czerpaków nar ażone na ści erani e przez rolk i prowa-

dzęce drabiny czerpakow e j mo~na utw ardzać prze z napa-

Odm i any 

b a b a b a b a 

- - - l 1 - - -

1 - - - - 1 1 -
1 2 2 1 1 1 1 2 

- - - 1 l 1 l l 

, , l - - - - -
- l - l - l - l 

l - l - l - l -
1 1 1 1 1 l 1 1 

2 2 2 2 2 2 2 2 

- 1 - l - 1 - l 

1 - 1 - l - 1 -

1 l 1 - - l l l 

w an ie warstwę m etalu odpornego na ścieranie, 

napaw ana powinna mieć grubość co naj mniej 2 mm, 

b 

-

-
2 

, 
-

-
l 

1 

2 

-
l 

l 

Warstwa 

3 6, Zabe;pieczeni e tulejek, Tul e jk i wg BN-77/3798-13 

nalety wciskać do otworów łęczników i płóz w tak i m p%

~en iu, by przecięcie tulejki było usytuowane względem /ł'-
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cznika lub płozy jak na rys. 2, 3, 4 i 5. Po wciśnięciu tu_ 

lejki nale!y zabezpieczyć j\\ przed obrotem lo\" tej pozycji 

przez napawanie warstwy metalu w szczelinie, między kra-

~ędziami tulejki. Gruboś ć napawanej warstwy 

rys. 3 . W czasie napawania nie nale!y spawać 

tulejk i. 

3 7 Materiał _ wg norm przedm iotowych 

jak na 

krawędzi 

podanych w 

tabl. 2. L~c,\nik i i płozy nale!y wykonywać ze stali węglo-

wych, stopowych lub ze staliwa. ' Tulejki zabezpieczajęce 

wykonywać z rury stalowej, bez szwu, przewodowej wg 

PN-73/ H-742 19 , ze st"li R 35. Do napawania powierzchn i 

łęczników lub płóz, określonych w 3.5 zaleca się stosować 

e lekt rody o twardośc i stop iwa min i mum 50 HRC wg PN-74/ 

M-69436, 

3 8 Wykonanie - wg norm przedmi otowych podanych w 

tabl , 2. Lęczn i ki i płozy należy wykonywać z blachy gru

bej, s talowej lub z płaskown i ków, Dopuszcza się wykona_ 

nie ł\\czników i płóz j ako odkuwek lub jako odlewów . Tulej-

ki oraz płytki zabezpieczajęce sworznie pr zed obrot em na_ 

le!y spawać do ł\\czn ików, Spawy oczYścić, Ostre krawę

dzie zatępić. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuj!!Ca normę - Centrum Badawczo

Projektowe Żeglug i Śródl\\dowej, Wrocław. 

2. Normy zwi!!zane 

PN_73/H_74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 

PN_74/M_fi9436 Elekt rody stalowe do napawania 

BN-77/3798- 13 Lańcuchy czerpakowe pogłębi arek, Tu lejk i 

Pozostałe normy zwięzane podano w tabl . 2. 

3 Autor projektu normy - mgr in!. Ryszard Płaszowiec-

ki, Centrum Badawczo-Projektowe Żeglugi Śródlędowej, 

Wrocław. 
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