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NORMA

BRANZOWA

BN-81

FARBY
GRAFICZNE

Srodki pomocnicze
Pasty do farb graficznych

Pasta skracajgca SP-106

7462-12.06

Grupa katalogowa 1696

o= 101

1. Prmedwmt rlonny Przedmiotem normy jest pasta
skracajagca SP-106, stuzaca do zmniejszania tacku farb
offsetowych. )

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Pastg wg
p. 1 stosuje si¢ jako $rodek pomocniczy do farb offse-
towych termoutwardzalnych na maszyny rolowe, do
drukowania na papierach powlekanych i niepowleka-
nych.

3. Oznaczenie pasty skracajacej SP-106:

PASTA SKRACAJACA SP-106 BN-E1/7462-12.06

4. Wymagania — wg tablicy.

Wiasciwosc Wy magania Aty Sacel
wE

a) Postaé mazista BN-67/74069-15

b) Wyglad rgodny '
zewngirzny | 7 BN-67/7469-15

¢) Tack, TA,
2.2 °C, 1.5 0.5 BN-80/7469-21 p. 2.6
MW

d} Mieszanie
sig 2 lar- Y - 5
RS calkowite BM-T8/T462 I?.Dl p. &
selowymi

5. Trwalo$é. Pasta wg p. 1 powinna odpowiadac wy-
maganiom normy w ciggu co najmniej 6 miesi¢cy od
daty produkcji.

6. Program badai

a) Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci
ze wszystkimi wymaganiami wg p. 4. Nalezy je wyko-
nywaé co najmniej raz w roku oraz przy katdej zmianie
stosowanych surowcow lub receptury, a takze w przy-
padku badan rozjemczych.

b) Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
noSci z wymaganiami wg 4a), b) i ¢). Nalezy je wyko-
nywac dla kazdej partii wyrobu,

7. Pobieranie probek wykonaé zgodnie z BN-73/
746902,

8. Zaswiadczenie o wynikach badai stwierdzajace
zgodno§¢ z wymaganiami normy nalezy dotaczyé do
kazdej wysylanej partii wyrobu.

9. Pakowanie. Paste skracajacg SP-106 nalezy pako-
waé zgodnie z BN-72/7468-01 w pudelku z zakrywka,
pojemnosci 5 dm® lub w inne opakowania, uzgndmum:
z odbiorca.

10. Przechowywanie i transport — wg BN-72/7468-01.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB Zaklady Farb
we Wioclawku, Zaklad Farb Graficenych ATRA, Torun.
2. Normy zwiagzrane
BN-72/7468401 Farby graficzne. Pakowanie, przechowywanie i tran-
spﬂrl
BM-73/7469-02 Farby gralicne.
probek
Pozosiale normy zwigzane podano w tablicy.
3. Symbol wg SWW — 1319-171.

Pobicranic i przygotowywanie

4. Autorzy projektu- mormy — mgr Kagimierz Orcholski i Irena
Soltysiak — POLIFARB Zaklady Faro we Wioclawku, Zakiad Farb
Graficznych ATRA, Torufi; mgr inz. Maria Rosner-Kania — Instytut
Przemystu Tworzyw i Farb, Zaklad Farb Graficznych, Gdansk.

5, Stosowanie pasty skracajgcej SP-106. Paste skracajgcy SP-106
nalezy dodawaé do farb offsetowych termoutwardzalnych na maszy-
ny rolowe w ilodci nie wigkszej nit 5 %. | % dodatck p;my SP-106
obniza tack farby o okolo 0.8 jednoswek TA,

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 25 maja 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1982 r.
{Dz. Norm. LMiﬂr nr 21/1981 poz. B4)
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