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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wy-
tyczne stosowania materialdw w introligatorskich pro-
cesach oprawiania oraz charakterystyka techniczna sto-

sowanych materialow.

2. Zakres stosowania normy. Norma nie dotyczy kle-
jOw stosowanych do opraw introligatorskich.

3. Nazwy i okre$lenia — wg BN-73/7401-13.

4. Wytyczne stosowania materialdow podano w tabeli.

Potprodukty i materiaty do

M-80089 o $rednicy:

. Charakterystyka materiatu Wytyczne stosowania
wykonania oprawy 2
Wkilad wg skladka podstawowa, papier do drukowamia') wg uzgodnienia pomigdzy zama-
PN-73/P-55501 | nakiadka wiajacym 1 wykonawcg: zalecany kierunek biegu wiék- -
na — rownolegly do grzbietu
wklejka, przyklejka, papier do drukowania wg uzgodnienia pomigdzy zama- wg uzgodnienia pomi¢dzy za-
wkladka wiajgcym 1 wykonawceg; kierunek biegu widkna — réwno- mawiajgcym 1 wykonawca
legty do linii przyklejania
— papier offsetowy wg PN-59/P-95007 o gramaturze do opraw zlozonych 1 specjal-
90 -+ 120 g/m? nych 2z okladka laczong z
; tade klej
— papier wzorzysty wg BN-72/7361-01 .WR adgn przez wyklejke
; 1 grzbiet
wyklejka
— papier okladkowy zeszytowy wg BN-71/7326-14 o gra-
maturze 90 + 140 g/m?
kierunek biegu widkna — rownolegly do grzbietu
nici nici syntetyczne matowe (elansol) dtex 300 X 3 wg PN-78/ do zszywania zeszytowego,
PN-81162 bezposredniego lub posred-
niege  wkladu wielosktadko-
wego
drut drut  okragly wg PN-68/ do 0,70 mm?) do zszywania zeszytowego

wkladu jednostkowego

od 0,70 do 1,00 mm

do zszywania bocznego we
wktad  wielosktadkowy lub
kartkowy o grubodci do
20 mm

od 1,00 do 1,80 mm

do zszywania bocznego wkta-
du wielosktadkowego lub
kartkowego o grubosci powy-
zej 20 mm

drut  plaski  wg
M-80089 o przekroju:

PN-68/ 0,70 X 0,50 do

0,80 X 0,50 mm

do zszywania bocznego wkla-
du wielosktadkowego lub
kartkowego o grubosci od 3
do 20 mm

1,10 X 0,65 do
1,20 X 0,80 mm

do zszywania bocznego wkia-
du  wielosktadkowego lub
kartkowego o grubosci powy-
zej 20 mm

Zgtoszona przez QOsrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 14 maja 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1981 r. (Dz. Norm. i Miar nr 14/1980 poz. 57)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 r.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,15 Nakt. 1100+55 Zam. 1942/80

Cena zt 7,20



2 BN-80/7452-02
cd. tabeli
Pélprodukiy : materialy do Charakterystyka materiatu Wytyczne stosowania
wykonania oprawy
Wkiad wg termonici termonici z dwoch rodzajow widkien niskotopliwych 1 wy- do zszywania zeszytowego

PN-73/P-55501

sokotopliwych

sktadek

spirale, nity oraz inne
materialy specjalne do
taczenia

wg uzgodnienia pomigdzy zamawiajacym i wykonawca

do opraw specjalnych

pasek wzmacniajacy

— papier offsetowy wg PN-59/P-95007 o gramaturze
80 + 90 g/m’

— tkaniny o grubosci 0,16 do 0,18 mm

okresla wykonawca przy ko-
niecznosci  wzmocnienia
sktadki, gdy wystgpuja dwie
przyklejki po sobie nast¢puja-
ce lub jedna do stronicy kran-
cowej wkiadu

pasek taczacy (lamow-
ka)

— papier offsetowy wg PN-59/P-95007 o gramaturze od
80 do 100 g/m?

— tkanina o grubosc 0,16 do 0,18 mm

— papiery powlekane polietylenem wg PN-80/P-50453 o
gramaturze 60 + 80 g/m?

— tkaniny pokryciowe

— inne

— w przypadku lgczenia ze
sktadkami podstawowymi ele-
mentdw o duzej sztywnosci

— do opraw z lamowka

pasek grzbietowy ze
skrzydetkami

— gaza wg BN-74/7537-05

— papier pakowy natronowy krepowany wg BN-66/
7326-01 o gramaturze 112 g/m?

Kierunek biegu wiokien — rownolegly do wysokosci
grzbietu wkiadu

do wkladéw przeznaczonych
do opraw ztozonych i specjal-
nych, {aczonych przez wyklej-
ke i grzbiet o grubosci powy-
zej 5 mm

pasek grzbietowy bez

— papier pakowy natronowy krepowany wg BN-66/

do wkladéw przeznaczonych

pomiedzy zamawiajacym i wykonawcy

skrzydetek 7326-01 o gramaturze 112 g/m? do opraw ztozonych o gru-
: $ci 3 z-
_ papier pakowy natronowy wg BN-66/7326-01 o gra- | Co°¢i od 14 do 30 mm wuz
) godnieniu  pomigdzy zama-
maturze 112 g/m 5 ;
wiajacym i wykonawcy; zale-
Kierunek biegu wiokien — rownolegly do wysokosci ca si¢  stosowanie paska
grzbietu wkladu grzbietowego bez skrzydelek
do wktadow o grubosci powy-
zej 30 mm
zwijka — papier pakowy natronowy krepowany wg BN-66/ do wkiladow przeznaczonych
7326-01 o gramaturze 112 g/m? do opraw ztozonych; zaleca
: sig — ktadé bosci
— papier pakowy natronowy wg BN-66/7326-01 o gra- o .d.n;; et
maturze 112 g/m? PaRyREl A
Kierunek biegu wiokien — rownolegty, do wysokosci
wkiadu
kapitatka ta$ma z naszyciem (zgrubieniem) o szerokosci 17 1 mm, do opraw zlozonych i specjal-
jedwabna, pétjedwabna lub bawelniana, powlekana apre- nych z kancikiem o grubosci
turg powyzej 14 mm; dopuszcza
si¢ — do wkladow o grubosci
od 5 do 14 mm
zaktadka tasiemka, sznureczek lub inne materialy wg uzgodnienia do opraw z kancikiem — wg

uzgodnienia pomi¢dzy zama-
wiajgcym | wykonawcg

farby do barwienia bo-
kéw

wodne barwnikowe lub pigmentowe, o barwie uzgodnio-
nej pomigdzy zamawiajgcym i wykonawca

wg uzgodnienia pomigdzy za-
mawiajgcvm 1 wykonawca

Oktadka wg
PN-73/P-55501

okladka jednolita okta-
dziny okfadki z la-

papier i karton okladkowy wg BN-71/7326-14 o gramatu-
rze uzaleznionej od grubosci, formatu i rodzaju oprawy:

moéwkg Kierunek biegu widkien — réwnolegly do linii grzbietowe)
oktadki
oktadzinéwka — karton oktadkowy wg BN-7326-14

— tektura introligatorska wg BN-70/7326-12 o gramatu-
rze lub grubosci uzaleznione) od grubosci i formatu
wkiadu. Kierunek biegu widkien — rownolegly do
linii grzbietowej oktadki

do okladek jednorodnych
1 kombinowanych




BN-80/7452-02

cd. tabeh

Polprodukty i materialy do
wykonania oprawy

Charakterystyka materiatu

Wytyczne stosowania

Okladka wg
PN-73/P-55501

grzbie‘léwka

— papier lub karton oktadkowy wg BN-71/7326-14

— tektura introligatorska wg BN-70/7326-12 o gramatu-
rze lub grubo$ci w zaleznosci od grubosci i wysokosci
grzbietu wkiadu

kierunek biegu widkien — rownolegty do linii grzbietowe;j
oktadki

do oktadek jednorodnych lub
kombinowanych

oklejka

papier niepowlekany:
— offsetowy wg PN-59/P-95007 matowy kl. IIl o grama-
turze 90 g/m?

— wzorzysty wg BN-72/7362-01

do okladek kombinowanych
jako oklejka okladzinowa,
oraz do okladek jednorod-
nych, o przewidywanym krét-
kim okresie uzytkowania

papier powlekany tworzywami sztucznymi:
— introkal wg zalacznika 1

— inne papiery powlekane tworzywami sztucznymi

do oktadek jednorodnych lub
jako oklejka grzbictowa w
oktadkach kombinowanych, o
przewidywanym dlugim okre-
sie uzytkowania

barwa i rodzaj powicrzchni — wg uzgodnien pomiedzy
zamawiajagcym i wykonawca

tkanina niepowlckana:
— ptotno Iniane wg BN-72/7523-13

— inne tkaniny niepowlekane

barwa — wg uzgodnien pomigdzy zamawiajacym i wyko-
nawca

tkanina powlekana (moletowana)
— ckruda, kanafas wg zalgcznika 2

— inne tkaniny powlekane;

barwa i powierzchnia — wg uzgodnien pomi¢dzy zama-
wiajagcym i wykonawca

do oktadek jednorodnych lub
jako oklejka grzbietowa w
oktadkach kombinowanych, o
przewidywanym diugim okre-
sie uzytkowania

folia na okltadki z two-
rzyw sztucznych

folia galanteryjna z polichlorku winylu, kalandrowania
wg BN-75/6353-05, o grubosci 0,5 + 0,6 mm; barwa i po-
wierzchnia — wg uzgodnien pomigdzy zamawiajgcym
1 wykonawcag

do okfadek z tworzyw sztucz-
nych

folia do aplikacji

folia galanteryjna z polichlorku winylu, kalandrowana wg
BN-75/6353-05, o grubodci 0,2 + 0,3 mm; barwa 1 po-
wierzchnia — wg uzgodniefi pomigdzy zamawiajgcym
i wykonawcg

do zdobienia okfadek z two-
rzyw sztucznych

folia do tloczenia

folia wielowarstwowa z warstwa barwng wg zalacznika 3
o barwie i powierzchni wg uzgodniei pomigdzy zamawia-
jacym i wykonawca

do barwienia powicrzchni tlo-
czonej na gorgco

farba do tloczenia
i zdobienia okfadek

wg BN-78/7463-03. 15, o barwie wg uzgodnien pomiedzy
zamawiajacym i wykonawca

do barwienia powierzchni to-
czonej na zimno

lakiery do oktadek lub
innych elementéw

— lakier nitrocelulozowy na papier wg BN-75/6114-21

— spirytusowy bezbarwny i powlokowy wg zatacznika 4

do uszlachetniania powierzch-
ni podioza do drukowania

folia do iaminowania

folia jedno lub wielowarstwowa z tworzywa sztucznego

do uszlachetniania powierzch-
ni podioza do drukowania lub
drukow

obwoluta skrzydetkowa

—- papier wg uzdodnient pomigdzy zamawiajgcym i wyko-
nawcg o wytrzymalosci na przedarcie, $cieranie; zale-
ca si¢ lakierowanie lub laminowanie obwoluty po za-
drukowaniu

— inne materialy

wg uzgodnien pomigdzy za-
mawiajacym 1 wykonawcy

obwoluta kieszonkowa

folia galanteryjna z polichlorku winylu, kalandrowana wg
BN-75/6353-05 o grubosci 0,5 + 0,6 mm, o barwie wg
uzgodnien pomigdzy zamawiajacym i wykonawcy

wg uzgodnienn pomigdzy za-
mawiajacym i wykonawcy




4 BN-80/7452-02

cd. tabel

Potprodukty i materialy do
wykonania oprawy

Charakterystyka materialu

Wytyczne stosowania

Oktadka wg

kieszonka — plomo Iniane wg BN-72/7523-13

PN-73/P-55501

maturze 112 g/m?

w przypadku obecno$ci wkia-

: : dek — wg uzgodnien pomig-

— inne tkaniny powlckane (moletowane) Hzy HATawiAeHH | Wykos
— papier pakowy natronowy wg BN-66/7326-01 o gra- nawca

— folia galanteryjna z polichlorku winylu, kalandrowana
wg BN-75/6353-05 o grubosci 0.5 <+ 06 mm

') Wykaz norm dotyczacych papieréw do drukowania podano w zalaczniku 5.
) Dopuszcza sig stosowanie drutu o $rednicy do 0,90 mm przy zszywaniu maszynami produkecji krajowej.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACEZNIK 1

PAPIER POWLEKANY. INTROKAL. WYMAGANIA

1. Przedmiot warunkéw technicznych. Przedmiotem
warunkdéw technicznych jest papier laminowany folig z
uplastycznionego polichlorku winylu bgdacy polpro-
duktem w produkcji papieru introligatorskiego.

2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia wyrobu powin-
na by¢ moletowana lub gladka wg uzgodnienia z od-
biorca. Barwa i wzdr wyrobu powinny by¢ zblizone do
zatwierdzonych wzoréw i koloréw wzglednie do za-
twierdzonego przez odbiorcg pierwowzoru.

3. Wymagania podano w tabeli.

4. Pakowanie. Rolki zlaminowanego folia papieru
powinny by¢ oklejone tasma klejacg i do konca ostat-
niego odcinka powinna by¢ dofaczona etykieta zawiera-

jaca nast¢pujgce dane:

— nazwg i adres producenta,

— nazwg¢ wyrobu,

— numer koloru i wzoru,

— powierzchni¢ w m?

— dlugos¢ 1 szerokosc,

— datg produkcji,

— nr rolki.

— znak kontroh jakosci,

5. Transport. Potprodukt do produkcji papieru intro-
ligatorskiego nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami trans-
portu zabezpieczajacymi przed wpltywem czynnikow at-
mosferycznych oraz przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi.

g Jednostka :

Lp Wyszczegolnienie i ymagania
i SmrilicE muste] 600;  800;

zeroko$é wstggi mm 1000: 1600

) +50

2 Masa 1 m’ o/ m? 230 40
3 Grubos¢ mm 0,23 + 0,30
4 Wytrzymato$¢ na zry-

wanie:

— wzdluz wstggi min N (kG) 98.10 (10)

— wpoprzek wstegimin| N (kG) 4905 (5)




Zalaczniki do BN-80/745202

ZALACZNIK 2

TKANINY POWLEKANE. WYMAGANIA
Jed-
Nazwa tkaniny Warunki techniczne nostka Wymagania Wykonczenie Wady
miary
szerokodc cm 108 +2 bielona, barwiona,
o 25 apretowana, powleka-
wytrzymatosé daN na azotanem celulozy;
Ekruda 112A w 25 wytlaczanie wzoru
mb 297 £30
masa g
m? 275 128
szeroko§¢ cm 95 %2 bielona, barwiona
o 37 gltadzona z frykcja po-
Ekruda 2/102 Pn 100 wytrzymatosé daN . wlekana azotanem ce-
W, .26 lulozy; wytlaczanie
mb 266 +27 el
masa g
m? 280 +28 wg PN-73/
szerokos¢ cm 102 3 barwiona, powlekana F06709
o 29 masg, ktorej podsta-
Ekruda 112B wytrzymatosé daN wowym sktadnikiem
w 25 jest akrylen
mb 245 £25
masa g
m? 240 124
szeroko$é cm 97 12 bielony, barwiony, po-
o 8 wlekany masg skrobio-
wytrzymatos$é daN wa, wytlaczany
Kanafas 120 w 27
mb | - 238 +24
masa g
m? 245 +24

FOLIA INTROLIGATORSKA. WYMAGANIA

Wymagania dotyczace folii introligatorskiej podano w tabeli.

ZALACENIK 3

Rodzaje

Wymagania

Wady

Jednobarwna — barwa i faktura
zgodna z wzorcem

Wielobarwna — wzor, barwa
i powierzchnia zgodna z wzorcem

tloczenie folii za pomocg prawidlowo wykona-
nej formy do ttoczenia w warunkach okreslo-
nych przez producenta folii powinno spowodo-
wac calkowite przejécie warstwy barwnej folii
na material tloczony, bez naruszenia (przecig-
cia, peknigcia) warstwy podiozonej

uzyskany obraz tloczenia nie powinien zawieraé
wad wg PN-77/P-55505, jaky brak ostroéci
rysunku na oktadkach, zanik rysunku, rozmy-
cie (rozgniccenie) krawgdzi rysunku i liter




Zatgcznik do BN-80/7452-02

ZALACZNIK 4

LAKIERY DO LAKIEROWANIA DRUKOW

1. LAKIER SPIRYTUSOWY BEZBARWNY
NA PAPIER

1.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Lakier spirytusowy

bezbarwny na

Wymagania papet Metody badan wg
na zZywi-jna zywi-
¢y syn- |cy natu-
tetycznej| ralnej
a) Wsigpne proby zgodne z norma PN-72/C-81503
techniczne
b) Barwa wg skali jo- 27 76 PN-58/C-04526
dowej, max
¢) Czas wyptywu 12 20 PN-64/C-81508
d) Gestosé, g/cm’, may 0,96 0,96 PN-64/6110-11
e) Zawartos¢ substan-
cji lotnych, %, max 55 70 PN-66/C-81512
f) Rozlewnos¢, stopien 8 8 PN-67/C-81507
g) Czas schnigcia po-
wloki w temperatu-
rze 20 £2°C i wil-
gotnosci  wzglednej
powietrza 65 5%,
najnizej h
stopiefi 1 I PN-69/C-81519
stopieni 6 6 PN-69/C-81519

h) Wyglad powloki

i) Odpornoé¢ powloki
na zlepianie sig

gtadka z potys-
kiem bez spg-

kan,

pomarsz-

czeni i biatych

nalotow

wytrzymuje probe

23

2.1

1.2. Trwatosé. Lakier powinien odpowiadaé wymaga-
niom normy w ciggu 12 miesigcy, liczac od daty pro-
dukcji.

1.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki
laboratoryjnej. Wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu proby wg PN-72/C-81503.

1.4. Przygotowanie powlok do badan. Plytki stalowe
i szklane przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513 po-
malowaé lakierem za pomoca pedzla lub pistoletu dwu-
krotnie zgodnie z PN-70/C-81514.

Grubos¢ powloki na ptytkach stalowych mierzona wg
PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym gwarantujacym dokladno$¢ do 2 um powinna
wynosi¢ 5 + 10 um. Pomiar grubosci na ptytkach drew-
nianych wykona¢ czujnikiem mechanicznym.

1.5. Aklimatyzacja powlok — powloki nalezy aklima-
tyzowaé¢ w temperaturze 20 £ 2°C i wilgotnosci wzgled-
nej powietrza 65 +5% przez 24 h,

1.6. Oznaczanie odpornosci powloki na zlepianie sig.
Arkusze o formacie A4 z papieru pi$miennego klasy II1
w liczbie 5 sztuk pomalowaé pgdzlem lub przez zanu-
rzenie, dwukrotnie w odstgpie 1 h i pozostawi¢ w tem-
peraturze 20 £2°C do osiggnigcia wyschnigcia stopnia3
wg 1.1g). Po uzyskaniu wymaganego stopnia wyschnig-
cia i aklimatyzacji zgodnie z 1.5., arkusze polakierowa-
ne nalezy utozy¢ na rodwnym i twardym podlozu (na-
przemian strong pomalowana i niepomalowang) pod
obcigzeniem o masie 5 kg poprzez sztywna przektadke
na 4 h. Arkusze nie powinny si¢ zlepiac.

j) Elastyczno§é  po- 3 3 PN-69/C-81528 1.7. Oznaczanie odpornosci na dzialanie lampy kwar-
wloki wg aparatu cowej. Powlok¢ przygotowana wg 1.4. na ptytce szkla-
typw A 4 T nej poddaé dziataniu promieni lampy kwarcowej o mo-

“ i;f)’]’:]"‘;f:;s; po- ? FiAe cy 400 W przez 2 h z odlegtosci 40 cm. Po uptywie tego

I) Odpornosé powloki | dopusz-|  bez 2.2 czasu badana p&ytkg porléwngé z ptytka wzorcows prze-
na dzialalnos¢ lam- | cza si¢ | zmiany chowana w miejscu zaciemnionym. Dopuszcza si¢ lek-
py kwarcowej lekkie kie zazolcenie.

726tk ’
nienie 1.8. Okreslenie wygladu powloki nalezy wykona¢ nie-

1) Polysk powloki, sto] 8 B BN:6O/6LI0518 uzbrojonym okicm w rozproszonym $wietle dziennym

pion, &0 najmnies na co najmniej 3 powtokach.
2. LAKIERY POWLOKOWE POLYSKOWE
2.1. Zestawienie wymagan i metody badan
e g 5 ; Wymagania " :
Lp. Wyszczegdlnienie wlasnosci Sposdb sprawdzenia wg
lakier 67 | lakier 67A
I Postaé ciekta BN-67/7469-15
2 Wyglad zewngtrzny zgodny z BN-67/7469-15 BN-67/7469-15

3 Ggstoéé. g/em?

0,93 +0.02

I 0.99 +0.02 BN-73/746909 p. 2.2.
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cd. tabeli
o s o o Wymagania :
Lp. Wyszczegolnienie whasnosci Spos6b sprawdzenia wg
lakier 67 lakier 67A
4 Czas wyplywu, s 14 +2 20 2 BN-71/7469-09 p. 2.4
£E . SR a 1oy
5 Zawart(.)bc .M:Jbsldanl nielotnych, % 34 44 BN-77/7463-04.06 p. 13
co  najmniej
6 Zlawarmsc zam?czyfsvjczcn mecha- 0.1 BN-65/7469-05
nicznych, %, najwyzej
7 Barwa w skali jodowej, najwyzej 7 I 9 PN-58/C-04526
8 Odpornosé¢ na $cicranie co najmniej') stopien 11 BN-78/7469-26 p. 2.5.6
1y Odbitki wykona¢ watkiem anilox wg BN-76/7469-11.06 na papierze offsetowym kl. III wg PN-59/P-95007.

2.2. Trwaleé¢é. Lakiery powinny odpowiada¢ wyma- 3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
ganiom normy w ciagu co najmniej 12 miesiecy, liczac I TRANSPORT
od daty produkcji. W tym czasie dopuszcza si¢ wzrost
lepkosci o 10% w stosunku do wartosci podanej w nor- 3.1. Pakowanie. Lakier spirytusowy bezbarwny na
mie. _ papier pakuje si¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w balony
2.3. Program badan szklane w koszach pojemnosci 25 i 50 dm?® lub inne opa-
a) Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci  kowania uzgodnione z odbiorca.
ze wszystkimi wymaganiami wg 2.1. Nalezy je wykonaé Lakiery powlokowe potyskowe nalezy pakowac zgod-
przy kazdej zmianie stosowanych surowcOw lub recep-  nie z BN-72/7468-01 do kanistréw pojemnosci 5 dm’
tury, a takze w przypadku badan rozjemczych. i bebndéw z obrgczami nasadzanymi lub wyttaczanymi
b) Badania niepelne polegaja na sprawdzeniu zgod-  pojemno$ci 200 dm? lub do innych opakowan uzgod-
no$ci z wymaganiami wg 2.1 1p. 1, 2,4, 7. Nalezy je wy-  nionych z odbiorcs.

konywa¢ dla kazdej partii wyrobu.

2.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki 3.2. Przechowywanie 1 transport

laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500. a) lakieru spirytusowego bezbarwnego na papier —
2.5. Zaswiadczenie o wymikach badan stwierdzajace  zgodnie z PN-73/C-81400,

zgodno$¢ z wymaganiami normy nalezy dolaczy¢ do b) lakieru powtokowego potyskowego — zgodnie z

kazdej wystanej partii wyrobu. BN-72/7469-01.

ZALACINIK 5

NORMY DOTYCZACE PAPIEROW DO DRUKOWANIA

PN-59/P-95007 Wytwory papiernicze. Papier 1 karton offsetowy BN-65/7321-02 Wytwory papiernicze.Papier wklgstodrukowy
PN-79/P-50402 Papier gazctowy BN-65/7321-03 Papier ilustracyjny

PN-75/P-50401 Papier i karton kredowany BN-65/7321-01 Papier drukowy zwykly (typograficzny)
PN-72/P-50410 Papicr mapowy BN-70/7321-09 Papier powleczony pigmentami na maszynie papierni-

czej



8 Informacje dodatkowe do BN-80/7452-02

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Normy zwigzane
BN-73/7401-13 Introligatorstwo przemysiowe. Nazwy i okreslenia

Pozostale normy zwigzane podano w tabeli.

3. Autor projektu normy — Elzbieta Kulesza, Oérodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

4. Wymagania-dotyczace papieru powlekanego Introkal wg zaljcz-
nika 1 s3 wyciagiem z Warunkéw Technicznych opracowanych przez
Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG w Ofawie.

5. Wymagania dotyczace tkanin powlekanych wg zatacznika 2 sy
wyciggiem z Kart Technologicznych opracowanych przez Zjednocze-
nie Przemystu Baweinianego. Wydzial Przygotowania Produkcji.

6. Lakier spirytusowy bezbarwny na papier wg zalacznika 4
rozdz. 1 sg wyciagiem z ZN-72/27101-6114-13-1 opracowanej przez
Przedsiebiorstwo Chemii Gospodarczej PROD-RYN w Chorzowie,
ul. Dluga 53, 41-506 Chorzéw — Batory.

7. Lakiery powlokowe potyskowe wg zalacznika 4 rozdz. 253 wycia-
giem z ZN-77/MPCh-FIL-G-09 opracowanej przez Zjednoczenie
Przemystu Tworzyw i Farb.



