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1. WSTEP 2. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa oktfadki laczone jednorodne 2.1. Wymiary okfadek i elementéw podano na rys. 1

do opraw ztozonych. i 2 oraz w tab. 1.
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Rys. 1. Okladka jednorodna z naroznikami prostokatnymi
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Rys. 2. Okladka jednorodna z naroznikami zaokraglonymi

Zgloszona przez Qsrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 3 czerwca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/81 poz. 64)
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Tabela 1. Wymiary w mm

Wyszczegolnienie

Wymagania

Szerokosé okladzinowki (/)

powinna odpowiada¢ szerokosei wkladu + szerokosé kancika
przedniego:

— | mm dla opraw o grzbiccic zaokraglonym i oporkowym
— 2 mm dla opraw o grzbiccie prostym: szerokoé$é odsadki
z tolerancjy *1 mm

Wysokos¢ okladzinowki (h)

powinna odpowiadaé wysokosci wkladu + 2 szerokosci
kancika dolnego i gornego z tolerancjag 0.5 mm

Szerokos¢ grzbietowki (c)

powinna odpowiadaé szerokosci grzbietu wkladu z tole-
rancja —1 mm

Odsadka (1)

dla grzbietow zaokrgglonych i opor- 5 +1
kowych
dla grzbictéw prostych 7 +1

Szeroko$¢ zawinigeia gor- przy wysokosci do 170 10 + prubodé okladzindwki z tolerancyg +1 mm
?LTEI: :) t;l;))lnych s L powyicj 12 + prubos¢ okladzinowki z tolerancjg + | mm
_ 170 -+250
powyzej 250 14 + grubusé okludzinowki z tolerancjy + 1 mm
Szeroko$c¢ zawinigeia przed-] przy szerokosci do 170 12 + grubo$¢ okfaudzindwki z tolerancjg +1 mm
ficki BSKGGRIggki %)) | -oRiadali: i powyzej 14 + grubo$¢ okladzinowki z tolerancjy +1 mm
170" + 250
powyzej 250 16 .+ grubos¢ okladzinowki z toleranciy +1 mm
Wielkodé dla okladek z naroznikami I'4 14 0.5
prostokatnymi @ 10 0.5
dla oktadek z naroZnikami g 21 *05
zaokraglonymi - 15 £0.5

') Dopuszeza si¢ w przypadkach ckonomicznie technologicznie uzasadnictveh zwigkszenic szerokodel zawinigeia do 5 mm.

2.2. Material

2.2.1. Material na okladzinéwke — papier i karton
okladkowe broszurowe wg BN-71/7326-14 oraz kar-
tony 1 tektury introligatorsko-pudetkowe wg BN-70/

7326-12 o gramaturze i grubosci wg tab. 2.

2.2.2. Material na grzbietéwk¢ — papier i karton
okladkowe broszurowe wg BN-71/7326-14 oraz kar-
tony i tektury introligatorsko-pudetkowe wg BN-70/
7326-12 o gramaturze wg tab. 2,

Tabela 2, Gramatura materialu na okladzinéwke

Grubos¢ Wysokos¢ Szerokosé . o . Gramatura
Grubos¢ materiatu T
wkladu oklad/nowki
mm g/m?
Okladzindwki kartonowe do 250 — 160 = 180
do 14 powyej 250 + 290 i ol
powyze) 17¢
powyzej 290 — 180+ 200
do 250 powyzej 145 —
powyzej 14 =30 | powyzej 250 + 290
powyvzej 290 - 200 = 224
do 250
30 -+ 60 powvzej 250 + 290 B 45 powyiej 224
powyzej 290
Okladzindwki tekturowe do 250 — 1.5
do 14 powyzej 250 + 290 do 170 15 = L8 =
powyzej 170
powyzej 290 — 1.8




BN-81/7451-13.05 ‘ 3

cd. tab, 2
Grubos¢ Wysokos¢ Szerokosé o . Gramatura
Grubos¢  materialu A
whladi oktadzinowki
mm g/m?
do 170 .
Oktadzinéwki tekturowe do 250 ks 1.8 + 2,1
14 = 30 powyzej 170
powyzej 250 =+ 290 _ 21
powyzej 290 _
do 170
2 21 +2.5
30 = 60 e 250 powyzej 170
powyzej 250 + 290 _ 25 = 30
powyzej 290
Tabela 3. Gramatura materialu na grzbietowke 3. BADANIA

Gramatura materiafu

9

Grubo$¢ wkladu g/m?
i grzbiet zaokraglony =
 onorkony grzbiet prosty
do 14 _ 140 = 180 220 + 320
14 + 30 powyzej 180 =+ 225 320 =+ 360
30 + 60 powyzej 225 + 300 powyzej 360

2.2.3. Material na oklejkg — wg BN-80/7452-02.

2.3. Wykonanie okladki
2.3.1. Kierunek wilokna elémentow okladki — réwno-
legly do linii grzbietowej okladki.

2.3.2. Prostokatno$¢ elementébw — okrojone prosto-
katnie z dopuszczalng odchytka nie wigkszg niz 2 mm.

2.3.3. Laczenie elementéw. Grzbietéwka powinna by¢
przyklejona réwnolegle do okiadki z zachowaniem od-
stgpow podanych w tab. L.

Oklejka powinna by¢ naklejona na catej powierzchni
do oktadzin i grzbietdwki. Zawinigcie oklejki — o wy-
miarach zgodnych z tab. 1, réwnolegle do krawgdzi
oktadzin bez krzywizn, zabrudzen itp.

2.3.4. Zdobienie. Zaleca si¢ tloczenie wglebne bez
materiatu lub z materiatem oraz ttoczenie wypukie bez
materiatu lub z materialem barwnym.

Dopuszeza si¢ zdobienie oktadek przez drukowanie.
Rysunek i napisy oraz ich barwa powinna by¢ zgodna
z zatwierdzong odbitka prébna, a takze wydrukowane
czysto, czytelnie 1 o ostrych konturach. Pasowanie ry-
sunku barw — wg BN-77/7402-02.

2.3.5. Wykonczenie powierzchni. W przypadku sto-
sowania oklejki papierowej nalezy uszlachetnié jej po-
wierzchnie lakierem Ilub foliag do laminowania
wg BN-80/7452-02. Pokrycie powierzchni powinno byé
rownomierne i pelne, bez nierdwno$ci powierzchni, bez
oddaré, zaciekéw, zmarszczen i zabrudzen.

2.3.6. Wady — wg PN-71/P-55505.

3.1. Wytyczne ogoblne. Badania nalezy wykonac:
a) dla partii oktadek (caty naktad lub czg§é naktadu),
b) w kontroli biezacej produkcji.

3.2. Rodzaje badan

a) ogledziny zewngtrzne (2.3.3 + 2.3.5),
b) sprawdzenie wymiaréw (tab. 1),

c) sprawdzenie kierunku widkna (2.3.1),
d) sprawdzenie prostokatnosci (2.3.2),

e) sprawdzenie wystepowania wad (2.3.6).

3.3. Kontrola jako$ci — wg BN-80/7451-13.00.

3.4. Opis badan

3.4.1. Ogledziny zewngtrzne polegaja na sprawdzeniu:
a) wygladu zewngtrznego okladkiy

b) prawidtowego faczenia elementéw okladki,

¢) wykonanie zdobienia,

d) wykonczenia powierzchni.

3.4.2. Sprawdzenie kierunku wibkna elementéw okla-
dek — wg PN-65/P-50128.

3.4.3. Sprawdzenie wymiaréw — przymiarem linio-
wym z podziatka milimetrows.

3.4.4. Sprawdzenie prostokatnosci — metoda pomiaru
przekatnych zgodnie z PN-65/P-50127.

3.4.5. Sprawdzenie wystgpowania wad — wg oceny
punktowej zgodnie z tab. 4.

3.5. Ocena_wynikéw badan

3.5.1. Okiadka niedobra. Badang okladk¢ nalezy
uznaé¢ za niedobrg, je$li nic przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 3.2 oraz przekroczy sumg¢ 20 punktéw wg tab. 4.

3.5.2. Ocena partii. Parti¢c okladek nalezy uzna¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce jest rowna lub mniejsza od liczby
kwalifikujacej podanej w BN-80/7451-13.00.

3.5.3. Ocena procesu technologicznego. Proces tech-
nologiczny nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli w pobranej prébce nie ma okladek wad-
liwych. '
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Tabela 4. Ocena punktowa wad

Liczba punktow

Informacje dodatkowe

Lp. Wyszczegblnienie Zakres wady 2l Essds AwE
1 2 3 4
I Nieprawidlowe wymiary | fo 2 mm 1

powyzej 2 mm 21
5 Skosy do 2 mm 10
powyzej 2 mm 21
3 Nieprostokatnosc 40 % &
powyzej 2 mm 21
4 Niewlasciwy kierunck widkna — 21
5 Brak ostrodci rysunku na okladce mata qzytelnoéé 15
brak czytelnosci 21
6 Zanik rysunku na okfadce TRl oylelios 1
brak czytelnosci 21
7 Niezgodno$¢ rysunku na okfadce 21
8 Nicodpowiednia glebokos¢ tloczenia 15
9 Niepelne pokrycie lakierem lub folig 21

10 Niepetne polaczenia elementow 15
11 Przesunigcie elementow — 15
12 Oddarcia elementu 21
13 Wygigcia 2]
14 Nierownosci powierzchni 15
15 Postrzepienia 15
16 Odcisnigcia 15
17 Zacicki 5
18 . na powicrzchni niezadrukowanej 10

na powierzchni zadrukowanej 20

19 Zabrudzenia micjsce wielkoé¢ mm? cz¢stotliwosé —_

na powierzchni 1 5
niezadrukowanej do 5 > = 5 10
powyze] S 15
1 10
powyzej 5 2 8§ 15
powyzej 5 20
na powierzchni ] 10
zadrukowane;j do 5 ) =5 05
powyzej 5 21
I 15
powyzej S 2 =8 20
powyzej 5 21
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INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
ry Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Normy zwigzane

-65/P-50127 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
fizycznych. Sprawdzanie wymiaréw i prostokatnosci
-65/P-50128 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
fizycznych. Oznaczanie kierunkow oraz strony sitowej wytworéw
papierniczych

-77/P-55505 Oprawy introligatorskie przemystowe. Charakterys-
tyka wad

-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introligatorskie

BN-71/7326-14 Papier i karton okladkowe broszurowe oraz papier
oktadkowy zeszytowy

BN-77/7402-02 Odbitki drukarskie i druki. Wytyczne ustalania do-
kladno$ci pasowania rysunku barw

BN-80/7451-13.00 Pélprodukty introligatorskie. Oktadki. Postano-
wienia ogblne

BN-80/7452-02 Oprawy introligatorskie. Wytyczne stosowania ma-
terialow

3. Autor projektu normy. Elzbieta Kulesza, Odrodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego. Warszawa.



