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l. WSTĘP 2. WYMAGANIA 

Przedmiotem normy są okładki łączone jednorodne 
do opraw złożonych. 

2.1. Wymiary okładek i elementów podano na rys. 
2 oraz w tab. l. 
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Rys. l . Okładka jednorodna z narożnikami prostok'!lny mi 
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Ry~. 2. Okładka jednorodna z narożnikami zaokrąg l onymi 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Poligraficznego dnia 3 czerwca 1981 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 15/81 poz. 64) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACY.JNE 1981. Druk. Wyd. N orm. W-wa. Ark. wyd .O , 70 Nakl. 800•55 Zam.2038/81 Cena zl 5.40 
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Tabela l. Wymiary w mm 

Wyszczególnienie Wymagania 

Szerokość okładzinówki (/) powinna odpowiadać szerokości wkładu + szerokość kanci ka 
przedniego: 

- l mm dla opraw o grzbiec ie zaokr:1glonym i op o rkowym 

- 2 m m dla o praw o grzbiecie prostym ; s1crokośt odsadki 
z t okrancją ± l mm 

Wyso kość okładzinówk i (h) powinna odpowiadać wys0kośc i wkładu + 2 szerokośc i 

kancika dolnego i górnego z tolerancją ±o.5 mm 

Szerokość grzbietówki (c) powinna odpowiadać szerokości grzbietu wkład u z to! c-
rancją - l mm 

Odsadka (/) dla g rzbietów zaoknu~lon ych i o por- 5 .,. , 
kowych 

dla grzbie tów p rost ych 7 + I 

Szerokość 7awinięcia gór- przy wysokoki do 170 lO + gru bość ok!aJzinówk i 7 tolcr<tncj<l + J mm 
nych i dolnydt boków o k- grzbietu. m m 

powyżej 12 grut>o,;ć okladzinówki wlcrancją + l + z m m 
lejki ' l (1') 

170 -;..250 

powyżej 250 14 1- grubo-<ć okladzinówki 7 tolcram:j•J + l mm 

Szerokość 7A.IW111lęcta przed - prz)· szerokośc i do 170 12 + grubość oklad zinówki z tolcram:ją + l mm 
nich boków oklejk i 'l (t> o) okła dziny . mm 

powyżej 14 + grubość <>k ladzinówki z tolerancją +l mm 
170 250 

powyż,·j 25() 16 .+ grubość ok ladzinówk i z t olerancją +l mm 

Wielkość d la okładek z narożnika m i g J4 ±0.5 
p rost okątnymi ·-

g, lO :!: 0.5 

d la okładek z narożn ikami g 21 ±0.5 
?.a okrąglonymi 

go 15 ± 0.5 

') Dopuszc1~1 s i.; w p nypadkach cko nomia.nic tedtnologicznie lJLa!<-adn it H:y~:h t.wi~kszc nic st.erokości tawini~<.:iol do 5 mm. 

2.2. Materiał 
2.2.1. Materiał na okładzinówkę - papier i karton 

okładkowe broszurowe wg BN-7117326-14 oraz kar­
lony i tektury i ntro1iga torsko-pudcłkowl· wg BN-70/ 
7326-12 o gramaturze i grubości wg tab. 2. 

~ 

2.2.2. Materiał na grzbietówkę - p<lpier i karton 
okładknw~ broszu rowe wg fiN-71/7326-14 Or;.JZ kar­
llm y i tektury introl igatorsko-pudełkowe wg BN-70/ 
7326- 12 o gramaturze wg tab. 3. 

Tabela 2. Gramatura materiału na okładzinówkę 

G ruboś.: W}M>kość Szcrol.:ość 
Gruboś<' materiału 

Gra matura 

wkładu 
oklad~inówk i 

mm g/m~ 

Ok ladzinówki kart o nowe do 250 -
160 11!0 

do 14 rowyż~j 250 290 
lin 170 

pow~żcj 170 

powyżej 290 -- IXO ~(J() 

do 250 powyż<'j 145 -

powyżej 14 ·i-30 powyżej 25ll 291J 

powyżej 290 -- 200 224 

do 250 

30 +60 powyżej 250 290 
powyi.~j 145 

powyżej 224 

powy7.cj 290 

Okładzinówk i t<· k turowe do 250 - 1.5 

do 14 powyżej 250 290 
do 170 

1.5 l.!! -
powyżej 170 

pOW}Żtj 290 - 1.8 
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cd. tab. 2 

Grubość Wysokość 

wkładu 

mm 

Okładzinówki tekturowe do 250 

14 + 30 
powyżej 250 + 290 

powyżej 290 

do 250 
30 + 60 

powyżej 250 + 290 

powyżej 290 

Tabela 3. Gramatura materiału na grzbietówkę 

Gramatura materiału 

Grubość wkładu g/m.2 

mm 
grzbiet zaokrąglony 

i oporkowy 
grzbie t prosty 

do 14 140 180 220 + 320 

14 + 30 powyżej 180 + 225 320 + 360 

30 + 60 powyżej 225 + 300 powyże.i 3~0 

2.2.3. Materiał na oklejkę - wg BN-80/7452-02. 

2.3. Wykonanie okładki 
2.3.1. Kierunek włókna elementów okładki - równo­

legły do linii grzbietowej okładki. 

2.3.2. Prostokątność elementów - okrojone prosto­
kątnic z dopuszczalną odchyłką nie większą niż 2 mm. 

2.3.3. Lączenie elementów. Grzbietówka powinna być 
przyklejona równolegle do okładki z zachowaniem od­
stępów po'danych w tab. l. 

Oklejka powinna być naklejona na całej powierzchni 
do okładzin i grzbietówki. Zawinięcie oklejki - o wy­
miarach zgodnych z ta b. l, równolegle do krawędzi 
okładzin bez krzywizn , zabrudzeń itp. 

2.3.4. Zdobienie. Zaleca się tłoczenie wgłębne bez 
materiału lub z materiałem oraz tłoczenie wypukłe bez 
materiału lub z materiałem barwnym. 

Dopuszcza się zdobienie okładek przez drukowanie. 
Rysunek i napisy oraz ich barwa powinna być zgodna 
z zatwierdzoną odbitką próbną , a także wydrukowane 
czysto. czytelnie i o ostryćh konturach. Pasowanie ry­
sunku barw - wg BN-77/7402-02. 

2.3'.5. Wykończenie powierzchni. W przypadku sto­
sowania oklejki papierowej należy uszlachetnić jej po­
wierzchnię lakierem lub folią do laminowania 
wg BN-80/7452-02. Pokrycie powierzchni powinno być 
równomierne i pełne, bez nierówności powierzchni, bez 
oddarć, zacieków, zmarszczeń i zabrud zeń. 

2.3.6. Wady - wg PN-71/P-55505. 

Szerokość 
Grubość materiału 

G ramatura 
okładtinówki 

g/m2 

do 170 
1,8 + 2,1 

powyżej 170 

- 2,1 

-
do 170 

powyżej 170 
2.1 + 2,5 

- 2,5 + 3,0 

3. BADANIA 

3.1. Wytyczne ogólne. Badania należy wykonać: 

a) dla partii okładek (cały nakład lub część nakładu). 
b) w kontroli bieżącej produkcji. 

3.2. Rodzaje badań 
a) oględziny zewnętrzne (2.3.3 + 2.3.5), 
b) sprawdzenie wymiarów· (tab. 1), 
c) sprawdzenie kierunku włókna (2.3.1 ), 
d) sprawdzenie prostokątności (2.3.2), 
e) sprawdzenie występowania wad (2.3 .6). 

3.3. Kontrola jakości - wg BN-80/7451~13 .00. 

3.4. Opis badań 
3.4.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeniu: 
a) wyglądu zewnętrznego okładki\ 
b) prawidłowego łączenia elementów okładki, 
c) wykonanie zdobienia, 
d) wykończenia powierzchni . 

3.4.2. Sprawdzenie kierunku włókna elementów okła­
dek - wg PN-65/ P-50128. 

3.4.3. Sprawdzenie wymiarów - przymiarem linio­
wym z podziałką milimetrową. 

3.4.4. Sprawdzenie prostokątności- metodą· pomiaru 
przekątnych zgodnie z PN-65/ P-50127. 

3.4.5. Sprawdzenie występowania wad - wg oceny 
punktowej zgodnie z tab. 4. 

3.5. Ocena _ wyników badań 
3.5.1. Okładka niedobra. Badaną okładkę należy 

uznać za niedobrą, jeśli nie przejdzie z wynikiem do­
datnim chociażby przez jedno z badań wymienionych 
w 3.2 oraz przekroczy sumę 20 punktów wg lab. 4. 

3.5.2. Ocena partii. Partię okładek należy uznać za 
zgodną z wymaganiami norm·y, jeżel i liczba sztuk nie­
dobrych w próbce jest równa łub mniejsza od liczby 
kwalifikującej podanej w BN-80/ 7451-13.00. 

3.5.3. Ocena procesu technologicznego. Proces tech­
nologiCzny należy uznać za zgodny z wymaganiami 
normy, j eże li w pobranej próbce nie ma vkładek wad­
liwych. 
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Tabela 4. Ocena punktowa wad 

Lp. Wyszczególnien ie Zak res wady 
Liczba punktów 
za każdą wadę 

l 2 3 4 

l Niepmwidłowe wymiary 
l do 2 m m lO 

powyżej 2 mm 21 

2 Skosy 
do 2 mm lO 

powyżej 2 mm 21 

3 Nicprostokątność 
do 2 mm 15 

powyżej 2 mm 21 

4 Nicwłaściwy kierunek włókna - 21 

5 Brllk ostrości rysunku na okładce 
mała czytelność 15 

brak czyteJ ności 21 

6 Za nik rysunku na okładce 
m11ła czyte lność 15 

brak czyteJ n ośc i 21 

7 Niczgodność rysun ku na okładce 21 

8 Nicodpowiedn ia głębokość tłoczenia 15 

9 Nicpełne p o k ryci~: la k i erem lub fo li ą 21 

lO Nicpełnt: połączenia eleme ntów 15 

li Przes unięcie elementów - 15 

12 Odda rcia element u 21 

13 Wygięcia 21 

14 Nicrówności powierzchni 15 

15 Pos trzępicni ll 15 

16 Odciśnięcia 15 

17 Zacieki 15 

18 Z ma rszczenia 
na powiazchni ni czadrukowanej lO 

na powicTl.l.:h ni 1.ad rukowancj 20 

19 Zabrudzenia miejsce wielkość m m = częstotliwość -
na powierzch n i l 5 
niezadrukowanej 

do 5 2 5 lO 

powyżej 5 15 

l lO 

powyżej 5 2 5 15 

powyżej 5 20 

na powierzchni l 10 
zadrukowanej 

do 5 2 5 15 

powyżej 5 21 

l 15 

powyżej 5 2 5 20 

powyżej 5 21 

K ON I EC 

Informacje d odatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowujęca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo­
ry Przemysłu Poligraficznego, Warszawa. 
2. Nonny zwięzane 
-65/P-50 127 Produkty przemysłu papierniczego. Metody badań 
fizycznych. Sprawdzanie wymiarów i prostokątności 
-65/P-50128 Produkty przemysłu papierniczego. Metody badań 
fizycznych. Oznaczanie kierunków oraz strony sitowej wytworów 
papierniczych 
• 77/P- 55505 Oprawy introligatorskie przemysłowe. Charakterys­
tyka wad 
-70/7326-12 Kartony i tektury pudełkowe oraz intro ligatorski e 

BN-7 1/7326- 14 Papier i karton okładkowe broszu rowe oraz papier 
okładkowy zeszytowy 

BN-77/7402-02 Odbitki drukarskie i druki. Wytyczne ustalania do­
kładności pasowania rysunku barw 

BN-80/7451- ł3.00 Półprodu kty introligatorskie. Okładki. Postano­
wicnia ogólne 

ON-80/7452-02 Oprawy introligatorskie. Wytyczne stosowania ma­
teriałów 

3. Autor projektu normy. Elżbieta Kulcsta. Ośrodek Ba<.ławczo­

· Rozwojowy Przemysłu Poligraficzncgo. Warszawa. 


