UKD 686.122.4

NORMA BRANZOWA BN81
POLIGRAFIA Potprodukty introligatorskie 7451-13.04
H A Zamiast
Okfadki taczone lamowka il IO
Wymagania i badania Riboc 110
Grupa katalogowa 1695
Bookbinding half-finisched Semi produits de reliurs Iepennethsie nonygpabpukaTsl Buchbinderische
producte Les couvertures plies de la O6n0XKH ¢ OKaHTOBKOH Halbfabrikate
Covers connected with bordure TpeboBaHua M HcceJOBaAHHA Einbanddecken mit
silp-fold Exigemes et l'essais Falzeesfriefen verbunden
Requirements and Anforderungen und
examinations Untersuchungen
1. WSTEP 2. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa okladki laczone lamoéwka 2.1. Wymiary okltadek i elementéw podano na rys. |
do opraw zlozonych. i 2 oraz w tab. 1.
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[BN-81/7751-13.04-1] [BN-81/7487-13.04-2
Rys. 1. Okladka z lamowkg bez przegniecen Rys. 2. Oktadka z lamowka z przegnieceniami

Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 3 czerwca 1981 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 15/1981 poz. 64)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981, Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,55 Nakt. 800+55 Zam. 2059/81 Cena zt 360



2 BN-81/7451-13.04

Tabela 1. Wymiary w mm

Wyszczegdlnienie Wymagania

powinna odpowiadaé szero-
kosci wkladu 2z tolerancja
1 mm

Szeroko$é oktadziny )

powinna odpowiadaé¢ wyso-
(h) kosci wktadu z (olerancja
0,5 mm

Wysokos¢ okladziny

powinna odpowiadaé¢ szero-
kosci grzbietu + 2 szerokosci
naklejenia na powierzchnig
okladki

Szeroko$¢ lamowki (c)

Szerokos¢ naklejenia
lamowki na okladzing (m) 10 £2
— 7z przegnieceniem

— bez przegniccenia (r11) 18 £2

Odlegtos¢ przegniecen (k)

2.2. Material na okladke

a) papier i karton okfadkowe broszurowe — wg
BN-71/7326-14 o gramaturze wg tab. 2,
b) papier i tektura powlekana polietylenem — wg

PN-80/P-50453 o gramaturze wg tab, 2,

Tabela 2. Gramatura materialu

Grubosc | Wysokosc Szeroko$t Gramatura
ki materiatu
mm g/m?
do 290 do 170 140+ 160
3+10 powyzej 170
powyzej 290 — 160+ 180
do 250 do 145
10+20 powyzej 145
powyzej 250 +290 — 180 +200
powyzej 290
do 250 do 145
powyzej 20
powyzej 250 +290 powyiej 145 200+ 250
powyzej 290 powyzej 250

¢) tkaniny pokryciowe —
lacznik 2).

wg BN-80/7452-02 (za-

2.3. Wykonanie okladki
2.3.1. Kierunek wtokna elementow okiadki — rowno-
legly do linii grzbietowej oktadki.

2.3.2. Prostokatnos¢ elementéw — okrojone prosto-
katnie z dopuszczalng odchytka nie wigkszg niz 2 mm.

2.3.3. Laczenie elementéw. Lamoéwka powinna byé
przyklejona réownolegle do boku grzbietowego oktadzi-
ny z zachowaniem odst¢péw podanych w tab. 1.

2.3.4. Zdobienie. Zaleca si¢ zdobienie okladek przez
drukowanie. Dopuszcza si¢ tloczenie bezbarwne lub

barwne. Rysunek i napisy oraz ich barwa powinny
by¢ zgodne z zatwierdzong odbitka prdobna, a takze
wydrukowane czysto, czytelnie i o ostrych konturach.
Pasowanie rysunku barw — wg BN-77/7402-02.
2.3.5. Przegniecenia. Okladka =z przegnieceniami
powinna mie¢ dwa przegniecenia wypukie wykonane
na zewnegtrznej stronie, réwnolegle do bocznych kra-
wedzi okfadki i napisow. Tytul na grzbiecie powinien
znajdowacé si¢ posrodku, migdzy przegnieceniami.
2.3.6. Wady — wg PN-77/P-55505.

3. BADANIA

3.1. Wytyczne ogoélne. Badania nalezy wykonac:

a) dla partii okladek (caly naklad lub cze¢$é¢ na-
ktadu).

b) w kontroli biezgcej produkcji.

3.2. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (2.3.3+2.3.4),

b) sprawdzenie wymiaréw (tab. 1),

¢) sprawdzenie kierunku wiékna elementow oktadki
(2.3.1),

d) sprawdzenie prostokatnosci elementow (2.3.2),

e) sprawdzenie wykonania przegniecen (2.3.5),

f) sprawdzenie wystgpowania wad (2.3.6).

3.3. Kontrola jakosci — wg BN-80/7451-13.00.

3.4. Opis badan

3.4.1. Ogledziny zewnetrzne
dzeniu:

a) wygladu zewnetrznego okladki,

b) prawidlowego taczenia elementéw,

¢) wykonania zdobienia.

polegajg na spraw-

3.4.2. Sprawdzenie kierunku wiékna elementéw oklad-
ki — zgodnie z PN-65/P-50128.

3.4.3. $prawdzenie wymiarow — przymiarem linio-
wym z podziatkg milimetrows.

3.4.4. Sprawdzenie prostokatno$ci — metodyg pomia-
ru przekatnych zgodnie z PN-65/P-50127.

3.4.5. Sprawdzenie wykonania przegniecen — przy-
miarem liniowym z podziatka milimetrowy oraz przez
ogledziny.

3.4.6. Sprawdzenie wystgpowania wad — wg oceny
punktowej zgodnie z tab. 3.

3.5. Ocena wynikéw badan

3.5.1. Okiadka niedobra. Badang okfadk¢ nalezy
uzna¢ za niedobrg, jesli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 3.2 oraz przekroczy 20 punktéw wg tab. 3.

3.5.2. Qcena partii. Partic okladek nalezy uznad za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w probce jest rowna lub mniejsza od liczby
kwalifikujacej podanej w BN-80/7451-13.00.

3.5.3. Ocena procesu technologicznego. Proces tech-
nologiczny nalezy uznaé¢ za zgodny z wymaganiami
normy, jezeli w pobranej probce nie ma okladek
wadliwych.
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Tabela 3. Ocena punktowa wad

Liczba punkiow

Lp. Wyszczegdlnienie Zakres wady zi Tzl Weade
I Nieprawidiowe wymiary okladek kbl 2
powyzej 2 mm 21
2 Skosy do 2 mm 10
powyzcj 2 mm 21
3 | Nieprostokatnos¢ do 2 mm 13
powyze] 2 mm 21
4 Niewtasciwy kierunek witokna — 21
5 Brak ostrosci rysunku na oktadce i b e b
brak czytelnosci 21
6 Zanik rysunku na okladce male oy o k2
brak czytelnosci 21
7 Niezgodnoé¢ rysunku na okladce 21
8 Niecodpowiednia glebokos$é ttoczenia 15
9 Nieprawidtowe przegniecenie 15
10 | Niepetne polaczenie clementéw 15
11 Przesunigcie elementéw 15
12 Odwrocenie elementow _ 21
13 Pomini¢cia elementdéw 21
14 Oddarcia elementow 21
15 Postrzepienia 15
16 Odcisnigcia 15,
17 Wygiecia 21
18 Zacieki 15
19 Zmarszczenia na powierzchni niezadrukowanej 10
na powierzchni zadrukowanej 20
20 Zabrudzenia miejsce wielkoséé, mm? czestotliwosc —
na powierzchni i 5
niezadrukowanej do 5 P 10
powyzej 5 15
] 10
powyze] 5 2-=5 15
powyzej 5 20
na powierzchni 1 10
zadrukowanej i % 2= 5 s
powyZej 5 21
1 15
powyzej 5 2+5 20
powyzej 5 21

KONIEC

Informacje dodatkowe




4 Informacje dodatkowe do BN-81/7451-13.04

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
Jowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.
2. Normy zwigzane
PN-65/P-50127 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
fizycznych. Sprawdzenie wymiaréw i prostokgatnosci
PN-65/P-50128 Produkty przemystu papierniczego. Metody badan
fizycznych. Oznaczanie kierunkéw oraz strony sitowej wytwordw
papierniczych
PN-80/P-50453 Papier i tektura powlekane polietylenem
PN-77/P-55505 Oprawy introligatorskie przemystowe. Charaktery-
styka wad

BN-71/7326-14 Papier i karton okladkowe broszurowe oraz papier
oktadkowy zeszytowy

BN-77/7402-02 Odbitki drukarskie i druki. Wytyczne ustalania do-
ktadnosci pasowania rysunku barw

BN-80/7451-13.00 P&tprodukty introligatorskie. Okiadki. Postano-
wienia ogoline

BN-80/7452-02 Oprawy introligatorskie. Wytyczne stosowania ma-
terialow

4. Autor projektu normy — Elzbieta Kulesza, Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.



