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Bockbinding halffinished
products
Inner bocks with moulded
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Buchbinderische
Halbfabrikate
Buchblécke mit geformten
und verstirkten Ricken
Anforderungen und
Untersuchungen

1. WSTEP

1.1. Przedmiot hormy, FPrzedmiotem normy sa wymagania

i badania dotyczace wktadéw z uformowanym i wzmochnio-

nym grzbietem.

1.2. Podziat - wg PN-73/P-55501 tabl. 3.

1.3. Nazwy i okreSlenia - wg BN-73/7401-13,

2. WYMAGANIA

Wymagania dotyczace wktaddéw

a) z formowanym grzbietem - podano w tablicy,

b} z wzmocnionym grzbietem - podano w tab, 1.

Wktad z uformowanym grzbietem

Wyszczegblnienie

Wymagania

Badania

okrojon
Pétproduk- SO

wktad zaklejony,

ty 1) wktad zaklejony,
okrojony oraz z
bokami barwionymi

wg BN-78/7451-09

wg BN-78/7451-09

Wykonanie

grzbiet zeszytowy

prawidtowo zatamany i sprasowany (rysunek)

przez ogledziny

grzbiet prosty

grzbiety sktadek lub kartek powinny znajdowaé sie w jednej

ptaszczyinie (rysunek)
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2 BN-78/7451-10

cd, tablicy
Wyszczegdlnienie Wymagania Badania
grzbiet zaokrag-| przekrdj grzbietu zaockraglonego o ksztatcie tuku (rysunek),
lony bez zataman i znieksztatcer
T r--\
// F \N
JRuE
%
diugoéé tuku grzbietu (Lg) w milimetrach zgodna z wielkoscia
wyliczona wedtug wzoru
Lg =k-G
w Ktérym: tagma z podziatka mili-
"Wykonanie k - wspétczynnik wedtug zatacznika metr‘?:w 2
G - gruboéé wktadu, mm 2
grzbiet zaokrag- | zaokraglony i dedatkowo zewnetrzne grzbiety sktadek odgigte
lony z oporkiem (rysunek), bez zatamad i znieksztatcer
G
Ty 7-1
«TTTT
N
odgiecie sktadek w grzbiecie przy grubosci oktadzinéwki:
do 2,5 mm - odgiecie sktadek 2 do 3 mm
2 powyZej 2,5 mm - odgiecie sktadek 3 do 4 mm
Wady wady dopuszczal-| wedtug oceny punktowej zgodnie z tab. 2 przez ogledziny
ne i niedopusz-
czalne
1) Badanie pétproduktéw nalezy wykonaé przed przystapieniem do procesu produkcji wktadéw,
Tabela 1, Wktad z wzmocnionym grzbietem
Wyszczegdlnienie Wymagania Badania
kiej wg BN-72/7453-01 wg BN-72/7453-01
zaktadka tasiemka z wtékien Inianych, bawetnianych, jedwabnych oraz
sztucznych o szerokosci od 1 do 5 mm przez ogledziny oraz
przymiarem liniowym
kapitatka jedwabna, p6tjedwabna lub bawetniana powlekana apretura o z podziatka mili-
Materiaty Ez?r?lioszl (_)d 13 d: |r5 mm, a wystepujaca laméwka o szero=- metrowa
i pétpro— oscl sSrednio 1,5 o Z,0 mm
dukty D] 5 ’
pasek grzbie- papier drukowy zwykty wg BN-65/7321-04 o gramaturze wg BN-65/7321-04
towy 80 g,/m2 w zaleznosci od grubosci wktadu, papier natronowy
marszczony o gramaturze 110 g/m
zwijka papier pakowy natronowy wg BN-66/7326-01 o gramaturze wg BN-66/7326-01
powyZej 80 g/m
wktad z grzbie- wg tablicy przez ogledziny
tem uformowanym




BN-78/7451-10

cd. tablicy 1

Wymagan

ia

Badania

Wyszczegdlnienie

Wykonanie

sposéb wzmoc-
nienia grzbietu

zalezny od gruboéci wktadu oraz typu oprawy wg PN-73/
P-55501 p. 2, 3.

przez ogledziny

umocowanie
zaktadki

do gérnej czesci grzbietu przed przyklejeniem kapitatki
i paska grzbietowego; dtugo$é zaktadki wigksza od przekatnej
wktadu o 15 mm z tolerancja +5 mm

umocowanie
kapitatki

do grzbietu wktadu o grubosci powyZej 5 mm réwnolegle do
gérnej i dolnej krawedzi grzbietu z wystajacym zgrubieniem
poza krawedZ grzbietu z tolerancja *1 mm

dtugo$é powinna byé réwna diugoséci fuku grzbietu lub szero-
kosci grzbietu prostego z tolerancja +2 mm i powinna przyle-
gac éciéle do grzbietu wktadu bez pofatdowar i postrzepier:

umocowanie
paska grzbie-
towego

do grzbietu wktadu o gruboéci powyZzej 5 mm, wysokos$¢ paska
mniejsza od wysokoséci wktadu o 4 mm z tol erancja *2mm,

a szerokos¢ réwna diugosci tuku grzbietu zaokraglonego lub
prostego z tolerancja -2 mm; pasek powinien zachodzié na
krawedzie kapitatki oraz na zewnetrzne krawedzie sktadki

po 1 mm z kazdej strony; kierunek biegu widkien papieru
réwnolegty do dtugoéci grzbietu

umocowanie
zwi jki

do grzbietu wktadu o grubosci powy2ej 30 mm na grzbiet
wktadu i kapitatke, bez przesunigé i skoséw z tolerancja
+2 mm; wysoko&é i szerokosé jak przy pasku grzbietowym;
ksztatt zwijki w postaci sptaszczonej sklejonej rurki

przymiarem |liniowym
lub tasma z podziatka
milimetrowa

Wady wady dopusz-
czalhe i nie-

dopuszczalne

wedtug oceny punktowej zgodnie z tab. 2

przez ogledziny

1) Badanie materiatéw

i pétproduktéw nalezy wykonaé przed przystapieniem do procesu produkcji wktadéw,

3. BADANIA

3.1. Wytyczne ogdlne, Badanie nalezy wykonaé:

a) dla partii pétproduktéw (caty naktad lub czeéé nakta-

3.4.3. Ocena zgodnosci procesu technologicznego, Pro-

ces tecnnologiczny nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami

normy, jeteli w pobranej prébce nie ma egzemplarzy wadli-

du) wych.
'
A 3 Tabela 2. Oceha punktowa wad
b) w biezacej produkcji.
3.2. Sposéb pobierania prébek, Prébki do badan nalezy ) Zakres Liczba
, Lp. Wyszczegblnienie i punktéw za
pobrac: By kazda wadeg
a) z partii - wg BN-77/7451-02,
g . o e k 1 | Nieprawidtowy ksztatt
b) z biezacej produkcji - 15 egzemplarzy w czasie kontro- GRzblet _ 21
lowania,
2 | Niewtasciwe wymiary
3.3. Sposdb wykonania bada’d oraz dopuszczalhy zakres zaktadki, kapitatki,
. o paska grzbietowego, powyzej
wad - wg tablicy oraz tab., 1 i 2, zwijki 2 mm 21
3.4, Ocena wynikéw badan 5 | Pomineats sakizss,
i N & Bad K 5 . kapitatki, paska grzbie-
3.4.1. Wktad niedobry. Badany wktad nalezy wuznaé¢ za towego, zwijki _ 21
niedobry, jeZeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim chociaz-
. . —_— . . 4 | Skosy kapitatki, paska powyzej
by przez jedno z badan wymienionych w tablicy i tab, 1 grzbietowego i zwijk! £0 i 21
oraz przekroczy sume 20 punktédw wg tab. 2.
5| Przesuniecie kapitatki,
paska grzbietowego powyzej
3,4.2, Ocena partii, Partie wktadéw nalezy uznaé za i zwijki 2 mm 21
iami jezeli liczb tuk hiedobrych .
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztu yC 6 | Niepetne potaczenie ka-
w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujacej wg BN-77/ pitatki, paska grzbieto-
7451202 wego i zwijki - 15
KONIEC
Zatacznik

Informacje dodatkowe



5 : Zatacznik do BN-78/7451-10

ZAL ACZNIK

WARTOéCi WSPOLCZYNNIKA DLA GRZBIETU ZAOKRAGLONEGO | DLA GRZBIETU OPORKOWEGO

Gruboéé wktadu G, mm Wepsiczymll Dopuszcza:n: tolerancja
dla grzbietu zaokraglonego dla grzbietu oporkowego

do 20 ) 1,20 1,31
21 do 25 1,17 1,28 1
25 do 30 1,15 1,26
31 do 35 1,12 1,24
36 do 40 1,10 1,21
41 do 45 1,09 1,20 +2
46 do 50 1,08 1,19
51 do 60 1,07 1,18

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - O$rodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa,

2. lstotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-10

a) wprowadzono wartosci wspétczynnika K w zaleznos-
ci od grubosci wktadu przy grzbiecie zaokraglonym i opor=
kowym,

b) wprowadzono sposéb pobierania prébek wg BN-77/
7451-02,

c) rozszerzono oceng jakosci wykonania zgodnie z PN-77/
P-55505,

3. Normy zwiazane

PN-73/P-55501 Oprawy introligatorskie przemystowe, Po-

dziat i charakterystyka techniczna

BN-73/7401-13 Introligatorstwo przemystowe. Nazwy i
okreslenia

BN-77/7451-02 Pétprodukty poligraficzne. Pobieranie pré-
bek, poziom kontroli i plan badak

Pozostate normy zwiazane podano w tablicy i tab, 1.

4. Dokumenty miedzynarodowe

RWPG PC 1833-74 [lepenseTs IpoMplujieHHbE . Hraccudy—
KauuMa M TexHWYecKue TpeCoBaHUsA

5. Autor projektu normy - Elzbieta Kulesza, Osrodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Osrodek

Normalizacji, Warszawa,



