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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
Półprodukty introligatorskie 7 451-04 

POLIGRAFIA Składki l komplety składek 
lub kartek Zomioał 

8N·65/745f·04 

Wymagania 

Bookbtnding hof·finiahed Semi produlła de reliure 

p roducła Collecfes et eompleta de 

Folded aheets and aet o l collecfes aoit des feuillea 

łolded aheeta or leavu Ex igencea et euaia 

Requirementa and 

examinaliona 

1, WST§ P 

1, 1. Przedmiot normy, Przedm iotem normy s~ wymaga

nia i badania dotycz~ce: 

a) składek podstawowych otrzymanych w wyniku złemy-

wenie arkuszy, 

b) składek złoionych otrzymanych przez uzupełnienie 

składek podstawowych Innymi e lementami, jak: nakładki, 

wklejki , przyklejki i wyk l ejki, 

c ) kompletów składek lub kartek otrzymanych ze składek 

podstewowych i zło!onych, ulotonyc h według 

s tronic, 

1 2 Nazwy i określen ie- wg· BN-71 / 7401-03 

740 1- 13. 

. 2 WYMAGAN lA 

2 . 1, Składka podst awowa 

kolejnośc i 

BN-73/ 

2 1 1. K lerunek włókna papieru- równoległy do krawę

dzi grzbietu składki, 

2 , 1, 2. Ciosłość treści, Składka podstawowa po\Mnne mieć 

odpowiedn i ~ numerację stronic, sygnaturę arkusza l syg

naturę grzbietow~ . 

Sygnatura arkusze powinna być um ieszczone ne pierw

szej stronie ke!dej składki , a sygnatura grzbietowa na 

grzbiecie składki , Szerokość sygnatury grzbietowej nie po. 

winna przekraczać 2 mm, a długość 10 mm. 

Sygnatury następuj~ce po sobie powinny zachodzić na sie-

bie w połowie wysokości . W przyp adku gdy wysokość 

grzbietu uniemottlwi a dalsze szeregowe ustawienie sygna-

i badania 
8N·65/745f ·05 
8N·65/7 45 f ·06 

Grupa kotologowo XVII 95 

nepenneTHble Buchbinderlacha 

nany!Jia6pHKaTbl Halbfabrikate 

Terpa.a.H H KOMnneKTbl Gefalzte Bogen und Satze 
TeTpa.a,eH HnH nHCTOB von gełalden Bagen oder 

Tpe6oaaHHR Blattern 

H HCCne.D.OB8HHłł Anlarderungen und 

Unterauchungen 

tur , nale! y umieszczać je w kierunku przeciwnym, opusz

czej~c do potowy wysokości sygnatury poprzedzej~cej, 

W dzielach przekreczej~cych objętość 60 składek dopu

szcza się wysokość sygnatury do 5 mm. 

Dopuszczalna odchyłka rozstawlenie sygnatur w kierunku 

podłu!nym nie powinna przekraczać 1 mm. 

2. 1. 3 , Zbie!ność wymiar owe. Szerokość merginesów 

górnych i grzbietowych na stronicech rozwartych roz

kładowych powinne być zbie!ne oraz j ednekowa w całym 

nakładzie, 

Dopuszcza lne odchyłk i zbie!noścl wymiarowej mier zone 

od linii złamywenie nie powinny przekraczać :1:2 mm. 

P rzy złamywen iu z naddatkiem składka powinna zawierać 

szerokość marginesu bocznego jednej z połówek od 6 do 

e mm. 

2 1 4 Liczba i sposób złamywenla Liczbę złamów w 

za le!ności od gramatury papieru podano w l ab, l, 

Tebele 1 Li c zba złamów składki 

Gramatura papieru w g/m 
2 

wg 
Liczba złamów 

PN-66/P-50015 

do 100 2 do 4 

112 do 125 t do 3 

powy!ej 125 1 do 2 

Przykładowe sposoby złemywan i e pr zedstawi ono na rys, l 

do 4 na str. 2. 

Zglouona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligralicznego 

Ustanowiona przez Nac zelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyalu Poligraficznego dnia 23 liałopada 1977 r . 

jako norma obowiazująco ad dnia 1 lipca 1978 r. 

(Dz. N orm. i M iar nr 3/1978 poz. 17) 
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Rys, 1. Złamywanie równoległe 

1------,.----~2 

l-----i4 

J 
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R ys, 2. Złamywan ie prostopadłe 

l-------i3 

l----r-----i2 

~--~5 

4 
lBM·77!7<sH)4·31 

Rys, 3, Zlamywanie m ieszane 

Rys, 4. Złamywanie harmon i jkowe 

B N-77/745 1-04 

2. 1 5 Laczenie termonićm i W przypadku złamywania z 

zastosowaniem tęczen i a termonićmi składka powinna być 

zszyta pojedynczym i klamram i z termon i ci . W za l eżności 

od wysokości grzbietu l ic zb a klamer pow inna wynosić: 

- przy wy s okoś c i grzb ietu do 250 mm - 2 do 4, 

-przy wysokości powyżej 250 mm - nie mni ej niż 4. 

2 1 6 Perforowanie W p rzypadku złamywan ia z zas to

sowaniem perforac j i składka pow inna mieć ot w or ki wykon a-

ne wzdłuż l i nii złamywan ia. 

2. 1. 7. Spr asow anie skład!.L. Składk i pow inny być praso

wane w ce lu usunięc i a w arstw powiet r za spom iędzy kartek. 

Poszczególne k artki w składce p ow i nny ściś l e przylegać 

do s iebie. Stopień sprasowania nie powinien przekraczać 

10 % w stosunku do grubości stosu pod znormalizow anym ob-

c iężeniem wg BN- 72/ 7451-11. 

2. 1. 8, Wady - wg 4. l . 

2 2 Składka złożona 

~- 1. Składka podst awowa - wg 2. 1. 

2. 2. 2. Wklejka , przykle j k;, lub nakładka 

2 2 2 1 Postanowienia ogólne. Wklejka , przyklejka lub 

nakładka występuję. w zależnośc i od zamów ienia. 

2 2 2. 2 Format - zgodny z zamówieniem. 

2, 2, 2, 3, Prostokętno~ Wklejki, pr zyklejki lub nakład

k i powinny być .prostokętne . Krawędz i e powinny być rów 

noległe i prostopadłe do dolnej l inii nadruku . 

Dopuszczalne odchyłk i od prostokę.tności mi erzone j ako 

różn ica długości przekętnych n ie powinny być większe ni ż 

2 mm. 

2. 2. 2. 4. Wycięci e, Z wklej k i lub przyklej ki , w k tórych 

bok przy grzbieci e sk ł adki podstawowej ma wy sokość więk

szę od wysokości składk i podstawow e j , do k tórej będzie 

przyklejony, nal eży wzdłuż t ego boku wycięć skośny pasek 

rozpoczynajęcy się o około 20 mm powyżej wysokośc i skład

ki wg rys. 5. 
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2, 2. 2, 5, Pr-zyklejanie, Wklejki lub pr-zyklejki ( złamy-

wane lub niezłamywane) należy pr-zyklejać klejem wg 

BN-76/7453-0 1, pr-zed kompletowaniem składek. 

Szer-okość powleczenia klejem wklejki lub przyklejki po

winna wynosić 3 do 5 mm w odstępie od linii gr-zbietowej 

składki 1 - 2 mm. 

Wklejki lub przyklejki powinny być pr-zyklejone bokiem 

dłuższym do linii gr-zbietowej lub górnej składki, 

Przykładowe sposoby pr-zyklejania pokazano na r-ys, 6, 7, 8, 

r:-----, 
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Rys, 6, Przyklejka większa od składk i przyklejona wzdłuż 

lin ii grzbietowej składki 

r---------, 
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R ys, 7, Przyklejka mniejsza od składki podstawowej przy
klejona wzdłuż l in i i gr-zbietowej i składki 

r----------, 
l l 
i l 
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Rys, 8, Pr-zyklejka mniej sza od składk i podstawowej przy
klejona wzdłuż l i ni i boku g6r-nego składki 

U. 2, 6. Sposób złamywania, Sposób i kolejność złamy

wani a wklejek i przyklejek pokazano na rys, 9 i 10, a spo

sób złamywania nakładek na rys, 11. 

r:--
l l l 
l l 
l l 
l l 
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l l 
L! 
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Rys, 9, Wklejka większa od składk i podstaw owej 

rr-------. 
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Rys. 10, Wklejka w iększa od składki podstawowej przy k le
jona z wycięciem do składki 

R ys, 11, Nakładka złamana 

2. 2, 2 7. Sposób umieszczania nakładki, Nakładkę nale

ży umieszczać tak, aby została zachowana właściwa kolej

ność stronic. 

2. 2. 3, Wyklejka 

2. 2. 3 1. Postanowienia o9Óine Wyklejka występuje w 

zależności od rodzaju oprawy, 

2 2 3 2 Formet - zgodny z format em składk i podstawo-

wej, 

U· 3, 3 Prostokainość - w g 2, 2, 2, 3, 

2. 2 3. 4 Sposób złamywania. Wyklejka powinna być zła

mana na pół w sposób dwukartkowy, 

~ 3 5 Wzmocnienie W prŻypadku określonym zamó

wieniem oraz przy dużej liczbi e składek we wkładzie nale

ży wyklejkę wzmocnić paskiem papieru lub ci enkiej tkan iny 

k Ś . 1 1
) d ż . .. . . o szero o ct O~ 15 mm , wz lu ltnll zgtęc t a po zewnę-

trznej stronie składk i i wyk lejki. 

4) Patrz rozdz. 5 Postanowienia przejściowe, 
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2. 2. 3, 6. Przyklejanie- wzdłu:t. linii grzbietowej skład

ki podstawowej w odstępie 1 do 2 mm, o szerokości powle

czenia klejem wg BN-76/7453-01 3 do 5 mm, 

2. 2. 3. 7 Wady - wg 4, l. 

2. 3. Komplet składek lub kartek 

2.3. 1. Składki- wg 2, 1 i 2. 2. 

2. 3. 2 Sposób kompletowania. Rozró:t.nia się dwa spo-

soby kompletowania: 

a) jedna składka w dr u g~ składkt (w posta,ci wkładów 

jednoskładkowych), 

b) składka na składkę (w postaci wkładów wieloskładko

wych). 

2. 3 3 Kolejność kompletowania- według kolejności sy!}

natur i stronic od pierwszej do ostatniej, 

2. 3. 4. Kierunek uło:t.enia. Komplety składek powinny być 

wyrównane i uło:t.one bokiem górnym i grzbietowym. 

~- 5 Wady- wg 4, 1. 

3 BADANIA 

3. 1. Wytyczne ogÓlne. Badania nale:t.y wykonywać: 

a) dla partii półproduktów (cały nakład lub część nakładu), 

b) w kontroli bie:t.~cej produkcji, 

3, 2. Rodzaje badań 

a) oględziny zewnętrzne ( 2. 1, 2, 2 , l, 4.;. 2, 1, 6, 2.2.2,4.;. 

2, 2. 2 , 7, 2, 2. 3, 5, 2. 2, 3, 6, 2. 3. 2 .;. 2. 3, 4), 

b) sprawdzenie kierunku włókna papieru (2, l, 1), 

c) sprawdzenie zbie:t.ności wymiarowej ( 2, l, 3), 

d) sprawdzenie stopnia sprasowania (2. 1. 7), 

e) sprawdzenie formatu (2. 2, 2. 2, 2, 2. 3, 2), 

f) sprawdzenie prostok~tności (2, 2, 2. 3, 2. 2, 3, 3). 

3, 3, Pobieranie próbek do badań. Próbki do badań nale

:t.y pobrać: 

a) z part ii - wg BN-77/7451-02, 

b) z bie:t.~cej produkcji - 15 egzemplarzy wykonanych w 

czasie kontrolowania. 

3, 4; Opis badań 

3, 4. 1. Oględziny zewnjt\~ polegaję na sprawdzeniu: 

a) sposobu i kolejności złamywan i a i kompletowania, 

b) liczby klamer z termonici, 

c) prawidłowości perforowania, 

d) _wy stępowania wklejek, przyklejek, nakładek wykle

jek, 

e) prawidłowośc i wycięcia wklejek i przyklejek, 

f) prawi dłowości pr zyklejenia wklejek , przy klejek wy

klejek oraz nałożenia nakładki, 

g) występowania wad, 

3, 4, 2 S prawdzenie zbieżności wymiarowej wykonuje się 

przymiarem liniowym, W tym ce lu nale:t.y zmierzyć wiei-

kość marginesów na rozwarciu między pierwszymi wiersza

mi kolumn pełnych a liniam i z iarnu w boku gÓrnym s kładk i 

oraz między bocz nym i krawędziami kolumn a 1 i n i ę. z/amu w 

grzbieci e składk i , 

~3. Sprawdzenie stopn ia sprasowania w g BN-72/ 

7451-11 . 

3 4.- 4. Sprawdzenie formatu nale:t.y wykonać przymiarem 

liniowym z podziałkę. m il imetrowę. 

3, 4. 5. Sprawdzeni e prostokpinośc i 

przek~tnych zgodnie z PN-65/ P-50127, 

3, 4, 6, Sprawdzenie kierunku włókna 

metod~ pomiaru 

zgodn i e z 

PN-65/P-50128, 
4. OCENA JAKOSCI WYKONANIA 

4, 1, Ocena punktow a wad - według lab. 2. 

T b l 2 O a e a . cena p nktowa w ad u 

L p, 
Wyszczególnienie 

Zakres wady 
Ocena 

wad punktow a 

1 2 3 4 

Nieprawid/owe 1 do 2 mm 15 
1 

wymiary 
powy :t.ej 2 mm 21 

Niezbie:t.ność w ymia-
1 do ±2 mm 5 

2 
rowa marginesów 

powyżej ±2 mm 21 

bez powodowa-
5 

Nieprawidłowa licz-
nia zmar szczek 

3 
ba z/amywań 

powoduje 
zmarszc zki 

wg lp, 20 

Mniejsza liczba kla-
4 mer przy tęczeniu - 15 

termonićmi 

5 N iedoprasowan ie powyżej 10% 15 

6 
Nieprawidłowe wy -

10 
cięcie wklejek - .. 

7 
Niewłaściwy kieru-

20 
nek włókna papieru 

8 Wypadanie elementów 21 

9 
Powtórzenia e lemen-
t ów 21 

10 
Przestawienia ele-

21 
mentów 

------
11 Odwróceni a e lementów 21 

12 Obce elementy 21 

13 
Pominięcia elemen -

21 
t ów 

14 
Niepełne połęoczen i a 

21 
elementów 

Przesunięcia ele-
do 3 mm 5 

15 
mentów 

powy:t.ej 3 mm 21 

16 Oddarcia elemen tu - 21 l 
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cd. tab.2 

Lp, 
Wyszczególnienie 

Zakres wady 
Ocena 

wad punktowa 

1 2 3 4 

na tekście lub 
21 

17 Naddarcia 
i lustracji 

na marginesie 15 

18 Odciśnięcia - 15 

19 Rysy - 15 

na tekście lub 
21 

20 Zmarszczenia 
ilustracji 

na marginesie 15 

2 1 Zabrudzenia - 21 

4. 2. Ocena wyników badań. Badantt składkę, komplet 

składek lub kartek naleiy uznać za dobre, jeiel i 

spełnia wymagania podane w rozdz. 2, a ocena 

wad ka;tdej sztuki nie przekracza 20 punktów, 

badanie 

punktowa 

Po zakończeniu badań policzyć składki, komp lety składek 

lub kartek niezgodnych z wymagan iami normy, 

4. 3. Ocena partii i procesu t echnologicznego, Partię pó~ 

produktów introl igatorskich naleiy uznać za zgodntt z wy 

maganiami normy, j e;te l i liczba sztuk niedobrych w próbce 

jest równa lub mniejsza od liczby kwa li fikujęcej podanej w 

BN-77 /745 1-02, 

Proces technologi czny naleiy uznać za zgodny z wyma

ganiami normy, jeieli w pobranej próbc e nie ma egzemp la

rzy wadliwych. 

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

Do czasu opracowania normy braniowej dotyczęcej wy

tycznych stosowania materiałów introl igatorskich naleiy na 

wyklejkę stosować papier offsetowy wg PN-59/P-95007, 

wzorzysty wg BN-65/7361-01 o gramaturze od 90 gjm2 do 

120 g/m
2 

oraz tkani nę do wzmocn ienia w yklejki w g BN-69/ 

7533-03, 

KONIEC 

IN FORMAC .E DODATKOWE 

1, Instytucja opracowujaca normę, Ośrodek Badawczo

-Rozwoj owy Przemysłu Poligraf icznego, Warszawa. 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-04, BN-65/ 

7451-05, BN-65/7451-06 

a) normę opracowano kompleksowo, 

b) wprowadzono określenia zgodnie z BN-73/7401-13, 

c) wprowadzono wymagania dotyczttce łttczenia termon i-

ćmi i perforowania, 

d) wprowadzono sposób pobierania próbek wg BN-77/ 

7451-02, 

e) rozszerzono ocenę j akości wykonania zgodnie z PN-77/ 

P-55505. 

3, Normy zwiazane 

PN-66/P-50015 Wytwory papiernicze. Stopniowanie gra-

matur 

PN-65/P-50127 P roduk ty przemysłu papierniczego, Meto

dy badań f i zycznych, Sprawdzan ie wym iarów i prosto

kętności 

PN-65/P-50'128 Produkty przemysłu papierniczego, Meto

dy badań fizycznych, Oznaczanie kierunków oraz stro-

ny sitowej wytworów papierniczych 

BN-71/7401-03 Mat er iały procesy w y dawnicze. Nazwy 

określenia 

BN-73/7401-13 Introligatorstwo przemysłowe, Nazwy 

określenia 

BN-77/7451-02 Półprodukty poligr aficzne. Pobieranie pró

bek, poziom kontroli i plan badań 

BN-72/7451-11 Półprodu kty i produkty introligatorsk ie. 

Oznaczanie grubości i stopnia sprasowan ia 

BN-76/7453-01 Zastosowanie klej ów do opraw introliga

torskich 

4 Normy zagran iczne 

NRD TGL 11506 E i nlagenbroschuren; Technische Forde;. 

rungen, PrUfung 

TGL 11507 Mehran lagenbroschuren; Technische For

derungen, PrUfung 

TGL 28826 Klebebinden von Einbl!den und Broschu-

ren 

5, Autor projektu normy- Elibieta Kulesza, Ośrodek Ba

dawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego Ośrodek 

Normalizacji, 


