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NORMA BRANZOWA BN-89
NARZEDZIA Narzedzia gospodarcze 4518-03
CZARNE
| GOSPODARCZE Maczety
Ogdlne wymagania i badania
Grupa katalogowa 0496
1. WSTEP - 3.3. Wykonanie. Brzeszczot maczety powinien byé

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa ogdlne
wymagania i badania dotyczace maczet stosowanych do
recznego Scinania trzcin, wikliny, oglawiania burakow
itp. prac gospodarskich,

1.2. Nazwy elementéw maczety — wg rysunku.

Ostrze

BN-89/251803)
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany i wielko$ci — wg pnorm przedmioto-
wych lub dokumentacji technicznej wytworcy.

wykrawany z blachy lub ta$my o grubosci 2 do 2,5 mm,
plaski lub z walcowanymi rowkami wzmacniajacymi.

Powierzchnie brzeszczotu begbnowane lub piasko-

wanec.

Regkojes¢ z drewna powinna by¢ strugana, szlifowana
i pokryta pokostem.

3.4. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie brzeszczotu
powinny byé matowe, bez peknigé, wzeréw, zadziordow
i ubytkéw materiatu. Brzeszczot powinien byé zaostrzo-
ny, faza ostrza rowna i bez pofaldowan.

Rgkojes¢ powinna byé gladka i bez zadziordw.

Dopuszczalne wady wg tabl. 2.

2.2. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie maczety bl 2
powinno zawiera¢ co najmniej nastgpujace dane: ! Lp. Rodzaj wady Dopuszczalna wielkos¢ wady
a) nazwe Wyrobu’ 1 Krzywizna plaszczyzny dopuszcza si¢” odchylenie
b) symbol odmiany, brzeszczotu od osi do 7 mm
¢) wyrdznik wielkosci, 2 Przesunigcie rowkow dopuszczalne do 50 mm
d) numer normy. wzmacniajacych wzdtuz
brzeszczotu
3. WYMAGANIA 3 Przesunigcie rowkow dopuszczalne roéwnolegle
wzmacniajgcych w stosun- [ do 3 mm na strong i skos-
3.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych lub do- ku do osi symetrii ne o kat 3°
kumentacji technicznej wytworcey. 4 Miejscowe wzery i $lady dopuszczaine w ilosci do 6
3.2. Material — wg tabl. 1. korozji na brzeszczocie sztuk glebokosci do 0,3 mm
Tablica 1 i }aczznej powierzchni do
4 cm
Nazwa czgsci Materiat : ; :
E = 5 Szczelina miedzy oktadzi- dopuszczalna do 0,5 mm
Brzeszczot stal weglowa konstrukcyjna wg PN-75/ nami rgkojesci a brzesz-
H-84019 lub PN-88/H-84020 ) czotem
Rekojesé drewno suche liSciaste wg PN-72/ 6 Szczelina migdzy podklad- dopuszczalna do 0,5 mmr
D-96002 lub tworzywo sztuczne o wyso- ka nitu a rekojescia
kiej udarnosci
sl : 7 Niewypetnienie otworu dopuszczalne na '/; obwo-
Elementy lgczace re- | nity mosigzne lub stalowe wg PN-88/ gtowka nitu lub podkiad- du
koje$¢ drewniang | M-82954, podkiadki mosi¢ine lub stalo- ka
z brzeszczot . PN-78/M- _ -
ol WL WG Ll 8 Przesunigcie okladzin rg- dopuszczalne wzdluzne do
Dopuszcza sig¢ stosowanie innych materiatdéw po uzgodnieniu rekojesci I mm i poprzeczne do
z odbiorca. 0,5 mm

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
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3.5. Twardo$¢. Brzeszczot maczety po obrdbee ciepl-

nej powinien mie¢ twardosé 42 + 49 HRC.

3.6. Spreiysto$é. Brzeszczot maczety powinien byé
sprezysty i1 po probie spr¢zystosci nie wykazywacd pek-
nigé, wykruszeri i trwatych odksztalcen oraz zachowaé

trwaloé¢ potaczenia z rekojescia.

3.7. Odpornoé¢ na narazenia mechaniczne. Maczety
powinny by¢ odporne na narazenia mechaniczne i po
prébie odpornosci nie wykazywaé $ladéow peknigé i od-
pryskéw materialu brzeszczotu i rekojesei.

3.8. Cechowanie. Na brzeszczocie maczety powinna
by¢ umieszczona trwata i wyraZna cecha zawierajgca
co najmniej nazweg lub znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed przystapie-
niem do pakowania maczety powinny byé¢ oczyszczone,
a brzeszczoty pokryte cienka warstwa $rodka konser-
wujgcego i zawinigte w papier.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Maczety jednej odmiany
1 wielko$ci nalezy ukladaé¢ w pudia z tektury faliste;
zabezpieczone tasmga stalowa wg PN-73/H-92326.

Na opakowaniu zbiorczym powinien by¢ napis zawie-
rajacy co najmniej nast¢pujace dane:

a} nazweg wytworni,

b) oznaczenie maczety,

c) liczbe sztuk maczet,

d) znak kontroli jakoéci,

e} znak pakowacza.

Dopuszcza sig inne sposoby pakowania po uzgodnie-
niu z odbiorca.

4.2. Przechowywanie. Maczety opakowane wg 4.1.2
nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, wol-
nych od czynnikéw dzialajacych korodujgco.

4.3. Transport. Maczety w of)akowaniach wg 4.1.2

nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi za--

bezpieczajac w czasie transportu ochron¢ przed czyn-
nikami dzialajacymi korodujaco oraz uszkodzeniami
mechanicznymi. '

) \

cd. tabl. 3
Lp. Rl Tadal Wymagania | Badania
wg wg
4 Sprawdzenie twardosci 35 5.3.4
5 Sprawdzenie sprezystosci 3.6 5.3:5
6 Sprawdzenie odpornosci na 37 _
narazenia mechaniczne ’

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Przed przystgpieniem
do badan maczety nalezy podzieli¢ na partie sktadajace
si¢ z maczet jednej odmiany i wielkosci. Licznos$¢ partii
nie powinna przekracza¢ 10 000 sztuk.

5.2.2. Spos6b pobierania préobek — wg PN-83/
N-03010 sposcbem losowym ,na Slepo*.

5.2.3. Poziom kontroli — 1 ogdlny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna maksimum -

a) przy badaniach wg tabl. 3 Ip. 4 + 6 — 4%,

b) przy badaniach wg tabl. 3 Ip. 2; 3 — 6,5%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania dla kontroli

* normalnej, obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejé-

cia wg PN-79/N-02031.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materialéw polega na sprawdze-
niu atestow lub zaswiadczen materialowych.

5.3.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
wzrokowo, a pomiar dopuszczalnych wad za pomocg
uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych.

5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzi¢ .
za pomocg uniwersalnych przyrzadéw pomiarowych.

5.3.4. Sprawdzenie twardoSci nalezy wykonaé wg
PN-78/H-04355 co najmniej w 3 miejscach na brzesz-
czocie, potozonych w odlegiosci nie mniejszej niz 5 mm
od krawedzi ostrza brzeszczotu.

5.3.5. Sprawdzenie sprezystoSci. Maczete podparta
swobodnie w dwoch miejscach odleglych o okolo
60 mm od kofica r¢kojesci i konica dzioba obcigzyé
w czesci érodkowej sita rOwnomiernie wzrastajaca az
do osiagniecia maksymalnej strzatki ugiecia réwnej 0,15
dlugoscr catkowitej maczety. Zdja¢ obcigzenie i doko-

. na¢ ogledzin maczety.

5.3.6. Sprawdzenie odpornoéci na narazenia mecha-
niczne. Maczetg nalezy upuécié¢ swobodnie z wysokosci
1 m na kamienna lub betonowa plyte pionowo rekojes-

5. BADANIA ciag w dof, a nastepnie dziobem w dét, po czym doko-‘
; na¢ ogledzin.
5.1. Rodzaje badain — wg tabl. 3. 5.4. Ocena wynikéw badan
Tablica 3 5.4.1. Ocena maczety. Maczet¢ nalezy uznaé za do-
- Rl badad Wymagania | Badania | bTa, jgz‘:t?li przejdzie_ przez wszystkie badania wg 5.1
wg wg z wynikiem dodatnim.
1 | Sprawdzenie materiatow 3.2 5.3.1 5.4.2. Ocena partii. Parti¢c maczet nalezy uznaé za
5 ‘ zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
2 Ogls 3; 3.4; 3. .3 " : 4 i o %
glgdriny ‘zewnw_me ke 3.8 e dobrych w prébce poddane;j badamom wg 5.1 jest mniej-
3 | Sprawdzenic wymiaréw 3.1 5.3.3 sza od liczby dyskwalifikujacej wg PN-79/N-03021.
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Informacje dodatkowe



Informacje dodatkowe do BN-89/4518-03 ' s 3

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Oérodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL, Krakow.

2. Normy zwigzane

PN-72/D-96002 Tarcica lifciasta ogOlnego przeznaczenia

PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella. Ska-
la A,B,CiF

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznacze-
nia. Gatunki

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli i opakowan

PN-78/M-82005 Podkiadki okragle zgrubne

PN-88/M-82954 Nity ze tbem stozkowym

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
3. Autor projektu normy — megr inz. J6zef Debski, Oérodek Ba-

dawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL,

Krakéw.



