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NORMA BRANZOWA BN-89
NARZEDZIA , 4518-02
CZARNE Narzedzia gospodarcze
| GOSPODARCZE KOSY ~ BN;;;T;:?;_GQ
Grupa katalogowa 0496
1. WSTEP 2. PODZIAL I OZNACZENIE

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kosy
zniwne stosowane do rgcznego $cinania zbdz i traw.
1.2. Nazwy elementow kosy — wg rys. 1,

Grzbiet

StrzaTka Szyjka

Pretka

PlGtno
Brodka

[BN-89/4578- 07-7]

_ 2.1. Odmiany. W zaleznoéci od granicznych odchylek
wymiaréw wg tabl. 1 rozréznia si¢ dwie odmiany kos:

a) Gromada,

b) Niwa.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od dlugo$ci catkowitej
kosy rozréinia sig wielkosci kos wg tabl. 1.

2.3. Przyktad oznaczenia

a) kosy Gromada o wielkosci 6

KOSA GROMADA — 6 BN-89/4518-02
b) kosy NIWA o wielkosci 8
KOSA NIWA — 8 BN-89/4518-02

3. WYMAGANIA

3.1. Glowne wymiary w mm i masa w g —wg rys. 2
i tabl. 1.

1.5

[BN-§9/4578-027-2]

Rys. 2

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
' dnia 31 sierpnia 1989 r. )
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1990 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 9/1989, poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1989,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,50 Nakt. 800 + 27 Zam. 1928/89

Cena zt 200,00
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Tablica 1
Wielkosé L K ! B 55 H Ma;?gckej?si’ii“ie

6 570 35 420

7 670 90 480

8 770 95 120 45 30 . 56 550

9 870 100 630

10 970 110 730

Graniczne odchytki Gromada *+5% +10 +5 +5 - 13 +10 B
Niwa +7% +20 x7 +10 +5 *15 —_

3.2. Material — stal narz¢dziowa gatunku NSE wg
PN-84/H-85020. Dopuszcza sig stosowanie innych ga-
tunkow stali zapewniajacych spelnienie wymagan niniej-
szej normy.

3.3. Wykonanie. Kosy nalezy wykonywa¢é przez swo-
bodne kucie na goraco. Ploétno kosy nalezy usztyw-
ni¢ przez groszkowanie o gestosci od )6 do 7 rzedow
i odleglodciach w rzgdach 10 =2 mm. Na pl6tnie kosy
powinna by¢ zaznaczona przez klepanie faza ostrza
o szerokosci okotlo 4 mm. Dopuszcza si¢ niewykle-
panie fazy ostrza kosy na obu koncach od strony
brodki 1 dzioba na dlugosci do 50 mm.

3.4. Wykoiiczenie. Powierzchnia piétna kosy (od
dzioba do 160 =15 mm od pi¢tki) powinny by¢ szlifo-
wane do chropowatosci nie przekraczajacej R, = 5 um.
Nie szlifowane czgdci kosy tj. stopka i czeg$é pldtna
powinny by¢ pokryte czarnym lakierem w przypadku
kos Niwa, a w przypadku kos Gromada — lakierem
o innej barwie. Pozostate powierzchnie kosy powinny
by¢ pokryte lakierem przezroczystym lub innym zabez-
pieczajacym kos¢ przed korozja podczas transportu
i przechowywania przez okres 1 roku.

3.5. Twardo$é. Plétno kosy (z wyjatkiem brodki) po
obrdbce cieplnej powinno mie¢ twardosé 73 + 77 HRA
(445 + 550 HV) dla kosy Gromada i 71 + 77 HRA
(404 -+ 550 HV) dla kosy Niwa.

3.6. Sprt;zystosc Kosa powinna byé sprezysta i po
probie sprezystoSci nie wykazywaé pegknigé, wykruszen-
i trwatych odksztatcen.

3.7. Cechowanie. Na pigtce kosy powinna by¢ umiesz-
czona trwala i czytelna cecha zawierajaca co najmniej
nastgpujace dane:

a) znak wytworni,

b) symbol wielkosci,

c).dwie koncowe cyfry roku produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
1 TRANSPORT

P Ny - —

4.1. Pakowanie ' !

4.1.1. Przygotowanie do pakowama Przed pdkowa-
niem kazdg kos¢ nalezy ZaoPatrzy¢ w przywieszke
(metk¢) zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

a) nazw¢ lub znak wytworni}

b) riazwe odmiany Kkosy,

¢) znak kontroli jakosci.

Ponadto na przywieszce (metce) powinno byé miej-
sce na wpisanie ceny jednostkowej.

4.1.2. Opakowanie. Kosy jednej odmiany i wielkosci
nalezy pakowaé po 100 sztuk do skrzyn drewnianych
wg PN-78/D-79609 wylozonych wewnatrz papierem
asfaltowym podwojnym wg PN-75/P-50451. Skrzynie
nalezy zabezpieczy¢ tasma stalowa wg PN-73/H-92326.
Do kazdej skrzyni powinna by¢ zalaczona specyfikacja
zawierajaca:

a) nazweg wytworni,

b) oznaczenie wyrobu wg 2.3,

¢) znak kontroli jakosci,

d) datg oraz znak lub podpis pakowacza.

Dopuszcza sie inne sposoby pakowania po uzgod-
nieniu z odbiorca.’ :

4.2. Przechowywanie. Kosy w opakowaniach wg4.1.2
nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych wol-
nych od czynnikéw dziatajacych korodujaco.

4.3. Transport. Kosy w opakowaniach wg4.1.2 mozna
przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportowymi zapew-
niajacymi podczas transportu ochrong przed czynnika-
mi dzialajacymi korodujaco.

5. BADANIA
5.1. Rodzaje badan — wg tabl. 2.
Tablica 2
Lp. Rodzaje bada Wy’“;gga“ia B"’j}"‘g‘"‘-‘
1 Sprawdzenie gtéwnych wy- 3.1 5.3.1
miaréw i masy

2 Sprawdzenie materiatu 32 5.3.2
3 Sprawdzenie wykonania 33 5.3.3
4 Sprawdzenie wykonczenia 34 534
5 Sprawdzenie twardosci 3.5 3.3.5
6 Sprawdzenie Sprezystosci 3.6 536
7 Sprawdzenie cechowania 37 5.3.7

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skiad i licznos¢ partii. Przed przyqtqplemem
do badan, kosy nalezy podzieli¢ na partie skiadajace
si¢ z kos jednej odmiany 1 wielko$ci. Liczno$¢ partii
przedstawionej do odbioru nie powinna przekraczad
10000 sztuk.

5.2.2. Spos6éb pobierania probek
N-03010 metoda losowa ,na §lepo”.

5.2.3. Poziom, kontroli I ogdlny wg PN-79/
N-03021. -

wg PN-83/
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5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum
a) przy badaniach wg tabl. 2 Ip. 5 1 6 — 2,5%,
b) przy badaniach wg tabl. 2 1p. 1, 3,4 7 — 6,5%.

5.2.5. Wybbér i stosowanie planéw badania dla kontroli
normalnej, obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejscia
wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie gléwnych wymiarow i masy nalezy
wykona¢ za pomocag uniwersalnych i specjalnych przy-
rzadéw pomiarowych. Grubos¢ ptoétna kosy nalezy mie-
rzy¢ w odleglosci 100 mm od dzioba, w czgdci Srod-
kowej oraz w odleglosci okoto 160 mm od brodki
kosy.

5.3.2. Sprawdzenie materialu polega na sprawdzeniu
atestoOw lub za§wiadczen hutniczych.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny nie uzbrojonym okiem za pomocg
uniwersalnych warsztatowych narzedzi pomiarowych.

5.3.4. Sprawdzenie wykoiiczenia powierzchni szlifo-
wane] plotna kosy oraz pokrycia kosy lakierem nalezy
wykona¢ przez obserwacje wzrokowa i za pomoca
uniwersalnych warsztatowych narzgdzi pomiarowych.

Sprawdzenie chropewatosci powierzchni szlifowa-
nych nalezy wykonaé przez poréwnanie z wzorcami
chropowatodci.

5.3.5. Sprawdzenie twardo$ci nalezy wykonaé wg
PN-78/H-04355 lub PN-78/H-04360 w odlegtosci 15 mm
od krawedzi ostrza w 3 miejscach tj. w odleglosci
okoto 100 mm od dzioba — w czgéci §rodkowej oraz
w odieglosci okoto 160 mm od brédki kosy migdzy
$ladami groszkowania. W przypadku uzyskania wyniku
pomiaru wykraczajacego poza zakres dopuszczalny na-
lezy dokona¢ dodatkowo dwéch pomiaréw twardosci
w odleglo$ci okoto 10 mm po obu stronach miejsca
pierwszego pomiaru. Jezeli wyniki dwéch dodatkowych

pomiaréw beda ‘miescity si¢ w dopuszczalnym zakresie
to wynik badania twardosci nalezy uznaé za pozytywny.

5.3.6. Sprawdzenie sprezystosci. Kosg nalezy obcigzyé
wg rys. 3 sita statyczna rOwnomiernie wzrastajaca do
wartosci 200 N, nastgpnie zdja¢ obciazenie i dokonat
ogledzin.

[BN-89/4518-02-7]

Rys. 3

5.3.7. Sprawdzenie cechowania nalezy wykona¢ przez
obserwacje wzrokowsg.

5.4. Ocena wynikéw badan R

54.1. Ocena sztuki. Badana kos¢ nalezy uzna¢ za
niedobra, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby przez jedno z badan wg 5.1.

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ kos nalezy uznaé za zgod-

‘'ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedo-

brych w prébce pobranej do badan wg 5.1 jest mniej-
sza od liczby dyskwalifikujacej wg PN-79/N-03021,

KONTEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL, Krakow.
. 2. Istotne zmiany w stosunku do BN-82/4518-02
a) zmieniono rys. 2 odnoszac wymiary do nowej bazy pomia-
rowej, a w zwiazku 7z tym zmieniono wartoici wymiarow L i K
oraz w miecjsce wymiaru W wprowadzono wymiar H, :
" b) skorygowano mas¢ kosy wielkosci 7,
¢} wsunigto postanowienia dotyczace falisto§ci plétna kosy jako
parametr technologicznie nieuzasadniony i praktycznic niemierzalny,
d) skorygowano zapisy postanowien dotyczacych wykonania, wy-
konczenia oraz opisy badan. ’
3. Normy zwigzane
PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu i ele-
mentow plytowych o masie zawartoici do 150 kg. Wspdlne wy-
magania i badania
PN-78/H-04355 Pomiar twardoséci metali sposobem Rockwella. Skala
A B, CiF

obciazeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kG)
PN-84/H-85020 Stal weglowa narzgdziowa. Gatunki
PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan ) _
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowy oraz podioze do asfalto-
wania : '
4. Normy zagraniczne
CSRS CSN 237590 Kosy
ZSRR TOCT 2935-80 Kocsl
5. Symbol wg SWW — 0644-140.
6. Autor projektu normy — mgr inz. Jozef Dgbski — OBR PWM
POLMETAL, Krakow.

- PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy



