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NORMA BRANŻOWA BN-74 
7443-02 

POLIGRAFIA Stereotypy gumowe 
do techniki drukowania wypukłego 

Rubber stereo plote lor 
Stereotypes en caoutchouc 

lełlerpress printing 
pour l'imprenion typogra· 

phique 

1, WSTEP 

1,1, Przedmiot norm:v, Przedmiotem normy są ste
reotypy sporządzone z gumy do techniki drukowa
nia typograficznego i fleksograficznego, 

1.2. Nazwl i określenia - wg BN-73/7401-11 i 
BN-74/7401-05, 

2, PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy DOdział i oznac;enie asortYmen
~- wg SWW 9991 1 przy czym oznaczenie nalety u
zupełnić po kresce ukośnej symbolami wynikający

mi z dalszego podziału, w zależności od typu ste
reo typu, kolejności odcisku, kolejności nakładu, 

kolejności drukowania barwą farby, barwy farby do 
druku wielobarwnego z triad, zgodnie z ponitszymi 
ustaleniami z 

a) typ stereotypu - li tera T typograficzny 1 P 
fleksograficzny , 

b) kolejność odcisku - cyfra lub liczba arabska 
1, 2, 3··· 10 itd., 

c) kolejność nakładu - litera lub cyfra arabska 
z literą 1N, 2N, 3N itd,, 
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d) kolejność drukowania barwą farby cyfr-y 
rzymskie I, II, III ", XI itd,1 

e) barwa farby do druku wielobarwnego z triad-
cyfry arabskie z literą t 

- żółta - 1t, 
- czerwona - 2t, 
- niebieska - 3t, 
- czarna - 4t, 
Oznaczenie należy wykonać w spos ób wyraźny na 

odwrotnej stronie stereotypu, kredką w kontrastu
jącej barwie, 

2,2, Przykład oznaczepia 
a) stereotypu typograficznego (9991/T), drugie

go odoisku (2), dla trzeciego nakładu (3N), dla 
koloru zielonego drukowanego jako trzeci kolor w 
kolejności (III)z 

STEREOTYP GUMOI;Y 9991/T-2-3N-III BN-74/7443..{)2 

b) stereotypu flekeograficznego (9991/P),pierw
szego odcisku (1), pierwszego nakładu (1N), dla 
koloru czerwonego drukowanego z triady (2t): 

STEREOTYP GUMO Y 9991/F-1-1N-2t BN-74/7443-02 

Ośrodek 8adowczo·Rozwojowy Przemysłu Poligralicznego 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Poligrolicznego dnia 28 lutego 1974 r. 

jako norma obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 potdziernika 1974 r. 
(Dz. Norm i Miar nr 17/197 4 poz. 57 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974 . Wpl.,w cło WN 18.3.74.0cldano do akladu .26.4 .7.4.0ruk uk~uono we wrze&nh.1 74 . 
Obf.1,20a. w Noklad 1300 +50 •aa. Zam. 1704/74 

Cena al 4,80 
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3, WYMAGANIA I BADANIA 

3,1, Zestawieni e wymagań i metody badań wg tab, 1 , 

Tabela 1 

Jednost- TYP s tereotypu do techniki SpoacSb 
L p, Wyszczeg6~nienie ka miary drukowani a sprawdzenia 

t:rpograticznego fleksograficznego 

1 2 ' 4 5 6 

dwuwarstwowa wykona n~ 
z 11ieazanki gumowe j wg zał~znika 1 
wg zal,cznika 1 

z przekladk, ~ty-
wg PN-?2/P-82477 akurczow' z tkani nJ -

l niane j kr awieckiej 
o a,_bolach 44081 

1 Materi al guma - lub 
44082 umieazcs&na 
mi td&J dwiema wara- we BH- 71/752}-11 
t Walii WJ Cil\gll gumo-
we go 

jednowarst wowa v,kona-- na z mieszanki gumowe j wg zal~znika 2 
wg zal,czni ka 2 

2 Twardość guma 0Sh 74±2 58 ±2 wg zal~zDika 5 

' grubość 2 , 5 +0 , 01 ' o +0 , 01 wg zal,cznika J 
WymiarJ - 0 , 02 • -0, 02 ....__ ma 

powier zcbni. dru- wg dyspozycji zamawiaj~ego, z to- prz1!11area 11niow,. 
4 z podziałką • ilime-

kujących lerancj, ±2, 0 t r ov, 

5 prace jedno- nie więcej nit 1 , 0 nie więcej nU J ,O barwne -
Wy- .. skurcz poszczeg61nych form nie powinien r6tnić u 

6 11ia· .. prace wieloko- % się od aiebh więcej nit o wg zal,cznika 4 ::s 
ry ...: lorowe 0,1 l 0 ,2 CI) 

wartości bezwzględnej skurczu 
-

7 prace wielo- r 6żnica wartości bezwzględnych skurc zu poszcze-
barwne g6lnych for m ni e powinna być większa nit 0,05 

Gltbokoś ć powierzchni nie - wzrokowo na odcisku 8 drukuj~ej w oczku czcion- - r6wne z głębokości' formy pier wotnej (stereotJpie) ki 

szerokość głębokość 

do 10 co najmniej 
o,s 

10-;-25 co najliniej 
1 ,0 

9 

co najliniej wg BH-65/?442-o6 
Głębokość powierzchni nie- 1,5, l ec z wysokościoaierzea 
drukuj~ej w światlach IIII ni e witkasa typ I z ko6c6wk' 

wg BN-64/744J-Q1 nit 2 , 5 z mie rnica, plask' 
pow;rtej pozostawia- o średnic:r 5 .. 
25 niea dAa 

torę na ca· 
lej po-
wierzchni 
stereo~u 
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cd, tab. 1 

Jednost- Typ stereotypu do techniki drukowąnia Sposób 
Lp, Wyszczególnienie ka miary sprawdzania 

t ypograti cznego fleksogrąficznego 

1 2 3 4 5 6 

ni euzbrojonym okiem 
odwzorcowanie elementy drukująpe powinny odpo·dadat formie przez porównanie 

10 formy pierwot- - pierwotnej i oględziDJ odbitki 
» n ej z formy pierwotnej i CI 

l! stereotJPU 
+' r-- !' 

11 " ostroś6 oczka elementy drukujące z wyrd.nym1 konturami przez oględziny lup\ .. 8-krot nie powiększa-.. z gładką powierzchni' oczką 
'i jącą 

i"- .... 
12 bO pelnośt odcisku bez pęcherzy, wypukłości i zapadnięć ... 

:a 
r-- - nieuzbrojonym okiem 

spód formy bez uszkodzeń mechanicznych i pęcherzy 
1:5 wtórnej (ste-

reotJPu) 

14 l .. .. faset)' nie występują -
~ 

o .. 
'8-;:! odległość odcię- przymiarem z po-

15 ... mm wg dyspozycji, lecz co najmniej 2 od oozka » cia od oczka działką 0 , 5 mm ;a 

3,2, Program badań, Badania pełne nalet~ w~ko

n~ać przy każdej nowej dostawie partii surowców 
i zmianie metod tecb.nologiczn~cb., lecz nie rzadziej 
nit 1 raz w kwartale. 

cd, tabe 2 

Lp. Wyszczególnienie wad Ocena 
punktowa 

Badania pełne obejmują ~magania podane w tab.1. 
Badania niepełne dot~czą każdego stereot~pu, z 

w~jątkiem badania materialu. 

2.2. Ocena wadliwości, Punktową ocenę poszcze
gólnych. wad dla katdego przypadku podano w tab.2. 

Tabel a 2 

L p, Wyszczególnieni e wad Ocena 
punktowa 

1 Niel·tlaściwy gatunek gumy surowej 21 

2 Różnica grubości ponad +0,01 mm 21 
-0,02 mm 

Skurcz większy niż 1% dla stereotypów 
3 do druku typograficznego większy niż 3% - 21 

- do druku fleksograficznego w pracach 
jednobarwnych 

Różnica skurczu większa niż 0,1% dla 

4 stereotypów do druku typograficznego i 21 
większa niż 0,2% - do druku fleksogra-
ficznego w poszczególnych formach do 
druku 1<ie lokolorowego 

5 
Różnica skurczu większa nit 0,05% dla 
poszczególnych form do druku wielobarw- 21 
n ego 

6 !liedostateczna głębokość miejsc (po-
wierzchni) niedrukujących w oczku 21 

7 
Niedostateczna głębokość miejsc (po-
wierzchni ) niedrukujących w świat łach 10 

8 Nieschodzące się linie 5 

9 Skrzywione wiersze lub linie 10 

10 Brak prostokątności 10 

11 Wstawione klisze w nieodpowiednich miejs 21 cach 

12 Brak elementów drukuj ących 21 

13 Uszkodzone elementy drukujące 21 

Zaokrąglone krawędzie oczek lub porowata, 
14 nierówna powierzchnia oczka ( zła jakość 21 

odbitek) 

Obecność pęcherzy (komór gazowych) na po-
15 wierzchniach drukując ych lub w odległości 21 

2 mm od nich 

16 Obecność pęcherzy w i~nej części ~-
ni stereotypu na 1 dm 1 pęcherz 5 

17 
Obecność pęcherzy w innej cz~ści po-
wierzchni stereotypu na 1 dm więcej niż 21 
1 pęcherz 

Uszkodzenia mechaniczne spodu odcisku 
18 lub brak śladów szlifowania na części 21 

powierzchni spodniej , na której wi erzch\ 
są powierzchnie drukujące 

19 Twardość inna niż dopuszczalne odchyłki 21 wg tab. 1 

2.0 Odc ięcie w odległości mniejszej niż 21 2 mm od powierzchni drukujących 

3,4, Ocena jakościowa stereotYpÓW• Stereocypna
let~ uznać za zgodo~ z wymaganiami normy, jeżeli 

ocena punktowa wad nie przekroczy 20 punktów, 
W przypadku stwierdzenia jednej wady d~skwali

fikującej (21 punktów) stereotypu nie nalet~ pod
dawać dalsz~m badaniom, lecz uznać za niezgodny 
z normą. 
Stereot~p można uznać za zgodo~ z wymaganiami 

normy, jeteli prze z wykonanie dopuszczalnych. po
prawek usu~ięto niedopuszczalne wad~. 
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4 , PRZECHO\VYWANlE I TRANSR:lRT 

4.1 , Pr zechowywanie -wg BN-68/C- 94099 z tym, 
że stereotypy bez pods t awek naleź' przechowywać w 
szuf ladach w pozycj i le żącej w jedne j warstwi e , W 
przypadku przechowywani a w więcej niż jedne j wars
~Yie należy stereotypy pr zekładać tekturą o for-

macie n i eco większym od formatu s t er eotypu. 
Stereotypy na podstawkacu naleey przechowywać 

w regałach zecerskic h na s zufelkach w pozycji le
żącej w jednej warstwie, 

4 , 2 , Trąnaport - Stereotypy gumowe fta podstaw
kach należy przewozić na s zufel kac h wózkami ze
cers kimi. 

KO UI E C 

WYCI AG GUMOWY NIEWUlKANI ZOWANY CZARNY NR 30 01 1 0 

1, VISTĘP 

Pr zedtniot em załącznika są wymagani a i badania 
dotyczące wyciągu gumowego niewulkanizowane go czar
nego nr 30 01 10 1 którym jes t niewul kani zowana 
mi eszanka gumowa ufor:nowana w pos taci wstęgi. pr ze
znaczona do w;ykonywania s tereotypów do druku ty
pogr afic znego oraz płyt wykonanych przez wulka
nizację V!VI , w;yc i ą13u rrumowego , 

2 , '.'{fł/.AGAN!A I BADANlA 

2 . 1, !.liesza.nka p; umowa 

L p 
;-1 ;szczcsól

nieni e 

1 Grul·o .~.ć 

~ 

2 

3 

t, 

5 

r-
.: zoroko ~.ć 
\łsH;-;1 

1! a j J;or zyst-
n i o j s ze par:~ 

r.' e try \·m i ;.o: (l.-

n i zacj i , ter.: 
:>e r~ t ura 

C::as 

Ze! o lr.ot.ć do 
~a.c;n zyno '.Ja

ni a 

Jednost- ''!ymagani a 
ka miary 

mm 

mm 

K 

OC 

min 

miesi ę 

C'J 

1 , 2 +0,3 

1COO ± 50 

43:!-;-"28 

15:J+155 

12+15 

3 

Sposób przepr o
wadzeni a badań 

mi kromier zem t a
l erzykowym o do
ci sku nie wi ęk
szym niż 

2 0 , 981 N/cm 
(o, 1 kG/cm2 hpo
miar wykonuj e 
się w trzech 
~ioj scach nasze 
rokości t a śmy i 
t rzech miej scach 
n-<> poc,·.ątku , w 
3r odku i na koń
cu Z \iOj U 

przymiarem li
niowym z po <l ział 

ką mi limetrową 

termometrem 

sekundo:n i ~?r zem 

~u~ę n&l eiy uznać 
zn o4powiad~jącą 
. .J~' r.t;::, ganiom no r my , 
j e t e li nożn« ••yko
nat z ni ej w t em
per~turze ~Z)-428 i 
( 150-155'-'C) w 
c iągu 12-15 !?li n 
~ t e re ot yp d~ j ~cy 

p e ł ne odwzor owanie 
wszyst kic h elemen
t ów rnat r ycy 

2 . 2 . Guma po wulkąnizacJi 

~p . Wys zczegól - J ednot- ;!ymagani a 
nienie ka mia-

r y 

1 Twardość 
0 Sb 70 ±5 

wg Sbore'a 

Moduł pierś-
2 c i eni ovy - 3 , 5+4, 5 

~lyt rzymalość 

łkalei nie mni ej 
3 na rozcią- nU 50 gani e 

<lydlużeni e nie wi~ce j 
4 tr\la l e pr zy n iż 40 

zerwani u % 
\o/ydł użenie nie mniej 

5 wzg lę ru;e pl'l;l 
niż 300 zer wan1u 

6 Pęcznienie 

ni e wię-

- w benzy 
cej niż 

nie 5 

% 

- w o l ~j u 
dr ukar skin 
(oo ~: ost ±3 
slaby ) me 
todą wae;o 
Vlą 

Z AŁACZlliK 1 

Sposó b przeJ:r owa-
dzenia badań 

wg 

Płi-71/C-<:>4238 z 
tym warunki em , że 

- t oroperatura -
423.;.428 K 
( 150+1550C) 1 

- c za s - 10.;.12 min 

PN- 54/C-04264 z 
t ym warUPki em, że 

- t ·emperatur a -
433 K (16ooc) , 

- czas - 12 mi n 

- wskazani a przy 
r amieni u 3 x 1 
obc iążeniu 2 

Płi-71/C-04205 z 
t ym war unkiem, że 

- temp;~ratura -
433 K (160° C) 

- c za s - 10 min 

P.N- 54/C-<:>4251 

Płi-71/C-<:>4205 

PN-62/C-04236 
z t ym warunki em, 
że 

- c zas pęcznie-
nia - 24 h 

- t emperatur a -
293 K (2ooc) 

warunki wul kani-
zacj 1 

- temper atura -
423.;428 K 
( 150 ..,155°C) 

- cza s - 12 min 



2.3. Wad~ nie dopuszczalne w~konania płyt pie
wulkanizowan:vcb. 

a ) pęcberze powierzcllniowe powyżej 20 sztuk na 
1 m2 , 

b) obecność grudek s iarki, 
c) sklejanie i fałdowanie płyt, 

d) zaniec zyszczenia mechaniczne (ciała obce) 9 

2• P.ĄKOWANIE, PRZECHOVffl/ANIE I TRANSFQRT 

2. 1, Pakowanie, Płyta niewulkanizowana powinna 
być nawinięta na wałek drewniany, tuleję tekturo
wą lub z tworzywa sztucznego , z przekładką z fo

lii wiskozowej (tomo~anu ), zabezpieczającą warst
wy gumy przed sklejaniem się, 

Na'l'l inięte płyty powinny być pakowane w papier, 
tkaninę lub folię z tworzywa sztucznego i prze
wiązane w kilku miejscach sznurkiem, Wałki wycią
gów powinny być umieszczone w otworach bocznych 
skrzyń drewnianych, 

5 

Na każdym opakowaniu powinna być umieszczona na
klejka lub przymocowana w sposób trwały pr~iesz
ka zawierająca co najmniej następujące dane a 

a) nazwę lub znak zakładu produkującego, 
b) rodzaj (nazwę) gumy, 
o) masę w kg, 
d) datę produkcji, 
e) datę ważności (przy terminie przydatności 

do produkcji), 
f) znak KJ, 
g) najkorzystniejsze parametry wulkanizacji, 

3,2, Przechowywanie• Guma niewulkanizowana po-
winna być przechowywana w pomieszczeniach•magazy
nowych zgodnie z PN-68/C-94099, przy czym należy 

ją przechowywać zawiniętą razem z przekładką an
tyadhezyjną na wałkach lub t ule jach zawieszonych 
na stojakach, 

Okres przechowywania niewulkanizowanych płyt 

gumowych w ww, warunkach wynosi 3 miesiące, 

2· 3, Trapsport. Opakowane wg 3.1 płyty należy 

przewozić krytymi środkami transportowymi. 

ZALACZNIK 2 

WYCIAG GUMOWY NIEWULKANIZOWANY R:lMARmCZOWY NR 30 01 11 

1, WSTEP 2.2. Guma po wulkapizacji 

Przedmiotem załącznika są wymagania 1 badania 
oraz warunki techniczne dotyczące wyciągu gumowe
go niewulkanizowanego nr 30 01 11, którym jest ni&

wulkanizowana mieszanka gumowa uformowana w po
staci wstęgi pr zeznaczona do wykonywania stereo
typów dla druku fleksograficznego oraz płyt wyko
nanych przez wulkanizację ww. wyciągu gumowego, 

2, WYMAGANIA I BADANIA 

2.1, Mieszanka gumowa 

Jednost- Sposób 
L p, Wyszczególnienie ka miary Hymagania przeprowadza~ 

nia badań 
wg 

1 Grubość 3,5 +0,3 
nur 

2 Szerokość taśmy 1000 ±50 

Optymalne parame· zal!lcznika 
3 

try wulkaniza- 1 p. 2,1 ej i 
K 423.;.428 

temperatura (o C) ( 150+155) 

4 Czas min 10+12 

5 
Zdolność do maga· mi e się 

3 zynowania cy 

L p, Wyszczeg61- J ednost Wymagania 
nienie ka miary 

1 Twardość wg 6s h 60 ±5 
Shore•a 

Moduł pierścis 2 - 5,5~.5 ni o wy 

Wytrzymałość n 2 co naj-
3 rozciąganie 

kG/ cm mniej90 

Sposób prze-
prowadzen ia 
badań wg 

Hl -71/ c-o4238 
z t ym warun-
kiem, że 

- t emp•atu-
ra 423~8 
( 150+155ct) 

- czas - 10+ 
12 min 

PN -54/C..04264 
z tym warun-
k iem, te 

- temperatu.-
ra -433 K 
(160°c) 

-czas -8min 

- wskazanie 
przy ramie-
n iu 3 i 
obcil\żeniu 
2 

PN- 71/C-o4205 
z tym warun-
kiem, że 

- temperatu-
ra - 4~3 K 
(160°C 

- czaa -
- 6 min 
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cd, tabe li 

Wyszczeg61- Jednost 
!.p. nienie ka miar 

Wydłużenie 

4 trwale przy 
zer>~aniu % 

5 
Wydłużenie 

względna przy 
zerwaniu 

-

Pęcznienie w 
mieszaninie 

6 ro zpuszcz.,.lni-
ka: 70 cz. al- -
koholu etyle-
wego, 30 cz. 
octanu etylu, 
metodą wagową 

Wymagania 

nie ,.,ię-
cej nit ::0 

nie mniej 
nU 500 

nie więcej 
niż 6 

Spos6b prze-
prowadzenia 
badań wg 

PN-54/C..04251 

PN-71/C..04205 

PN-62/C-()4236 
z tym warun-
kiem, że 

- czae pęcz-
niania 24 h 

- te:nperatu-
ra - 293 K 
(20°c) 
warunki 
wulkan !za-
cji 

- temperatu-
ra 423 K 
(150°C) 

- czas -
12 min 

2.3. Niedopuszczalne wad~ WYkonania pł,t ~
kąnizowan,ch - wg załącznika 1 p, 2.3. 

3, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie 1 pl'zechow;ywanie i transport wg za
łącznika 1 rozdz. 3. 

ZAUCZNIK 3 

METODA OZNACZANIA GRUBOOCI STEREOTYPĆW GUMOWXCB 

Grubość stereot,p6w gumo~ch nalet, mierzyć gru
bościomierzem do gum, o podziałce elementarnej 
0 1 01 mm przy utyoiu s t opki pomiarowej o powierzch
ni 10 cm2 , (średnicy 351 7 ±01 05 mm) i pod nacis
kiem 4 1 905 N (500 g) 1 014905 N/cm2 (50 g/cmC, aoop
ki pomiarowej 1 

a) w przypadku stereotypu tekstowego - co naj
mniej w 5 punktach w narotnikaoh i w środku ste
reotypu odlogł,oh od siebie co naJmn~eJ o dwie 
średnice stopki, w mi ejscach całkowicie zapełnio
nych elementami drukującymi. 

b) w przypadku stereotypu tabelarycznego w 
nagłówkach tabel oraz na obrzetaoh stereot,pu od
ciśniętych przez formatowniki obramowujące, 

o) w przypadku płaszczyzn (apli) - wg BN-65/ 
7442-06 P• 3.4.1, 

d) w przypadku luźno rozrzuconych napisów 
na obrzetaoh stereotypu odciśniętych przez forma
towniki obramowujące. 

Pomiar nalety wykonać w temperaturze 295 ±2 K 

(ao ±2°C). Pomiar y wg b ) i d ) nalety wykonywać na 
odciskach przed obcięciem. 

ZALiCZNIK 4 

METODA OZNACZANIA SKURCZU STEREQT'YPÓW GUMOWYCH 

Skurcz stereotypów gumowych w stosunku do formy 
pierwotnej należ' oznaczać przez porównanie dłu

gości oraz szerokości forucy pierwotnej ze stereo
typem gumo w,. 

Mierzyć odległość między dwoma charakterystycz
nymi punktami odległymi od siebie o około 200 mm 
(w przypadku stereotypów o mniejszych wymiarach 
należy mierzyć odległość pomiędzy możliwie jak naj

bardziej odległymi punktami stereotypu i analo
gicznymi punktami forucy pierwotnej). Jeżeli to 
jest możliwe, należy w,brać do pomiaru punkty, w 
których krzytują się linie. 

Odległość między punktami mierzyć zarówno wzdhlż1 
jak i wszerz stereotypu, oznaczająo wielkości a 
i b w mm. Tak samo oznacza się wielkości c i d na 
formie pierwotnej, 

Pomiar między dwoma charakterystycznymi punkta
mi formy pierwotnej nalety wykonać cyrklem 1 nót-

kami igłowymi. Następnie należy zmierzyć rozstaw 
igieł CJrkla suwmiarką z noniuszem 0,1 mm. Pomiar 
stereotypu nalety wykonać tak samo j ak formy ~
wotnej, po uprzednim jego naklejeniu na podstawkę 
stereotypową za pomocą f olii "Carma" duplex O, 15 um. 

Pomiar nalety WJkonać w temperaturze 293 ±2 K 

(20 ±2°0) po upływie co najmniej 24 godz od wy
konania stereotypu. 

Skurcz stereotypu gumowego w procentach w sto
sunku do formy pierwotnej oblicza się wg wzorów 

c -a 
- skurcz podłużny Sd = -c X 100 

- skurcz poprzeczey Sp • Y X 100 
Jako skurcz stereotypu gumowego w stosunku do 

formy pierwotnej należy przyjąć średnią arytme
tyczną obu oznaczań. 

Pomiar motna wykonać w sposób orientacyjey w 
innej temperaturze, podając przy wyniku jej war
tość, 
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ZALiCZNIK 5 

METODA OZNACZANIA TWARDOSOI STEREQTYPOi GUMOWXgH 

Pomiar należy wykonać wg PN-71/C-04238 z tym, rej opiera się iglica twardościomierza, powinna 
że kształt i wymiary próbki są zależne od kształ- mieć średnicę co najmniej 3 mm, W przypadku kie
tu i wymiarów stereotypów. dy stereotyp nie ma takicB powierzoBoi (np. tabe-

Pomiar należy wykonać twardomierzem Schore's le), pomiar twardości należy wykonać przed oboię
typu A w takim miejscu stereotypu, aby podstawa ciem na obrzeżaoB tego stereotypu odciśniętych 

twardościomierza oraz iglica opierały się opla&- przez formatowniki obramowujące, podając tę uwagę 
ką powierzcBnię stereotypu. Powierzchnia, na któ- przy wyniku, 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Przemysłu Poligrafi cznego, 

2. Norm~ i dokument~ zwi~zane 

PN-71/C-<:>4205 Guma, Oznaczanie własności mechanicznych 

przy rozciąganiu 

PN -62/C-<:>4236 Guma. Oznaczanie odporności na działanie 

cieczy 

Pli- 71/C-<l4238 Guma. Oznaczanie twardości metodą Shore•a 

Pli-54/C-<:>4251 Guma. Oznaczanie trwałego wydlu:i:.enia 

PN -54/C-o4264 Guma , Oznaczanie modułu pierćcieniowego 

za pomocą aparatu KMU 1 

P!I-68/C-94099 Guma, 'llytyczne przechowywania i konser

wacji wyrobów gumowych 

P.·l-72/P-82477 Typowe tkaniny lniane krawieckie 

llll -?4/?401-<l5 Technika drukowania wypukłego, Stereo

typia, Nazwy i określenia 

BN-73/7401-11 Podstawowe techniki drukovzania, Drukowa

nie, Nazwy i okre ślenia 

BN-65/7442-<:>6 Material zecerski, Sprawdzanie wymiarów 

BN-64/7443-G1 Stereotypy płaskie metalowe do druku wy
pukłego 

BN-71/7523-11 Tkaniny krawieckie. Wspólne wymagania u
:i:.ytkowe 

Systematyczny Wykaz Wyrobów tom III,GUS, Wydawnictwo Ka

talogów i Cenników, Warszawa 1968 

3. NormY zagraniczne i zalecenia międzynarodowe - brak, 

4, Autor projektu normy - Jerzy Krukowaki OBRPP, Bran

:i:.owy Ośrodek Normalizacyjny, 

Projekt normy opracowano w oparciu o dokumentację te

matów nr 2/69/L 1 3/69/L Centralnego Laboratorium Foli

graficznego Oddział w Lodzi opracowanych przeż mgr in:i:., 

Inezt Kwiatkowską, 

Opinię projektu normy wykonał mgr Sławomir Magdzik -

OBRPP, 

Norma została opracowana przy współpracy i w uzgodnie

niu z producentem mieszanki gumowej - Grudziądzkimi Za

kładami Przemysłu Gumowego "Stomil w Grudziądzu, 


