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NORMA BRANtOWA 

BN-77 
SRO DKI 

.. 

TRANSPORTU 3783-08 
WODNEGO Urzqdzenia sterowe 

I URZĄDZENIA 
Trzony Pl YWAJĄCE 

1. Przedmiot normy. P r zedm iot em normy sę trzony ste ­

rowe stosowan e na s ta tkach śródlędowych. 

2. Typ y. W zale:tności od sposobu u st alania trzonu s t e-

rowego z p ł e t wę sterowę rozró:tnia się trzy typy 

s te rowych : 

trzonów 

- bez centrowania A, 

- z czopem centrujęcym _ B, 

- z w pu s tem - C. 

3. Rod zaj~ W za l e:tności od ustalenia wzdłużnego 

różn ia się dwa rodzaje tr zonów sterowych : 

r o z-

- z p ierścien i em oporowym wg BN-77/ 3783_10 pod łożys-

kiem dolnym - D, 

- z pi erśc i eni em oporowym wg BN-77/3783-10 pod łożys-

kiem górnym _ E. 

Przykład łoż ys kowan ia trzona sterowego rod zaju D E 

podano w załę czniku. 

4 . O dmiany. W zależności od konstrukcji górnej części 

tr z onów s terowych rozróżnia się dw i e odmiany tr zonów stEl-

rowych: 

- z czopem kwadratowym - F, 

- bez czopa kwadratowego _ G. 

5 Główne wymiary w mm wg r ysunku i tabl icy na str. 2. 

6. Materiał. Trzon i kołnierz _ stal St 4S - wg PN-72/ 

H-84020 lub inny materiał o nie gorszych w łasnościach . Ma-

t eri ał użyty do wykonania tr z ona sterowego podl ega odbio-

row i PRS . 

sferowe Zamiast 
BN·67 /3783·08 
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7. Wykonanie. Kołnierz przypawany do tr z ona. U kosowa_ 

nie kołnierza pow inno być tak wykonane, aby zapewni ało ja­

kość s poin wymaganę pr zez In stytUCję Klasyfikacyjnę . L ico 

spoi n y powinno mieć równomiernę i drobnę łuskę. 

W y miar y spoin powinny być zgodne z PN - 7S/ M - 6901 4. W ł a­

sności wy t rzymałości owe s po iny powinny odpowi ada ć włas_ 

nościom elementów spawanych. 

Trzon sterowy po spawaniu należy wyżar Lać. Ostateczna 

obróbka trzona i płaszczyzn czołowych kołn ierza o raz row _ 

kó w na wpusty powinna być wykonana po spaw aniu i wy ża_ 

rzaniu . 
Wymiary zaokręgleń prz<'jściowych nie podan ych rysunKu 

i w tabl i cy powinny być wykonane wg PN/M-0204S, wym ia_ 

r y podcięć d l a gwintów powihn y być wy konane wg PN-74/ 

M-82063 . 

8, Wykończenie Zadziory usunięte, s po i n y o czyszczone 

z odprys kÓW. 

9 Zabe zpieczenie przed korozją . T r zon sterowy nal eży 

zabezpieczyć środkiem antykor o zyjnym na okres magazy­

nowania. Sposób zabezp 'ieczenia powinien być uzgodn iony 

pomi ę dzy zamawiajęcym i wy t wórcę. 

10 Cechow anie. Na kołnierzu, w miejscu ws kazanym na 

r ysunku, wytwórca trzona sterowego powinien umieścić na-

stępujęce znaki: 

- znak wytwór cy , 

- znak BN, 

- średnicę t rzona d (mm). 

KO NIEC 

Załę cznik 

Informacje do datkowe 

Zgłoszono przez Centrum Badawczo·Pro jekłowe teglugi 5r6dlądowej 
Usłanowiona przez Naczelnego Dyrekłoro Zjednoczenia Żeglugi 5r6dlądawej dnia 28 kwiełnia 1977 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia l słycznia 1978 r . 

(Dz. Norm. I M iar nr 14/1977 poz. 50) 

WYO"WNlCTWA NORMALIZACYJ NE 1971. Wpływ do WN 13.7 .71 . O ddano do .k ładu 6.9 .77 . Druk ukonClono wIjstopadzie 17 . 
Obj. O,~So. w. Nakład 1300+55 .Oz, Zomo 2697/77 
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Tljp A Tljp B 
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ZALACZNIK 

0RZYKLAD LOŻYSKOWANIA TRZONA STEROWEGO 

Przyktftri tozyskowonia trzona sterowego 
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r). Luz ni e powlnien bl.{c wi.eksll.{ 
ni.Ż luz pomiędzI.{ qornl.{m czopem 

trlono ~tero"e90 a pokrlj"'ł toi/{ska 

IBN-7U3783-08-Z\ 

iNFORMACJE DODATKOWE 

Instytucja opracowujaca norme _ Centrum Badawczo_ 

-Projektowe Żeglugi ŚrÓdl~dOwej, Wrocław, 

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3783_08 

a) uzupełn i ono zakres średnic: 40, 45, 120 i 130 mm, 

b) rozszerzono zakres wymagań : p, 6, 7, 8 , 9 i lO, 

3 , Normy zwi!!zane 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej ja_ 

kości ogÓlnego przeznaczenia, Gatunki 

PN/ M-02045 Promienie zaokq.gleń przejściowych 

PN-75/ M-69014 Spawanie lukowe elektrodami otulonymi 

stali węglowych niskostopowych, Przygotowanie b .... Le_ 

g6w do spawani a 

PN-74/M-82063 Gwinty metryczne, Wymiary wyjść i pod­

cięć oraz nadmiary dł4gości gwintów i głębokości otwo­

rÓw 

PN-70/M-85005 Wpu sty pryzmatyczne 

BN-77/3783-10 Urzędzen ia sterowe, P i er ścienie oporowe 

4, Normy zagraniczne 

NRD TGL _ 23-4814 Ruderschufte 

5 Autor projektu normy - in!, Zdzislaw Dębrowski, Cen­

trum Badawczo-Projektowe Żeglugi ŚrÓdlędoweL 
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