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Urzqdzenia sterowe

sterowe

3783-08

Zamiast

BN-67,/3783-08

Grupa katalogowa V 46

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa trzony ste-
rowe stosowane na statkach érédladowych,

2, Typy, W zaleznoéci od sposobu ustalania trzonu ste-
rowego z ptetwa sterowa rozréznia sie trzy typy trzondw
sterowych:

- bez centrowania A,

- z czopem centrujacym - B,

- z wpustem -C.

3, Rodzaje, W zaleznoéci od ustalenia wzdtuznego roz-

réznia sie dwa rodzaje trzondw sterowych:

- z pierécieniem oporowym wg BN-77/3783-10 pod tozys-
kiem dolnym - D,

~ z pierécieniem oporowym wg BN-77/3783-10 pod tozys-
kiem gérnym - E,

Przyktad tozyskowania trzona sterowego rodzaju D i E

podano w zataczniku,

4, Odmiany, W zaleznoséci od konstrukcji gérnej czeéci
trzondw sterowych rozréznia sie dwie odmiany trzonéw ste-
rowych:

- z czopem kwadratowym -~ F,

- bez czopa kwadratowego - G,

5. Gtéwne wymiary w mm wg rysunku i tablicy na str, 2

6, Materiat

porEeAAL AL L LI

Trzon i kotnierz - stal St 4S - wg PN-72/
H-84020 lub inny materiat o nie gorszych wtasnoéciach, Ma-
teriat uzyty do wykonania trzona sterowego podlega odbio-

rowi PRS,

KON |

Zatacznik

Informacje dodatkowe

7, Wykonanie, Kotnierz przypawany do trzona, Ukosowa-
nie kotnierza powinno by¢ tak wykonane, aby zapewniato ja-
koé¢ spoin wymagana przez InStytucje Klasyfikacyjna, Lico
spoiny powinno mieé réwnomier‘ng i drobna fuske,

Wymiary spoin powinny byé zgodne z PN-75/M-69014, Wita-
snosci wytrzymatoéciowe spoiny powinny odpowiadaé wtas~
noéciom elementdéw spawanych,

Trzon sterowy po spawaniu nalezy wyzar.aé, Ostateczna
obrébka trzona i ptaszczyzn czotowych kotnierza oraz row-
kéw na wpusty powinna byé wykonana po spawaniu i wyZa-

rzaniu,

Wymiary zaokraglen przejéciowych nie podanych rysunku
i w tablicy powinny byé wykonane wg PN/M-OZOAS, wymia-
ry podcieé dla gwintéw powinny by¢ wykonane wg PN-74/

M-82063,

8, Wykonhczenie, Zadziory usuniete, spoiny oczyszczone

z odpryskoéw,

9, Zabezpieczenie przed korozja, Trzon sterowy nalezy

zabezpieczy ¢ $drodkiem antykorozyjnym na okres magazy-

nowania, Sposdb zabezpieczenia powinien by¢é uzgodniony

pomiedzy zamawiajacym i wytwdrca,

10, Cechowanie, Na kotnierzu, w miejscu wskazanym na
rysunku, wytwdrca trzona sterowego powinien umieécié na-
stepujace znaki:

- znak wytwércy,

- znak BN,

- érednice trzona d (mm),
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Zatacznik do BN-77/3783-08

CZNIK

ORZYKLAD LLOZYSKOWANIA TRZONA STEROWEGO

Przyktnd tozyskowania trzona sterowego
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1) Luz nie powcnien byc wiekszy

niz luz pomiedzy qornym czopem

trzona steroweqo a pokrywg tozyska

(EN-77/3783-08 7]

iINFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Centrum Badawczo-
-Projektowe Zeglugi ér-édlgdowej, Wroctaw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-67/3783-08

a) uzupetniono zakres érednic: 40, 45, 120 i 130 mm,

b) rozszerzono zakres wymagaf: p, 6, 7,8, 9i10,

3, Normy zwiazane

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykie] ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN/M-02045 Promienie zaokragleh przejéciowych

PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi

stali weglowych i niskostopowych, Przygotowanie brze-
gbéw do spawania

PN-’H&/M-BZOGJ Gwinty metryczne, Wymiary wyj$é i pod-
cieé oraz nadmiary dtugoéci gwintéw i gtebokosci otwo-
réw

PN-70/M-85005 Wpusty pryzmatyczne

BN-77/3783-10 Urzadzenia sterowe, Pierécienie oporowe

4, Normy zagraniczne

NRD TGL - 23-4814 Ruderschufte

5, Autor projektu normy - inz, Zdzistaw Dabrowski,Cen-

trum Badawczo-Projektowe Zeglugi érédlgdowej,
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