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1. WSTĘP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę formy 

2. 2. Typy. Ze względu na technologię wytwarzania roz

róinia się dwa ~YPY form wklęs łodrukowych: 

wklęsłodrukowe trawione (głębokościowo- zmienne ) i gra

w erow ane (głębokościowo-powierzchniowo-zmienne) me

chanicznie. 

1 - trawione, 

2 - grawerowane mechanicznie. 

!::2.._, ,:::3:._. ~P....!.r..::Z:.ZY.:;:k~ł a=d __ o=z:.;n~a.:::c,::z.:::e.:.;n::;i a::. formy wklęsłodrukowej 

l 2 Określenia - wg BN-72/740 1-09. 
( 0799-65) grawerowanej mechanicznie ( 2) : 

sww 0799- 65 

2. PODZI.AL l OZNACZENIE 

FOR'v1A WKLĘSLODRUKOWA 2. BN-83/7434-06 
2. 1, Podstawowy podział i oznaczenie - .wg SWW, pod

brania 0799-65, uzupełn iony nazwę wyrobu, symbolem ty

pu wg 2, 2 oraz numerem normy. 

3, WYMAGANIA 

Wymagania podano w tab, 1. 

Lp. 

1 

1 

2 

3 

4 

5 

Tabela 1 

Wyszczeg61nienie 
Wymagania . Sposób sprawdzenia 

typ 1 typ 2 

2 3 4 5 

Nośnik fo.rmy druko- cylindry wklęslodruko- cylindry wklęsłodruko- przed trawieniem lub grawerą-
w e j w e do trawienia (typ 1) we do grawerowania (typ waniei'Tl 

wg BN-83/7434-0 1 2) wg BN-83/ 7434- 0 1 

Zgodność graficzna rysunek (teksty, i lustracje) na odbitce próbnej wzrokowo i przymiarem liniowym 
rysunku formy wg PN-73/P-55029 z badanej formy drukowej po- przez porównanie odbitki próbnej 

winien być optymalnie zgodny z oryginałami wg z makietę i oryginałem 
PN-79/P-55030. 10 ~ PN-79,..?....55030, 13 z uwzględ-

Zgodność tonalna nieniem dyspozycji wydawni c zych, w stopniu umoi- densytometrem wg BN-80/ 7439-04 
rysunku formy l iwiajęcym wykonanie prawidłowego procesu druko- lub w zrokowo na wzorcach szaroś-

wania c i lub analogicznych miej scach od-
bi tki próbnej i oryginal<.1 

Zgodność barwna wg lp, 2 i 3 wg BN-78/74 19 - 04 lub wg BN-80/ 
rysunku formy 7439- 04 n a skalach barwnych lub 

analogicznychmiejscach odbitki 
próbnej i oryginału 

Odchyłki pasowan i a wg BN-77/7402-02 wg BN-75/ 7419- 02 na próbnych 
barw w komplecie odbitkach lub d la celów warsztato-
form, mm wych bezpośrednio na formach, 

urZ{Idzeniem z l upami pomiarowy-
mi przez pomiar odległości znaków 
pasowania wzdłui tworZ{Icej cy-
lindra 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligralicznego 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Poligrałicznego dnia 5 stycznia 1983 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia 1 września 1983 r. 
(Dz. Norm. l Miar nr .4 / 1983 poz. 6 ) 

WYDAWNICIWA NORMALIZACYJNE .,ALFA" 1983. O.uk, Wyd. No•"" W·wa, A•k. wyd. 1, 25 Hak~ 700 ~ 25 z-. 71718 3 Cena al t 6.00 

: ~ 



2 

cd, tab. 1 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

Wys zczególnienie 

2 

Liniatura rastra, 

linii/cm 

Wif!lkość elemeMtów 

drukujęcych i Mie
drukujęcych !'la ska~ 

l i formy odpowiada
jęce'j kontro lnem u 

wz o rcow i szarości, 

1-'m 

Kształ t progów 

rastrowych 

R ozmieszczenie 

rysunku na formi e 

Zmik i i w z orce 
kontro lne 

Wady niedopu sz
czalne 

BN-83/ 7434-06 

Wymagani a 

typ 1 typ 2 

3 4 

w zale!ności od waruri<ów procesu drukowania 

i asortymentu produkcji - 60; 70; 800, 100 

- głębokość e lementów 
drukujęcych dla pól 

odpowiadajęcych ska l i, 
szarości o gęstośc i 

optycznej: 

D = .o, 3- 2 T 3 

D= 1, o- 14.;. 18 

D = 1 , 8 - 35 .;. 45 

- w przypadk u drukow a
nia w i e lobarw nego 

nale! y dę!yć do zapew 
nienia minimalnych od

chyleń głębokości e le 
mentów drukujęcych 
odpowiednich pól skal i 
na formac h wchodzę

cych w skład kompletu 

- minimalna wartość 
przekętnej elementu 
drukujęcego - 30 

- minimalna szerokość 

progów rastrowych-
3 .;. 5 

- maksymalna szerokość 
przecięcia łęczęcego 

e lement y drukujęce 
wzdłu! l i n i i grawero
wania - 30 

wie lkość e lementów drukujęcych i niedrukujęcych 

powinna być uśc iś l ona w ramach podanych przedzia

łów w zale!ności od liniatur y ras tra , parame't rów 
procesu drukowan ia oraz właśc i wości papieru i farb y 

progi powinny być pro

ste; dopuszcza się mini
malne zackręglenia l i ni i 

pro gów (bez przetra
wień); powierzchnia 

gład<a, le!ęca na jednej 

płaszczyźni e z powier z
chnię marginesów 

p r ogi powinny być pros te 
o stałej szerokości , do
puszcza s i ę minimalne 

zw\l!eni a; zackręglenia 

e lementu drukujęcego 
mogę występować j edynie 

w miejscach wyznacza

jęcych j ego przekętnę 
w kieruri<u · tworzęcej 
cyl indra oraz w m iejs

c ach przec ięcia łęczę
c ego elementy drukujęce 

wzdłu! l i ni i grawerowa
nia 

rysunek powi nien być- rozmieszczony zgodnie z za
sadami drukowania oraz równo leg l e do tworzęcej 

cy l indra 

ka!da forma dr_ukowa powinna zawierać z naki p a
sowania i form atowe; w p rzypadku form do druko 

w ania w ielo tanalnego - wzor ce szarości, zaś w przy.. 

padku form do drukow ani a w ielobarwnego - dodatko

wo wzorc e bar wne, rodzaje w zorców wg BN-80/ 

7402-04 

wg załęcznika 1 wg załęcznika 2 

Sposób sprawdzenia 

5 

testem kontro lnym w g BN-65/ 
7 43g-05 lub l upę pomiarowę p rzez 
z liczenie liczby linii (progów) na 

długośc i 1 cm 

- typ 1: m ikroskopem dyferencyj 
nym lub profilograf em na poda
nych polach wzorca uprzednio 
oczyszczonej form y 

- typ 2: mikroskopem pomiarow ym 

lupę 12 x lub m ikroskopem przy 
powiększen iu 100x 

wyśrodkowani e - przymiarem l i 
n iowym 

równo ległość - kę tom i erzem z za
okr{lglonym r am ieniem, o średnicy 
równej średnicy cyl i ndra . 

wzr okowo 

wzrokowo i lupę 12x l ub mikrosko

pem przy powiększeniu 100x 
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4 . PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4. 1. Pakowanie. Form y przeznaczone do dłuiszego przE>-

chowywania lub transportu naleiy pokryć ci enkę warstwę 

wazel iny technicznej wg PN-69/C-96120, a następnie opa

kować miękkim pokrowcem o grubości około 10 mm. Pokro-

wiec z zewnętrz powinien mieć powłokę z materiału n ie-

ws i{lkliwego, ł atwego do oczyszczenia oraz kieszeń z ma

teriału przezroczystego, np. celuloidu, na metryczkę formy, 

Na kai dej formie wk l ęsłodrukowej powinien być umieszczo.. 

ny opis techniczny w g 4. 2. 

4. 2. Napisy na opakowaniu. D la form przeznaczonych do 

produkcji bieięcej opis naleiy wykonać w sposób widoczny 

na marginesie f ormy lub jej ściankach bocznych 

lub farbę zmywa tnę ksy lenem. 

asfaltem 

Dla form przeznaczonych do transportu lub przechowy-

wania naleiy wykonać opis jak dla form do produkcji biefę

cej oraz na karcie papieru (metryce ) , którę nalefy umie

szczać w kieszeni pokrowca (opakowania) wg 4. 1. 

Opis pow inien zawierać co najmn iej następujęce infor ma

cje: 

a) dla k omp letu form do drukowania jednobarwnego: 

- oznaczenie wg 2. 3; 

- tytuł, numer zamówienia lub odpowiedni symbol, 

-oznaczenie stro n y (lewa , prawa) , 

do tyczy maszyn - oznaczenie miejsca na ł apki } arku szowych; - sygnaturę arkusza 

b) d la kompletu form do drukowania wielobarwnego: 

- oznaczenie wg 2. 3, 

-tytuł , numer zamówienia lub odpowiedni symbol, 

- oznaczenie strony (lewi\, praw a ) , 

- oznaczenie barwy farby i ko lejności 

- oznaczen ie miejsca na ł apk i 

- sygnaturę arkusza 

Oznaczenie barwy farby i jej odcienia 

drukowania, 

} 

dotyczy maszyn 
arkuszowych, 

nalefy wyko~nać 

zgodnie z PN-73/ P-55029, zaś oznaczenie kolejności dru

kowania wg PN-72/ P-55036. 

4. 3, Przechowywanie, Formy wklęsłodrukowe zabezpie

czone pokrowcem n alefy prze-chowywać na spec j a lnych sto. 

jakach, Punkty podparc ia cylindra, n a któr ym wykonano 

formę, powinnyznajdować się w miejscach czopów nie pra

cujęcych na łofyskach ślizgowych. 

4, 4. Transport. Formy opakowane wg 4. 1 nalefy prze

wozić na specjalnych wózkach, chronięc przed uszkodze-

niem. 

5. BADANIA 

5, 1, Program badań - w g lab, 2. 

Tabela 2 

Lp. Rodzaje badań 
Zakres badań 

Wymagania i sposób 

pełne niepełne 
sprawdzenia wg tab, 1 lp. 

1 2 3 4 5 

1 Spraw dzanie nośnika formy drukowej + - 1 

2 Sprawdzan ie zgodności g r aficznej 2 
rysunku formy 

+ -

3 
Sprawdzanie zgodności tonalnej rysunku 3 
fo rm y 

+ -

4 
Spr aw dzanie zgodności barw nej rysunku 

+ 4 
formy 

-

5 
Sprawdzanie pasowan ia barw w komple-

+ 5 
cie form -

6 Sprawdzan ie l iniatury rastra + - 6 

Sprawdzanie wielkości elementów dru-

7 kujęcych i niedrukujęcych na wzorcach + - 7 

kontrolnyc h formy 

e 
Sprawdzanie kształtu pro gów rastra..: e 
wych 

+ + 

9 
Spraw dzenie rozmieszczen ia rysunku 

+ + 9 
na formie 

10 
Sprawdzenie występowania znaków l 10 
wzorców kontro lnych 

+ + 

11 Sprawdzenie wy&t~powania w ad + + 11 
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5, 2, Kontrola jakości, Badaniom podlega kaida forma kac h, w zale:tno_ści od sygnalizowanych trudności drukowa-

wklęsłodrukowa, Badania pełne naleiy wykonywać na for- nia; 

mach przeznac zonych do sporz~dzania nadruków o wysokich 

·wymaganiach zgodności barwnej i tonalnej z oryginałam i o 

raz okresowo w ce lu sprawdzen ia prawidłowości stosowa-

nej ·techno logi i. Badania niepełne· - w pozostałych przypad-

5, 3. oc·ena wyników badań, Bada~ formę naleiy uznać 

za zgod~ z wymaganiami normy, jeieli przejdzie przez 

wszystkie badania wg 5, 1, z wynikiem dodatnim, 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 

Lp, Nazwa wady 

1 2 

1 Białe traw ienie 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

Smugi spływowe 

(zac ieki ) 

Aureole 

Jas ne purl<ty 

C iemne purl<t y 

Przetrawienie 

Niedotrawienie 

WI>DY FORMY WKLĘSŁ.OORUKOWEJ TRAWIONEJ 

Cha·rakteryst5'ka wady 

3 

nieregularne plamy na formie 
trawionej charakteryzuj{łce 

się zmniejszo~ głębokości~ 

trawienia 

smugi o wyr.aźnym zarys ie. 

c harak teryzujęce .się. zm niej

s zonę. głębokościę trawienia 

otoc zk i wys tępujęce wokół 

partii obrazu, c harakteryzu

jęce się nadmier~ lub nfedo
s tatecz~ głębokościę trawie 
ni a 

m iejscowy b r ak elementów 

drukujęcych 

' drobn:e skupi ska elementów 

drukujęcych o nadmiernej 

głębokośc i, charakteryzuję

ce się zwykl e nadmiernie 
s trawionymi lub przetraw io

n ymi progami rastrowymi 

strawione progi rastrowe 

lub prze traw ienie koszulki 
miedz ianej w głęboko trawio
n ych partiac h obrazu 

brak albo niedostateczn a głę

bokość elementów drukuj{lcych 
w niektóryc h partiac h obrazu 
(z·vykle w św.i atlach) 

Pr'Zyczyna powstaw ania wady 

4 

- zbyt mała częstotliwość 
rozprowadzenia roztworu 
FeCI

3 
n a powierzchni 

cylindra 

- zbyt mała zdolność trawitt
ca roztworu FeCI

3 
(za 

duie rozcieńczenie roz

tworu trawięcego, nadmie,-, 
na zawartość miedzi w roz 

tworze) 

niedos ta teczna częstotliwość 
ro zprowadzania ro.ztworu 

FeCI
3 

na powierzchn i cy

l indra, warunkujęca swo

bodne _spływanie roztworu 
t rawięcego 

s tosowanie zuiytych roztwo

r ów FeCI
3 

oraz zb y t mała 

często tliwość rozprowadza
ni a po trawio nej pow ier zchni 
cyl'indra 

lokalne z ahamowanie działa

nia roztworu trawięcego ( z a 
nieczys zczenie tłuszczami, 
słoneczka, wady papieru pig 
mentowego) 

lokalne nadmierne działa

n ie r o zt woru trawięcego 

nadmierne działanie roztwo

ru trawięcego (zbyt długi 
czas trawienia, niedosta
tec zny czas kopiowania ras

tra, zbyt wysoka gęstość 
diapozyt ywu np, tekstowego) 

- za krótkie działanie roz

tworu trawięcego 

- za dług i czas kopiowania 

- niedos tateczna gęstość 
optyc zna diapozy tyw u 

Z.ALĄCZNIK 

Sposób u su wania· wady 

5 

powtórzyć wykonanie form y 

powtórzyć wykonanie formy, 

jeiel i wada wpływa w sposób 
w idoczny na pogors zenie ja
kości nadruku 

powtórzyć wykonanie formy 

wykonać korektę ręcznę 

ryl c em w przypadku małej 
ilośc i jasnych punktów 

powtórzyć wykonanie formy, 

jei e l i wada wpływa w sposób 
widoczny na pogorszenie ja

kości nadruku 

powtórzyć wykonanie formy 

wykonać dotrawienie m iejsco 
we formy 



cd. tabeli 

LP. 

1 

8 

9 

10 

11 

12 

Lp. 

Nazwa wady 

2 

Trawienie płas-
kie {m iękkie} 

Traw ienie kan-
trastowe 
(tw arde) 

Za tonowanie 

Uszkodzeni a 
mechaniczne 

Uszkodzenra 

chemic zne 

Nazwa w ady 

2 

Nieprawidłowe 

wymiary elemen

tów drukuję.cych 

Załęcznil:<i do BN-83/7434-06 

Charakterystyka wady Przyczyna powstawania wady 

3 4 

niewłaściwe zró~nicowanie za szybkie zairawianie po-

głębokości elementów druku- szczególnych pól wzor c a 
jęcych poszczególnych pól szarości 

wzor ca szarości 
zbyt powolne zairawian ie 
poszczególnych pól wzorca 
szarości 

za trawienie miejsc nie.dru- - zbyt długi czas tra wi e-
kuję.cych formy drukowej ni a 

- za niska gęstość r oz two-
ru FeCI

3 
- za wysoka temperatura 

roztworu Fec1
3 

- za w ysoka wilgotność 
re liefu !elatynow ego 

- niedostateczny czas ko-
piowania monta!u 

rysy, wgłębienia, ubytki niewłaśc iwe obchodzenie się 

podłoża z formę 

korozja niewłaściwe przechow ywani• 

WADY FORMY WKL.ĘSLODRUKOWEJ GRAWEROWANEJ 

Charakterystyka wady 

3 

- .;",niejszona przekę.tna 
wzg lędem wartośc i ustalo
nej, mierzona wzdłuż t wo
rzę.cej cylindra (rys. 22-1) 

Pr-zyczyna powstawania wądy 

4 

- zużycie bocznych po
wierzchni tnę.cych ry lca 

(rys. 22-1) 

Rys. 22- 1 

zwiększona lub zmni eJSZona 
przekętna m i er zona wzdłuż 
tworzęcej cylindra albo 

zmniejszona lub zwiększona 
przekętna mierzona wzdłuż 
l i ni i grawerowania 

zmniejszona przekętna mie
rzona wzdłu~ l i ni i grawerowa 

ni a 

zwiększona przekętna mie
rzona wzdłuż l i n i i grawerowa 

ni a 

błędne nastawienie wzmac
niacza urzędzenia gr aweru

jęcego 

mikrotwardość m iedz ianej 

koszulki wklęsłodrukowej 

przekracza optymalne w ar

tości wg Bf'l-83/7434- 0 1 

mikrotwardość miedz ianej 
koszulki wklęsłodrukowej 

mniejsza od optymalnej war

tości wg BN-83/7434-0 1 

s 

Sposób powstawania wady 

s -· / 

powtórzyć wykonanie formy, 
je~el i wada wpływa w s po-
sób widoczny na pogorsze-

nie jakośc i nadruku 

- wykonać sz l iłowanie i po-
terowanie miejsc n iedru-

kujęcych 

powtórzyć wykonanie formy 

w przypadku du~ych ~ ian 

2.t>LĄC2NIK 2 

Sposób uso.wania· wady ' 

s 

na pPds t aw ie próbnego gra

werowania należy; 

- wykonać korekcję elek

tron i cznę oraz regulację 
głowicy graweruję.cej w 

ce l u uzyskania ~ędanej 

gęs tości optyc znej druku 
lub 

- wymienić r~ l ec 

na podstawie próbnego gra
werowan i a wykonać kor-ekcj\' 

e l ektronicznę oraz regulację 
głowicy grawerujęcej 

na podst awie próbnego gra

werowania wykonać korekcj\' 
elek tron i cznę oraz regulację 
głowicy grawerujęcej 

na podstawie próbnego gra
werowania wymienić cylinder 
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cd. tabe l i 

Lp. 

2 

3 

Nazwa wady 

2 

Brak elementów 
drukujęcych o 
naj mniejszych 
wymiarach 

Nieprawidłowy 

kształt elementów 
drukujęcych 

Załęcznik 2 do BN- 63/7434-06 

Charakterystyka wady 

3 

- zmniejszona głębokość ele

mentów drukujęcych przy 
ustalon ych wartościach 

przekętnych, powodujęca 

zmniejszenie gęstości op
tycznej nadruku; wadę moż

na stw i erdzić po sporzędze 
niu próbnej odbitki z formy 
drukowej 

brak grawerowania ·miejsc 
odpowiadajęcych naj mniejszej 
gęstośc i optycznej oryginału , 

tzn. maksymalnej gęstości 
optycznej kopii opal owej 

( negatyw6 wej) 

duża nieregularność w zarysie ~ 
elementów drukujęcych 

(rys. Z2-4) 

l 

Przyczyna powstawania w ady 

4 

zużycie ryl ca aż do starc ia 

j e go ostrego końca 
(rys. Z2- 2 ) 

Sposób usu w ania wady 

5 

wymienić ry le c i sporzędz i ć 

formę drukowę ponown ie, w 
przypadku gdy zm iany gęstoś 
ci optyc znej nadruku prze

kraczaję wartośc i dopusz
c za lne 

Rys. Z2 - 2 

złamanie końca ostrza ryl 

ca; które może występić w 
każdej fazie grawerow ania 

(rys. Z2-3) 

wym ie nić rylec i sporzędzić 
nowę formę drukowę 

Rys. Z2 - 3 

- złamanie końca os trza 

r ylca (rys. Z2-3) 

- szczerby w rylcu 
(rys . Z2 - 4) 

wymienić rylec i sporzę

dz i ć nowę formę drukowę 

Rys. Z2 - 4 

- n iedostateczna mikrotwa r 

dość miedzi 
na podstawi e próbnego 
grawer ow ania wym ienić 

cyl inder 



cd. tabeli 

Lp. 

4 

5 

6 

7 

Nazwa wady 

2 

Rowki 

Zadrapan ia 

Kraterki 

Wypuk łości 

miej scowe 

Załę.cznik 2 do BN-83/7434-06 7 

Charakterystyka w ady 

3 

rysy na śc i ankach powierzch 

ni tworzę.cych elementy dru
kuję.ce oraz drobne nieregu
larności w zarysie utrudnia
ję.ce dokładny pomiar prze

kę. tnych (rys. Z2 - 5) 

wgłębienia lub wypukłości na 
powierzchni formy, kt6rych 
wzajemne odległoś ci odpowia 

Przyczyna powstawania wady 

4 

·- dro bne wykruszenia w ryl 

cu (rys. Z2-5 ) 

Spos6b usuwania w ady 

5 

wykonać korekcję elektro 
niczrę oraz regu l ację głowi

cy graweruję.cej albo wymie

n ić rylec i sporzę.dzić nowę. 
formę drukowę. , w przypad

ku, gdy odchylenia gęstośc i 

o pt ycznej odbi tk i przek ra
czaję war tości dopuszczalne 

R ys. Z2- 5 

nieprawidłowe ustawienie 

skrobaka 

wyregulować 

ustawienie 
skr obaka 

daję cyklom posuwu głowicy 1----------------+----- ---l 

formę. druko
wę spo~zę.dzić 

ponow n ie, w 

przypadku gdy 
wada wpływa 

w spos6b wi
doczny na 

obni t enie ja
kości nadruku 

graweruję.cej 

nier egular ne rysy na po
wierzchni formy 

drobne w yrwy ( w ykruszenia ) 
w powi erzchni formy 

tępe zadziory powstałe pod
c zas grawerowania, wystę

puję.ce w punk tach wyzna
czaj ę.cych przekę.tnę. m i er zo 
nę. wzdłuż l i ni i grawerowa
nia 

wyszczerbienie skrobaka wymienić 

skrobak 

nieprawidłowe ustawien ie wyregulować 

stopki ślizgowej (wrze ciona) · ustawienie 

sto pki ś l izgo
w ej (w rzecio 
na) 

w rzynanie się krawędz i nad 

m i ernie w ytartej stopk i 
ślizgowej (wrzeciona) 

tw arde zanieczyszczen i a 
w m iedzi 

nieprawidłowe ustawienie 

skrobak a 

zużycie skrobak a 

niedostateczna m ikrotwar 

dość mi~dzi 

wymienić stop

kę ślizgowę 

(wrzeciono) 

na podstawie pr6bnego grawe
r owania wyregulować skrobak 

na podst awie pr 6bnego grawe
rowania wymieniĆ skrobak 

n a podstawie pr6b nego grawe
r owania zmien ić cylinder 
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11\FORMACJE OODATKOV\E 

1. lnstytucj a, opracowvjpca normę - ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Przemysły Poligraficzneg:>, warszawa. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-77 /7434-06 

a) rozszerzono zakres normy o formy wklęsłodrukowe 

grawerowane, 

b) rozszerzono część dotyczęcę wad .form wklęsłodruko

wych i umieszczono wady w załęcznikach 1 i 2. 

3. Normy zwij!Zane 

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe. Wazelina techniczna 

PN-73/P-55029 Materiały wydawnicze. Odbitki korektors-

BN-72/7401-09 Technika drukowani a wklęsłego. Wykona.c 

n ie formy drukowej. Nazwy i okreś l enia 

Fbzostale normy zwięzane podano w t ab. 1 oraz załęczni

ku 2. 

4. Autorzy projektu no rmy - dr i ni. Marek Chw al iński, 

mgr Ryszard ·God lewski, mgr i ni. Jadw iga Muzyczek. 

5. P-ostanowien i a,dotł;CZj!Ce form niezsodnych z noronę. 

Formę· wklęsłodrukowę moin a uznać za zgodnę z wymaga

niami normy, jeieli przez wykonanie korekty usunięto wa-

kie i próbne dy. 

PN-·72/P-55036 Znaki korektorskie wykonywanie korek-

ty drukarskiej 6. Symbol wg SWW - 0799-65. 


