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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest pakowanie, przechowywa-
nie i transport wewngtrzny elementéw opraw introli-
gatorskich.

2. PAKOWANIE

2.1. Wytyczne ogélne. Polprodukty schodzace z pro-
dukcji nalezy formowaé w stosy. Stosy sktadek przezna-
czone do prasowania powinny mie¢ jednakowsa liczbe
sztuk.

Sprasowane sktadki nalezy formowaé¢ w pakiety spi-
nane. Uformowanie pakietu powinno nastgpié w ciagu
3 min po sprasowaniu, za$ przetrzymywanie w pakie-
cie co najmniej przez 3 h.

Elementy opraw o waskim lub matym formacie, jak:
grzbietowka, pasek grzbietowy itp. nalezy opaskowaé.

Péotprodukty do dluzszego przechowywania nalezy
opaskowa¢ lub pakowaé w paczki.

Stosy potproduktéw introligatorskich, pakiety lub
paczki nalezy uktadaé¢ (pakowaéd) na podstawkach lub
paletach do wysokosei 150 cm.

2.2. Przygotowanie polproduktéw do pakowania

2.2.1. Materialy i pomocnicze $rodki transportu

a) Sklejka wg PN-71/D-97003.

b) Tasma stylonowa z klamra wg zalacznika 1.

c) Karton i tektura makulaturowa wg BN-70/
7326-12. :

d) Papier pakowy wg BN-66/7326-01.

e) Podstawki ladunkowe wg PN-73/M-78104.

f) Podstawki tadunkowe z ostonami wg zalacznika 2.

g) Palety tadunkowe plaskie wg PN-81/M-78216.

h) Woézek jezdniowy wg PN-80/M-78052.

2.2.2. Tworzenie stoséw. Polprodukty jednego rodza-
ju (sktadki, wkiady, oktadki itp.) tytulu wydawniczego,

Jednego formatu itp. nalezy ukiada¢ oddzielnie war-
stwami w stosy.
Wysoko$¢ stosu powinna zapewnié jego stabilno$é.

2.3. Sposéb pakowania

2.3.1. Pakiet spinany. Spod i wierzch powinien by¢
zabezpieczony materiatem usztywniajgcym nie odksztat-
cajacym sig¢ wg 2.2.1a). Pakiety powinny by¢ spiete
nierozciggliwg tasma z klamrg wg zalacznika 1 o wy-
trzymalosci na zerwanie co najmniej dwukrotnie wyz-
sze) od sity sprasowania.

Masa pakietu spigtego nie powinna by¢ wigksza niz
8 kg.

Formg¢ konstrukcyjng pakietu spinanego pokazano
na rys. l. .
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Rys. 1.

2.3.2. Pakiet opaskowany. Elementy opraw, jak:
grzbietowka, pasek grzbietowy, lamoéwka itp., przezna-
czone do dluzszego przechowywania powinny by¢ ufo-
zone w stosy, z ktérych nalezy formowacd pakiety opas-
kowane.

Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Poligraficznego dnia 17 listopada 1983 r.
' jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1984 poz. 2)
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Forme konstrukcyjng pakietu opakowanego pokaza-
no na rys. 2.

BN-83/7451-03 -

Rys. 2

2.3.3. Paczka zwykla. Péliprodukty introligatorskie,
np. mapy, reprodukcje dziet sztuki itp.. przeznaczone
do dtuzszego przechowywania nalezy pakowac w pacz-
ki zwykte wg PN-82/P-55045 p. 3.5.2.8.

2.3.4. Pakowanie na podstawkach lub paletach. Posz-
czegolne rodzaje potproduktéw utozone w stosach oraz
uformowane z nich pakiety lub paczki nalezy pako-
wac na-podstawkach fadunkowych wg 2.2.1 ¢) lub na
podstawkach tadunkowych z ostong wg 2.2.1 1) albo na
paletach plaskich wg 2.2.1 g).

Stosy w rownej liczbie sztuk ukiadaé grzbietami raz
w jedng raz w przeciwng strone w sposdOb pokazany
na rys. 3.

.

Rys. 3.

Poszczegolne warstwy pétproduktéw nalezy przekta-
da¢ w sposob widoczny arkuszami papieru wg 2.2.1 d)
i uktada¢ tak, aby warstwy lgczyly si¢ ze soba tworzac
tadunki stabilne. Ukladanie (laczenic) stoséw w posz-
czegblnych warstwach pokazano na rys. 4.
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Pakiety 1 paczki nalezy ukfadaé wg PN-82/P-55045
p. 3.3 z tym warunkiem, Ze pakiety spinane nalezy ukta-
da¢ tak, aby zapiecia klamer tworzyly boczng powierz-
chnig.

W przypadku stosowania podstawek bez oston nalezy
tadunek owinag¢ arkuszami papieru wg 2.2.1d).

Paczki nalezy uklada¢ warstwami w stosy do wyso-
kosci 150 cm.

2.4. Napisy na opakowaniach. Potprodukty uloZone
na podstawkach lub paletach powinny byé zaopatrzone
w wywieszk¢ podajgea co najmniej:

a) nazwe¢ producenta,

b) tytul wydawnictwa,

¢) numer zamoOwienia drukarni,

d) nazwg poétproduktu,

e) liczno$é partii,

f) nazwisko liczgcego oraz w przypadku skladek
wklejek itp. dodatkowo numer elementu oprawy.

3. PRZECHOWYWANIE

Potprodukty nalezy przechowywaé w sposdb zabez-
pieczajacy polprodukty przed poplamieniem, pogig-
ciem, zabrudzeniem, uszkodzeniem, w miejscu oslonie-
tym od bezposredniego promicniowania stonecznego
i innych Zrédel ciepla.

4. TRANSPORT

Do przemieszczania potproduktow nalezy stosowaé
woézki  jezdniowe podnosnikowe lub podnosnikowe
widlowe z napgdem mechanicznym wg 2.2.1 i).
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ZALACZNIK 1

TASMA STYLONOWA Z KLAMRA

1. Tasma tkana specjalna nosna stylonowa. Wymaga-
nie techniczne podano w tabeli.

Nazwa tasmy Wymagania
Oznaczenie wg KTM 1961-582-759-562
Marka fabryczna JRT 5222/30
Dtugosé, m 100 +2
Szeroko$¢, mm 30 +1
Ejguifszc nr;:]y nacisku mierniczym 16 102
?;:;:ji:];(;‘wa, g/m, w stanie aklima- 34,04 +2,0

osnowa zasadnicza PA 1880 dtex
Surowiec osnowa laczaca PA 1880 dtex
watek PA 940 dtex
osnowy zasadniczej 91
Liczba nitek osnowy laczacej 21
watku/dm 95 X 2 16
Sita zrywajgca w stanie aklimatyzo-
wanym, daN, nie mniej niz 28
\Rf’yd{uz.enic przy zerwaniu, %, w sta- 50
nie aklimatyzowanym
Splot - ryps
2
Wykonczona barwiona

2. Klamra. Przykiadowe rozwigzanie konstrukcyjne
podano na rysunku, w ktérym:

1 — korpus z blachy gl¢boko tloczonej gatunek I1 T,

2 — sworzen wykonany ze stali gatunek 45 wg
PN-72/H-84020,

3 — podkiadka o $rednicy 43 mm wg PN-67/
M-82006.

Powierzchnia klamry — chromowana.

ZALACZNIK 2

PODSTAWA LADUNKOWA Z OSLONA

Przyktadowe rozwiazanie konstrukcyjne podano na
rys. Z2-1 1 Z2-2, w ktérych:

I — podstawka tadunkowa z nozkami wg PN-73/
M-78104,

2 — rama gdérna wykonana z katownika stalowego
30X30X3 wg PN-69/H-93401, =

3, 4 — ostona (bok ruchomy) duza i mala, ktorej
obrzeze stanowi katownik stalowy wypetniony siatka

typ lekki WL St 1A, ostona mata o wymiarach 710X
1290 mm i ostona duza o wymiarach 1110X1290 mm
wg PN-54/M-94022,
5 — zaczep gorny staly wykonany ze stali spawalnej,
6 — zaczep dolny staly wykonany ze stali spawalnej,
7 — lacznik naroiny,

Masa jednej ostony — okolo 8 kg.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwojo-  PN-81/M-78216 Palety fadunkowe plaskie jednoptytowe czterowejs-

wy Przemystu Poligraficznego, Warszawa. ciowe bez skrzydet drewniane 800X1200 — FUR
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-03 PN-78/M-82006 Podkiadki okragle doktadne
a) usunig¢to tabel¢ dotyczacg tworzenia stosow, PN-54/M-94022 Sita siatkowe. Sita skiadane z drutéw karbowa-
b) wprowadzono pakiet spinany po sprasowaniu i pakiet opasko- nych
wany do diuzszego przechowywania potproduktow, PN-82/P-55045 Druki. Wytyczne pakowania, przechowywania i tran-
¢) wprowadzono podstawki ladunkowe z ostonami. sportu .
3. Normy zwiazane BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle
PN-71/D-97003 Sklejka ogdlnego przeznaczenia BN-70/7326-12 Kartony i tektury pudetkowe oraz introligatorskie
PN-72/H-84080 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogol- 4. Autor projektu normy — Elzbieta Kulesza — Osrodek Ba-
nego przeznaczenia. Gatunki dawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa. )
PN-69/H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne 5. Opracowanie konstrukcyjne — Jerzy Harmak — Zaklady Re-
PN-80/M-78052 Wozki jezdniowe rgezne i doczepne. Wozki pod-  montu Maszyn Poligraficznych GRAFMASZ, Warszawa.
nosnikowe regczne 1 widtowe. Parametry podstawowe 6. Wymagania dotyczace tasmy stylonowej stanowi wycigg z da-

PN-73/M-78104 Podstawki tadunkowe do wozkow unoszacych. Pa-  nych technicznych Bydgoskich Zaktadow Tasm Technicznych.
rametry giéwne PASAMON w Bydgoszczy, ul. Jagiellonska nr 117,



