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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3
nazwy 1 okreslenia dotyczace introligatorstwa
przemyslowego.

1.2, Nomy zwigzane

PN-67/C-89105 Kleje. Nazwy i okreslenia
BN-73/7401-01 Poligrafia.
i okreslenia

Podstawowe nazwy

BN-71/7401-03 Materialy i procesy wydawnicze.
Nazwy i okreslenia

BN-73/7401-11 Podstawowe techniki drukowania.
Drukowanie. Nazwy i okreslenia

2. POJECIA OGOLNE
(2.1) introligatorstwo — wg BN-73/7401-01.

(2.2) oprawa introligatorska — forma wykon-
czenia druku lub niezadrukowanego papieru albo
kartonu polegajaca na trwalym polgczeniu kart
wkladu z okladka.

(2.3) egzemplarz wzorcowy (atrapa) — egzem-
plarz oprawy wykonany z materialu przeznaczo-
nego do wykonania danego nakladu zgodnie z za-
mowieniem.

(2.4) egzemplarz probny oprawy — egzemplarz
wykonany przed rozpoczeciem oprawiania nakla-
du, zgodnie z technologig przyjeta dla calego na-
kladu, w celu zaakceptowania lub wniesienia
ewentualnych poprawek przez wydawece.

(2.5) egzemplarz sygnalny oprawy — egzem-
plarz wykonany w normalnym procesie produk-
¢ji nakladu, przesylany do instytucji wydawni-
czej (zamawiajgcego) w celu zasygnalizowania
rozpoczecia oprawiania i umozliwienia Wydaw-

nictwu przygotowanie ewentualnych dyspozycji
wysytkowych nakladu.

(2.6) grzbiet egzemplarza — bok, na ktorym
lub przy ktérym znajdujg sie miejsca polgczenia
kartek egzemplarza oprawy, wkiadu, skladki itp.

(2.7) bok przedni egzemplarza — bok przeciw-
legly do grzbietu egzemplarza oprawy, wkladu,
skladki itp.

(2.8) bok gorny egzemplarza — bok prostopadly
do grzbietu, znajdujacy sie nad tekstem przy
uzytkowym polozeniu egzemplarza oprawy, wkla-
du, skladki itp.

(2.9) bok dolny egzemplarza — bok prostopadty
do grzbietu, znajdujgcy sie pod tekstem przy
uzytkowym polozeniu egzemplarza oprawy, wkla-
du, skladki itp. (przeciwlegly do boku goérnego).

(2.10) wysoko$¢ egzemplarza — wymiar linio-
wy mierzony po wierzchu od boku goérnego do
boku dolnego egzemplarza oprawy, wkladu,
skladki itp.

(2.11) szeroko$¢ egzemplarza — wymiar liniowy

mierzony od grzbietu do boku przedniego w ich
najbardziej wysunietych miejscach.

(2.12) grubo$¢ egzemplarza — najwiekszy wy-
miar liniowy mierzony miedzy zewnetrznymi
stronicami egzemplarza oprawy, wkladu, skladki
itp.

(2.13) szerokosé¢ grzbietu egzemplarza — wy-

miar liniowy grzbietu mierzony miedzy ze-
wnetrznymi stronicami egzemplarza.
(2.14) wysokos¢ grzbietu egzemplarza — wy-

miar liniowy grzbietu mierzony miedzy bokiem
gornym i dolnym egzemplarza.

Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego
dnia 24 pazdziernika 1973 r. jako norma obowigzujaca w zakresie opracowywania dokumentacji technicznej
od dnia 1 lipca 1874 r. (Dz. Norm. i Miar nr 46/1973 poz. 134 i Dz. Norm. i Miar nr 7/1974 poz. 14)

Wydanie 3
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1980.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 1,70 Nakl. 100+23 Zam. 1883/80

Cena zl 9.00



2 BN-73/7401-13

(2.15) format egzemplarza — wymiary liniowe
okreslajgce wysokosc i szerokos¢ egzemplarza.

(2.16) stronica — wg BN-71/7401-03.

(2.17) kartka — arkusz papieru,
znajdujg sie dwie stronice.

(2.18) marginesy — wg BN-71/7401-03.

na ktorym

(2.19) szeroko§¢ marginesu — wymiar liniowy
marginesu w kierunku prostopadlym do boku
stronicy.

3. CZYNNOSCI

(3.1) rownanie stosu -— zespOl czynnosci zwig-
zanych z ulozeniem poszczegdlnych egzemplarzy,
arkuszy, kartek, skladek itp. zapewniajacy utwo-
rzenie stosu, ktorego boki beda stanowily plasz-
czyzny.

(3.2) ukladanie stosu — sposdb réwnania w sto-

sie wykonywany przez ukladanie jednego ecic-
mentu na drugi.

(3.3) cigcie — zespol czynnosci zwigzanych z po-
dzialem danego przedmiotu na czesci. -

(3.4) krajanie — rodzaj ciecia wykonywany
przez odpowiednie narzedzie krajgce, podczas
ktérego nie powstajg zadne produkty uboczne,
jak np. skrawki itp.

(3.5) przekrawanie — rodzaj krajania wzdluz
linii prostej, w ktorego wyniku z arkusza lub
stcsu materiatu uzyskuje sie dwa odpowiednio
mniejsze.

(3.6) okrawanie — rodzaj krajania, w ktérego
wyniku przez wykonanie szeregu przekrawan
uzyskuje sie odpowiednie wyrownanie formatu
i ksztaltu okrawanego arkusza lub stosu, a po-
zostale po okrawaniu boki sg nieuzyteczne.

(3.T) wykrawanie (sztancowanie) — rodzaj kra-
jania, w ktorego wyniku z arkusza lub stosu ma-
terialu podczas czynnosci krajania uzyskuje sig
uzytki o zadanym ksztalcie i formacie zaleznym
od ksztaltu i formatu wykrojnika.

(3.8) nadkrawanie (rycowanie) — rodzaj kra-
jania materialu wykonywanego nie na calej jego
grubosci.

(3.9) oprawianie — procesy wykonania wkladu
i okladki oraz ich polgczenia.

(3.10) zlamywanie arkusza (falcowanie) — ze-
spol czynnosci zwigzanych ze zloZeniem arkusza
do zadanego formatu oraz przycisnigciem arkusza
w miejscu zlozenia w celu uzyskania w tym
miejscu trwalego odksztalcenia materialu.

(3.11) zlamywanie rownolegle — rodzaj zlamy-
wania, w ktorym kazdy nastepny zlam jest row-
nolegly do poprzednio wykonanego.

(3.12) zlamywanie prostopadle — rodzaj zlamy-
wania, w ktorym kazdy nastepny zlam jest pro-
stopadly do poprzednio wykonanego.

(3.13) ztamywanie mieszane (kombinowane) —
rodzaj zlamywania, w ktorym wystepujg zarowno
zlamy prostopadle, jak i rownolegle do poprzed-
niego zlamu.

(3.14) zlamywanie z naddatkiem — rodza]
zfamywania, w ktéorym ostatni zlam dzieli arkusz
na dwie nierowne czesci.

(3.15) ztamywanie harmonijkowe — rodzaj zla-
mywania réwnoleglego, w ktérym grzbiety zla-
moéw wystepujg kazdorazowo na przemian po in-
nej stronie arkusza.

(3.16) prasowanie — zespol czynno$ci, majacy
na celu zmniejszenie grubosci prasowanego ele-
mentu lub ich stosu, polegajacy na poddaniu ich
odpowiedniemu naciskowi.

(3.17) kalibrowanie — zesp6! czynnosci, majgcy
na celu wyréwnanie grubosci danego elementu,
polegajacy na poddawaniu poszczegdlnych egzem-
plarzy zrdznicowanemu naciskowi.

(3.18) kompletowanice skladek lub kartek — ze-
spél czynnosci majgcych na celu uzyskanie kom-
pletu skladek lub kartek z oddzielnych elementow.

(3.19) zbieranie skladek lub kartek — sposob
kompletowania polegajacy na ukladaniu skladek
lub kartek jedna na druga.

(3.20) nakladkowanie — sposob kompletowania
polegajacy na umieszczaniu nakladki na skadke.

(3.21) wkladkowanie — umieszczanie wkladek
w odpowiednie miejsce egzemplarza.

(3.22) Iaczenie kompletu skladek lub kartek —
zespOl czynnosci majacych na celu polaczenie we
wklad poszczegélnych luznych elementéw tworzg-
cych komplet skladek lub kartek.

(3.23) zszywanie skladek lub kartek — sposdb
laczenia poszczegdlnych luznych elementéw kom-
pletu skladek lub kartek, polegajgcy na przekiu-
ciu tych elementéw w odpowiednich miejscach
i przewleczenie przez nie materialu zszywajgcego.

(3.24) szycie ni¢émi — sposdb zszywania odpo-
wiednim Sciegiem pojedynczych skladek w calos¢
przy zastosowaniu nici jako materialu zszywaja-
cego.

(3.25) szycie drutem — sposob zszywania skla-
dek lub kartek w calo$¢ przy zastosowaniu drutu
jako materiatu zszywajacego.

(3.26) zszywanie zeszytowe — sposOb zszywa-
nia, polegajacy na przewlekaniu materialu zszy-
wajgcego przez zlam grzbietowy skladki.



(3.27) zszywanie boczne — sposob zszywania,
polegajacy na przewlekaniu materialu zszywaja-
cego wzdluz krawedzi grzbietowej kartek lub
skladek w odpowiedniej od niej odleglosci.

(3.28) zszywanie bezposrednie — sposob zszy-
wania, polegajacy na poljczeniu skladek przez
zastosowanie odpowiedniego sSciegu bez uzycia
materialu wzmacniajgcego grzbiet podczas zszy-
wania.

(3.29) zszywanie posrednie — sposOb zszywania
skladek, polegajacy na stosowaniu oprocz ma-
terialu zszywajacego dodatkowo materialu tgcza-
cego i wzmacniajgcego grzbiet wkladu podczas
zszywania.

(3.30) laczenie bezszyciowe — sposOb Ilgczenia
skladek lub kartek klejem.

(3.31) laczenie wachlarzowe — sposob lgczenia
bezszyciowego kompletu skladek lub kartek, po-
legajacy na powlekaniu klejem przeginanego
grzbietu.

(3.32) laczenie z frezowaniem — sposob lacze-
nia bezszyciowego kompletu skiladek lub kartek,
polegajacy na powlekaniu klejem Scietego i sfrezo-
wanego grzbietu.

(3.33) laczenie z perforowaniem — sposob ig-
czenia bezszyciowego kompletu skladek, polega-
jacy na powlekaniu klejem grzbietow skladek
uprzednio perforowanych.

(3.34) laczenie z nacinaniem — sposob laczenia
bezszyciowego kompletu skladek, polegajgcy na
powlekaniu klejem grzbietéw skladek z wycietymi
uprzednio w poprzek grzbietu rowkami.

(3.35) laczenie termoni¢mi — sposob lgczenia
grzbietu przez powleczenie klejem skladek
uprzednio zszytych termoniémi.

(3.36) laczenie specjalne — sposdb 1gczenia
kompletu skladek lub kartek przy zastosowaniu
roznych elementow lgczacych (spirale, nity,
klamry itp.) bez stosowania kleju, nici lub zszy-
wek.

(3.37) klejenie — lgczenie materialow klejem.

(3.38) klejenie gorace — klejenie materiatow
w temperaturze podwyzszonej.

(3.39) klejenie zimne — klejenie materialow
w temperaturze pokojowej.

(3.40) powlekanie klejem — nakladanie war-
stwy kleju na powierzchnie materiatu.

(3.41) przyklejanie — sposob klejenia elemen-
tow przez powlekanie klejem czesci powierzchni
styku laczonych elementow.

(3.42) oklejanie — sposob klejenia elementow
przez powlekanie klejem calej powierzchni styku
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z zawinieciem brzegow elementu wiekszego na
mniejszy.

(3.43) naklejanie — sposéb klejenia elementéow
przez powlekanie klejem calej powierzchni stykéw
bez zawiniecia brzegow elementu wiekszego na
mniejszy.

(3.44) zaklejanie — wypelnianie warstwg kleju
nieréwnosci powierzchni grzbietu wkiadu, wzmac-
niajgc jednoczesnie polaczenia elementow.

(3.45) rozdzielanie — zesp6! czynnosci zwigza-
nych z dzieleniem stosu polgczonych wkladéw na
pojedyncze egzemplarze.

(3.46) zaokraglanie grzbietu — zesp06! czynnosci
majgcych na celu nadanie prostemu grzbietowi
wkladu i okladki ksztaltu tuku (w przekroju po-
przecznym).

(3.47) oporkowanie grzbietu — zespdl czynosci
majacych na celu zwiekszenie szerokosci zaokrag-
lonego grzbietu w stosunku do pierwotnej gru-
bosci wkiadu przez wachlarzowe odgiecie grzbietu
skladek zewnetrznych.

(3.48) kapitalkowanie — zespé! czynnosci zwig-
zanych z przyklejeniem kapitatki do grzbietu
wkladu wzdluz jego dolnej i gérnej krawedzi.

(3.49) barwienie bokéw wkiadu — zespol czyn-
no$ci zwigzanych z pokrywaniem bokow wkladu
farbg.

(3.50) montowanie okladki — zespd! czynnosci
polegajacy na polaczeniu poszczegélnych elemen-
tow okladki w jedna calosé¢.

(3.51) foliowanie — rodzaj laminowania prze-
zroczystg folig z tworzywa sztucznego w celu
uzyskania trwalej powloki ochronnej i dekora-

cyjnej.

(3.52) lakierowanie — zesp0l! czynnosci zwigza-
nych z pokryciem powierzchni materialu lakierem
w celu uzyskania na nim powloki ochronnej i de-
koracyjnej.

(3.53) kalandrowanie — zesp6l czynnosci zwig-
zanych z wygladzaniem powierzchni lakierowanej
w celu zwiekszenia jej polysku.

(3.54) gruntowanie — zesp6! czynnosci zwiaza-
nych z nakladaniem na obrabiang powierzchnie
odpowiedniej substancji zmieniajacej wlasnosci
tej powierzchni w celu umozliwienia wykonania
nastepnej czynnosci.

(3.55) tloczenie introligatorskie — sposob obrob-
ki wytworéw albo przetworéw papierniczych
i polproduktow introligatorskich, polegajacy na
trwalym odksztalceniu struktury materialu i po-
wierzchni w celu uzyskania efektu zdobniczego.

(3.56) tloczenie wglebne — rodzaj tloczenia in-
troligatorskiego, polegajgcy na wytloczeniu ele-
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mentow zdobniczych o powierzchniach wklestych
w stosunku do powierzchni obrabianego ma-
teriatu.

(3.57) tloczenie wypukle — rodzaj tloczenia in-
troligatorskiego polegajacy na wytloczeniu ele-
mentow zdobniczych o powierzchniach wypuktych
w stosunku do powierzchni obrabianego materialu.

(3.58) tloczenie bezbarwne (suche) — rodzaj tto-
czenia introligatorskiego, w ktorym tloczone ele-
menty zdobnicze nie poddaje sie barwieniu.

(3.59) tloczenie barwne — rodzaj tloczenia in-
troligatorskiego, przy ktéorym elementy zdobnicze
poddaje sie jednoczesnie barwieniu przez naloze-
nie warstwy farby lub warstwy barwnej z folii
introligatorskiej.

(3.60) przegniatanie (bigowanie) — wykonywa-
nie trwalych wgniecen w grubszych papierach
i kartonach w celu ulatwienia ich zginania wzdluz
zamierzonej linii prostej.

(3.61) rowkowanie — wykonywanie trwalych
wgniecen przy odsadkach twardej oprawy ksigzki
w celu ulatwienia jej otwierania.

(3.62) perforowanie — wykonywanie otworéw
w druku lub wytworze albo przetworze papierni-
czym wzdluz zamierzonej linii lub schematu
w celu ulatwienia oddzielenia okreslonej czesci
od calosci.

(3.63) luzowanie — rozdzielanie niezamierzo-
nych polaczen powstatych miedzy brzegami obra-
bianych materialow lub pétproduktéw, np po ich
krajaniu lub barwieniu.

(3.64) obwolutowanie — zakladanie obwoluty
na okladke egzemplarza wydawnictwa.

(3.65) opaskowanie — zakladanie opaski na
egzemplarz, np. wydawnictwa.

4. POLPRODUKTY

(4.1) stos — zbior elementéw ulozonych jeden
na drugi
(4.2) sktadka — zadrukowany lub czysty arkusz

papieru albo kartonu zlozony jedno- lub wielo-
krotnie na okreslony format.

(4.3) skladka podstawowa — skladka wykonana
z jednego arkusza papieru albo kartonu wielokrot-
nie' ztamanego, do ktérej ewentualnie dodaje sieg
inne elementy.

(4.4) skladka zlozona — skladka podstawowa
uzupelniona innymi elementami, np. nakladks,
wklejka, wyklejka itp.

(4.5) nakladka — skladka nakladana na ze-
wnatrz skiadki podstawowej.

(4.6) wklejka — kartka lub skladka wewngtrz
skladki podstawowej polgczona z nig przez kleje-
nie.

(4.7) przyklejka — kartka lub skladka przykle-
jona na zewnatrz skladki podstawowej.

(4.8) naklejka — kartka lub skladka mniejsza
od stronicy naklejona na niezadrukowang po-
wierzchnie.

(4.9) przekladka — kartka oddzielajgca czesc
publikacji lub ochraniajgca stronice.

(4.10) wkladka — element oprawy wlozony lu-
zem w okreslone miejsce wktadu lub w kieszonke.

(4.11) wyklejka — element oprawy przyklejony
do wewnetrznej strony okladziny i polaczony
z wkladem.

(4.12) wyklejka wlasna — rodzaj wyklejki sta-
nowigcej kartke skiladki zewnetrznej.

(4.13) laméwka — pasek odpowiedniego ma-
terialu przyklejony do elementéw oprawy w celu
ich polgczenia.

(4.14) pasek wzmacniajacy — pasek odpowied-
niego materialu, np. gazy, papieru, wzmacniajgcy
polaczenia elementéw oprawy przez sklejenie.

(4.15) stronice na rozwarciu —
7401-03.

(4.16) stronice rozkladowe — wg BN-.1/7401-03.

wg BN-7U/

(4.17) ztam — miejsce, w ktorym nastgpilo za-
mierzone zlamanie arkusza w celu uzyskania
wymaganego formatu wyrobu. W zaleiznosci od
polozenia zlamu, rozroznia sie zlamy: grzbietowy,
gorny, dolny, przedni.

(4.18) linia zlamu — odcinek prostej, wzdluz
ktérej ma nastapi¢ lub nastgpit ztam.

(4.19) znak grzbietowy — wg BN-73/7401-11.
(4.20) sygnatura arkusza — wg BN-71/7401-03.

(4.21) komplet skladek lub kartek — zbior skla-
dek podstawowych, zlozonych lub kartek ulozo-
nych wedlug kolejnosei stronic od pierwszej do
ostatniej.

(4.22) zszywka — rodzaj klamry z drutu spina-
jacej kartki w skladce, wkladzie lub skladki we
wkladzie.

(4.23) szew — polaczenie konstrukcyjne poje-
dynczych skladek w calos¢ wkladu za pomocag
regularnie powtarzajgcych sie elementow materia-
lu lgczacego.

(4.24) Scieg — sposob ulozenia nitek przy wy-
konywaniu szwu,



(4.25) Scieg prosty — sScieg, w ktorym nitki
przechodzgce wewnatrz skladek sa umieszczone
jedna nad druga.

(4.26) $cieg przesuwany — Scieg, w ktorym
nitki przechodzace wewnatrz skladek w skladkach
sgsiednich nie lezg jedna nad drugs.

(4.27) Scieg lancuszkowy — scieg, w ktorym
nitki przechodzace z jednej skladki do drugiej na
zewnatrz ich grzbietow tworzg rzad petli oraz
rzad nitek polozonych wzdluz proste].

(4.28) Scieg przeplatany — S$cieg, w ktorym
nitki przechodzgce z jednej skiadki do drugiej na
zewnatrz ich grzbietow tworza rzad petli oraz
rzgd nitek dajgcych linie zygzakowatas.

(4.29) Scieg skrzyzowany — sScieg, w ktorym
nitki przechodzace z jednej skladki do drugiej na
zewnatrz ich grzbietdéw tworza rzad petli oraz
rzgd nitek krzyzujacych sie przy przejsciu z jed-
nej sktadki do drugiej.

(4.30) wkiad — komplet skladek lub kartek po-
lgczonych ze sobg w grzbiecie, przygotowany do
polaczenia z okladks.

(4.31) wklad jednoskladkowy — rodzaj wktadu,
skladajgcy sie z jednej skladki lub skladek na-
kiadanych jedna na druga, tworzacy jedng sklad-
ke zlozona.

(4.32) wklad wieloskladkowy — wklad sklada-
jacy sie z wiecej niz jednej skladki ulozonych
jedna na drugg.

(4.33) wklad kartkowy — wkiad skladajacy sie
z pojedynczych kartek z ewentualnymi wyklej-
kami.

(4.34) grzbiet wkladu — powierzchnia boczna
wktadu, na ktorej znajduje sie miejsce polacze-
nia skladek lub kartek.

(4.35) grzbiet zeszytowy —
jednoskladkowego.

grzbiet wkladu

(4.36) grzbiet prosty — rodzaj grzbietu wkiadu
bedacego plaszczyzng.

(4.37) grzbiet zaokraglony — rodzaj grzbietu,
ktory przez formowanie skladek tworzy po-
wierzchnie zaokraglona.

(4.38) grzbiet oporkowy — rodzaj grzbietu za-
okraglonego, z odgietymi na zewnatrz grzbietami
skladek.

(4.39) pasek grzbietowy — pasek wzmacniajacy
grzbiet wkladu.

(4.40) zwijka (woreczek) — pasek papieru skle-
jony w ksztalcie rurki, przyklejony do grzbietu
wkladu i grzbietowki, wzmacniajgcy grzbiet wkia-
du i polgczenie wkladu z okladka.
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(4.41) skrzydeltka paska wzmacniajacego —
czesci paska grzbietowego wystajace symetrycznie
poza grzbiet wkladu.

(4.42) zakladka — element oprawy najczesciej
w postaci tasiemki polaczonej z goérng czescig
grzbietu, stosowany w celu ulatwienia czytelni-
kowi oznaczenia stronic wkiadu.

(4.43) zakladka zwykla — rodzaj zakladki wy-
konanej najczesciej z tasiemki.

(4.44) zakladka choragiewkowa — rodzaj za-
kladki wykonanej najczesciej z tasiemki, do ktorej
jest dolgczony element ozdobny przewaznie w po-
staci zadrukowanego materialu.

(4.45) okladka — element oprawy ochraniajacy
wklad i trwale z nim polgczony, skladajacy sie
z okladziny przedniej, okladziny tylnej i lacza-
cego je grzbietu.

(4.46) okladka jednolita — okladka skladajaca
si¢ z jednego arkusza odpowiedniego materialu.

(4.47) okladka zeszytowa — okladka jednolita
ze zlamem wyznaczajgcym grzbiet przeznaczona
do polaczenia z wkladem jednoskladkowym.

(4.48) okladka przylegajgca — okladka jednolita
z dwoma przegnieceniami (bigami), przyklejona
do grzbietu wkladu.

(4.49) okladka zakrywajaca — okladka jednoli-
ta z trzema lub czterema przegnieceniami (bi-
gami), przyklejona do grzbietu oraz czesciowo do
zewnetrznych stronic wktadu.

(4.50) okladka laczona — okladka skladajgca
sie z kilku elementéw polaczonych ze sobg w jed-
ng calose.

(4.51) okladka wzmocniona paskiem — okladka
jednolita wzmocniona na grzbiecie paskiem ma-
terialu.

(4.52) okladka laczona paskiem (laméwkg) —
okladka laczona, skladajgca sie z dwoéch arkuszy
materialéw tworzgcych okladziny polgczone ze soba
paskiem (laméwka), ktérego cze§¢ miedzy okla-
dzinami stanowi grzbiet okladki.

(4.53) okladka jednorodna — okladka sklada-
jaca sie z dwoch okladzinowek i grzbietowki po-
laczonych ze sobg oklejka wykonang z jednego
arkusza materialtu.

(4.54) okladka caloplécienna — rodzaj okladki
jednorodnej, ktorej oklejka jest wykonana z wy-
robu wibkienniczego.

(4.55) okladka calopapierowa — rodzaj okladki
jednorodnej, ktorej oklejka jest wykonana z wy-
tworu albo przetworu papierniczego.
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(4.56) okladka kombinowana — okladka skla-
dajgca sie z materialow usztywniajgcych, okle-
jonych trzema odcinkami materialu pokryciowego.

(4.57) okladka polplécienna — rodzaj okiadki
kombinowanej, w ktorej oklejka grzbietowa jest
wyrobem wlékienniczym, a oklejka okladzinowa
wytworem albo przetworem papierniczym.

(4.58) okladka plastykowa — okladka, w ktorej
wystepujg elementy wykonane z folii z tworzyw
sztucznych.

(4.59) okladzina — cze$¢ okladki stykajaca sie
z pierwszg (okladzina przednia) lub ostatnig
(okladzina tylna) stronica wkladu.

(4.60) grzbiet okladki — czesc okladki zakry-
wajaca grzbiet wkiadu.

(4.61) wewnetrzna strona okladziny — strona
okladziny stykajgca sie z wkladem. Wewnetrzna
strona okladziny przedniej jest okreslona jako
strona druga, a okladzina tylna jako strona trzecia
okladziny.

(4.62) zewnetrzna strona okladziny — strona
okladziny nie stykajgca sie z wkladem. Zew-
netrzna strona okladziny przedniej jest okreslo-
na jako strona pierwsza (tytulowa), a okladzina
tylna jako strona czwarta okladziny.

(4.63) okladzinowka — element okladki stano-
wigcy usztywnienie okladzin, wystepujacy w przy-
padku okladek jednorodnych i kombinowanych.

(4.64) grzbietowka — element okladki stano-
wigcy usztywnienie grzbietu, wykonany z paska
papieru, kartonu lub tektury, przyklejonego do
wewnetrznej strony grzbietu oktadki.

(4.65) oklejka — odpowiednio przyciety ma-
terial pokryciowy laczacy i przykrywajacy okla-
dzinowke i grzbietdwke.

(4.66) oklejka grzbietowa — oklejka zakrywa-
jaca grzbietowke 1 lgczaca okladziny w przypadku
okladek kombinowanych.

{4.67) oklejka oktadzinowa — oklejka zakrywa-

jaca okiadz :, w owledkach kombinowanych.

4+ o7 ka — odsiep miedzy okladzinowky
i grz-..towka w ok’ .i.:ch jednolitych i kombino-
wzych.

i4.69) kan: 7o oktadki wystajaee poza

coki wkiadu
(4.70) narozniki -- czesci narozne polozone po
stronie przeciwleglej w stosunku do grzbietu.
(4.71) rowek — wytloczenie wykonane w oktad-
ce w miejscu odsadki przy oprawach zlozonych.
(4.72) zawiniecie — czesci oklejki zachodzgce
na wewnetrzng czes¢ okladzinowki i grzbietowki.

(4.73) przegniecenie (big) — wgniecenie prosto-
linjowe ulatwiajgce zlamywanie lub zginanie
grubszych wytworow albo przetworéw papierni-
czych.

(4.74) obwoluta — element oprawy zakiadany
na okladke, stanowiacy jej ozdobe i ochrone.

(4.75) obwoluta skrzydelkowa — rodzaj obwo-
luty z podwinietymi cze$ciami wystajacymi poza
szerokos¢ okladki.

(4.76) obwoluta kieszeniowa — rodzaj obwoluty
wykonanej z tworzywa sztucznego z kieszeniami

na wewnetrznych stronach, umozliwiajgcymi
wkladanie w nie okladzin.
(4.77) kieszonka — element oprawy wykony-

wany na wewnetrznej stronie okladziny w celu
umieszczenia w nich wkiadek.

(4.78) opaska — sklejony pasek niezadrukowa-
nego lub zadrukowanego papieru opasujacego
jeden lub kilka egzemplarzy.

(4.79) futeral — rodzaj pudetka ochronnego do
umieszczenia w nim oprawy lub kilku egzem-

plarzy opraw. Wystepuja futeraly otwarte
i zamkniete.
(4.80) wsadka — zbior elementéw wytworow

albo przetworéw papierniczych lub opraw, np.
wklady, okladki, przygotowanych do wykonania
okreslonej czynnosci produkeyjnej, np. krajania,
prasowania itp.

(4.81) wsad — szereg wsadek ulozonych jedna
obok drugiej lub jedna na drugiej, przygotowa-
nych do wykonania jednocze$nie na wszystkich
wsadkach okreslonej czynnosci produkeyjnej.

5. OPRAWY
(5.1) oprawa — wg BN-73/7401-01.

(5.2) typ oprawy — rozroznienie oprawy ze,
wzgledu na sposob polaczenia oktadki z wkladem
i konstrukeja okladki.

(5.3) eprawa migkka — typ oprawy z okiadka
wykonang z materialu elastycznego nie majgcych
oklejki.

(5.4) oprawa prosta — typ oprawy, w ktorej
trwale polgczenie wkladu z okladkg nastepuje
przez ich grzbiety bez polaczenia przez wyklejke.

(5.5) oprawa zeszytowa — oprawa prosta
z okladkg zeszytows.
(5.6) oprawa przylegajaca -— oprawa prosta

z okladkg przylegajacs.
(5.7) eprawa zakrywajaca —
z okladka zakrywajacg.

oprawa prosta
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(5.8) oprawa wzmocniona paskiem (laméwka) —
oprawa prosta z okladkg wzmocniong paskiem
(laméwka).

(5.9) oprawa twarda — typ oprawy z okladka
wykonang z materialu usztywniajacego, majaca
oklejke.

(5.10) oprawa zlozona — typ oprawy, w ktorej
polaczenie wkiladu z okladka nastepuje przez wy-
klejke i ewentualnie inne elementy z tym, ze
grzbiet wkiadu i okladki nie sg polgczone ze soba.

(5.11) oprawa jednorodna — oprawa zlozona
z okladks jednorodng.

(5.12) oprawa calopapierowa — oprawa zlozona
z oktadka calopapierows.

(5.13) oprawa kombinowana — oprawa zlozona
z okladkg kombinowang.

(5.14) oprawa caloplécienna — oprawa zlozona
z okladkg caloplécienns.

(5.15) oprawa poétplécienna — oprawa zilozona
z okladka pélplocienna.

(5.16) oprawa specjalna — typ oprawy, w kto-
rym polaczenie wkladu z okladkg nastepuje
w inny sposob niz w oprawie prostej lub zlozonej.

6. MATERIALY I SUROWCE

(6.1) material pokryciowy — wytwor albo prze-
twér papierniczy, wyrob wlokienniczy, skorzany,
z tworzywa sztucznego lub inny, uzywany jako
wierzchnie pokrycie okladek jednorodnych i kom-
binowanych.

(6.2) gaza introligatorska — usztywniona tka-
nina, najczesciej bawelniana, o splocie plocien-
nym, o malej gestosci, stosowana do wzmocnie-
nia grzbietu wkladu oraz polgczenia wkiadu
z okladka.

(6.3) kapitalka — tasma z naszyciem (zgrubie-
niem) na jednym brzegu, przyklejona do dolnej
i gornej krawedzi grzbietu wkladu w celu ich
wzmocnienia i ozdobienia.

(6.4) material zszywajacy — material przezna-
czony do lgczenia skladek lub kartek miedzy sobg
lub z okladks.

(6.5) nici introligatorskie — rodzaj materiatu
zszywajgcego w postaci nici, najczeSciej bialych
lub przezroczystych, wykonanych z odpowiednich
widkien o liczbie skretow od 265/80.

(6.6) drut introligatorski — material zszywa-
jacy w postaci drutu metalowego okraglego lub
plaskiego wykonanego ze stali niskoweglowej
z pokryciem antykorozyjnym.

(6.7) termonici — material zszywajacy w po-
staci nici z termoplastycznego tworzywa sztucz-
nego, przeznaczony do lgczenia zeszytowego po-
szczegélnych skladek przez przewleczenie i za-
spawanie koncdéw nici z papierem,

(6.8) klej — substancja nieorganiczna lub orga-
niczna, majaca przez swa przyczepnos¢ (adhezje)
i wewnetrzng spoistoéé¢ (kohezje) wilasnosé¢ trwale-
go lgczenia materiatu.

(6.9) klej emulsyjny — wg PN-67/C-89105.

(6.10) klej rozpuszczalnikowy — wg PN-67/
C-89105.

(6.11) klej topliwy — wg PN-67/C-89105.
(6.12) klej schnacy — wg PN-67/C-89105.
(6.13) klej wodny — wg PN-67/C-89105.

(6.14) folia z tworzyw sztucznych — jedno- lub
wielowarstwowa blona przezroczysta lub nieprze-
zroczysta wykonana z tworzywa sztucznego
w postaci zwojow lub arkuszy o grubosci
0,01 — 2,00 mm, stosowana do wykonania pew-
nych elementéw oprawy, jak np. okladki, zakladki
itp.

(6.15) folia introligatorska — cienka jedno- lub
wielowarstwowa folia wykonana z réznych ma-
terialéw, np. metali, pigmentéw lub tworzyw
sztucznych, przeznaczona do ozdabiania oktadek
lub innych wyrobéw poligraficznych, nakladana
na podloze i poddawana tloczeniu w podwyzszonej
temperaturze.

(6.16) czcionka introligatorska — czcionka
o stopniu powyzej 10 p. i wysokosci stupka czcion-
ki rownym 6,7 mm, ze stopu czcionkowego, po-
kryta galwanicznie niklem.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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A

arkusza sygnatura (4.20)
a. ztamywanie (falcowanie) (3.10)

barwienie bokéw wkiadu (3.49)
barwne tloczenie (3.53)
bezbarwne tloczenie (suche) (3.57)
bezposrednie zszywanie (3.28)
bezszyciowe lgczenie (3.30)
boczne zszywanie (3.27)
bok dolny egzemplarza (2.9)

b. gérny egzemplarza (2.8)

b. przedni egzemplarza (2.7)
bokéw wkladu barwienie (3.48)

C

catopapierowa oprawa (5.12)

¢. okladka (4.55)
caloplocienna okladka (4.54)

c. oprawa (5.14)
choragiewkowa zakladka (4.44)
ciecie (3.3)
czcionka introligatorska (6.16)

D

dolny bok egzemplarza (2.9)
drut introligatorski (6.6)
drutem szycie (3.25)

egzemplarz prébny oprawy (2.4)
e. sygnalny oprawy (2.5)
e. wzorcowy (atrapa) (2.3)

egzemplarza bok gérny (2.8)
e. bok przedni (2.7)

. bok dolny (2.9)

. format (2.15)

. grzbiet (2.6)

. grubos¢ (2.12)

. szeroko$¢ grzbietu (2.13)

. szerokos§¢ (2.11)

e. wysokosc (2.10)
e. wysokos¢ grzbietu (2.14)

emulsyjny klej (6.9)

® ® ® © ® O

F

foliowanie (3.50)
folia introligatorska (6.15)

f. z tworzyw sztucznych (6.14)
format egzemplarza (2.15)
(z) frezowaniem Ilgczenie (3.32)
futeral (4.79)

G

gaza introligatorska (6.2)
gorace klejenie (3.38)
‘gérny bok egzemplarza (2.8)
grubo$é¢ egzemplarza (2.12)
gruntowanie (3.53)
grzbjet egzemplarza (2.6)

g. okladki (4.60)

g. oporkowy (4.38)

g. prosty (4.36)

g. wkladu (4.34)

1. Skorowidz terminow

g. zaokraglony (4.37)
g. zeszytowy (4.35)
grzbietowa oklejka (4.66)
grzbietowy pasek (4.39)
grzbietéwka (4.64)
grzbietowy znak (4.19)
grzbietu egzemplarza szerokosé (2.13)
g. egzemplarza wysokosé (2.14)
g. oporkowanie (3.48)
g. zaokragglanie (3.45)

harmonijkowe zlamywanie (3.13)

I

Introligatorstwo (2.1)
introligatorska czcionka (6.16)
introligatorski drut (6.6)
introligatorska folia (6.15)
introligatorska gaza (6.2)
introligatorskie nici (6.5)
introligatorska oprawa (2.2)
introligatorskie tloczenie (3.54)

J

jednolita okiadka (4.46)

jednorodna okladka (4.53)
j. oprawa (5.11)

jednoskladowy wkilad (4.31)

K

kalandrowanie (2.52)
kalibrowanie (3.17)
kanciki (4.69)
kapitaltka (6.3)
kapitatlkowanie (3.48)
kartka (2.17)
kartkowy wkiad (4.33)
kieszonka (4.77)
kieszeniowa obwoluta (4.76)
klej (6.8)
k. emulsyjny (6.9)
k. rozpuszczalnikowy (6.10)
k. schnacy (6.12)
k. topliwy (6.11)
k. wodny (6.13)
klejenie (3.37)
k. gorace (3.38)
k. zimne (3.39)
klejem powlekanie (3.40)
kombinowana okiadka (4.56)
k. oprawa (3.13)
kompletu lgczenie skiadek lub kartek
(3.22)
komplet skladek lub kartek (4.21)
kompletowanie skladek lub kartek
(3.18)
krajanie (3.4)

L

lakierowanie (3.51)
lamoéwka (4.13)
linia ziamu (4.18)
luzowanie (3.62)

A

tancuszkowy scieg (4.27)
laczenie bezszyciowe (3.30)
1. kompletu skladek lub kartek
(2.22)
lqczona okladka (4.50)
l. paskiem okiadka (4.52)
lgczenie specjalne (3.36)
1. termoni¢mi (3.35)
. wachlarzowe (3.31)
. z frezowaniem (3.32)
. Zz nacinaniem (3.34)
. z perforowaniem (3.33)

s

M

marginesy (2.18)
marginesu szerokos¢ (2.19)
material pokryciowy (6.1}
m. zszywajacy (6.4
miekka oprawa (5.3)
mieszane zlamywanie (kombinowa-
ne) (3.13)
montowanie okladki (3.49)

N
nadkrawanie (rycowanie) (3.8)
(z) nacinaniem lgcznie (3.34)
naklejanie (3.43)
naklejka (4.8)
naktadka (4.5)
nakladkowanie (3.20)
narozniki (4.70)
nici introligatorskie (6.5)
niémi szycie (3.24)

()

obwoluta (4.74)

o. kieszeniowa (4.76)

0. skrzydetkowa (4.75)
obwolutowanie (3.63)
odsadka (4.68)
oklejanie (3.42)
oklejka (4.65)

0. grzbietowa (4.66)

o. okladzinowa (4.67)
okladka (4.45)

o. calopapierowa (4.55)

. catoplocienna (4.51)

. jednolita (4.16)

. jednorodna (4.33)

. kombinowana (4.56)

. lgczona (4.50)

. lgczona paskiem (4.52)
. plastykowa (4.58)

. poiplocienna (4.57)

. przylegajaca (4.48)

0. wzmocniona paskiem (lamowka
(4.51)

0. zakrywajgca (4.49)

0. zeszytowa (4.47)
okladki grzbiet (4.60)

0. montowanie (3.49)
ckladzina (4.59)
okladziny strona wewnetrzna (4.61)

0. strona zewnetrzna (4.62)
okladzinowa oklejka (4.67)
okladzindéwka (4.63)

o0 C 00 09 00
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okrawanie (3.6)
cpaska (4.78)
opaskowanie (3.64)
oporkowanie grzbietu (3479
oporkowy grzbiet (4.38)
oprawa (5.1)
o. calopapierowa (5.12)
. caloplocienna (5.14)
. introligatorska (2.2)
. jednorodna (5.11)
kombinowana (5.13)
. migkka (5.3)
. poiplécienna (5.15)
. prosta (5.4)
. przylegajgca (5.6)
. specjalna (5.16)
. twarda (5.9)
. wzmocniona paskiem (lamoéwkg)
)
o. zakrywajgca (5.7)
0. zeszytowa (5.5)
0. ziozona (5.10)
cprawianie (3.9)
oprawy egzemplarz probny (2.4)
0. egzemplarz sygnalny (2.5)
o. typ (5.2)

X9 o0 00000 C00OO0

—_—
o

P

pasek grzbietowy (4.39)

p. wzmacniajacy (4.14)
paska wzmacniajgcego skrzydelka
(4.41)
paskiem lgczona okiadka (4.52)

p. (lamowka) wzmocniona okladka
(4.51)

p. (lamowka) wzmocniona oprawa
(5.8)
perforowanie (3.61)
(z) perforowaniem lgczenie (3.33)
plastykowa okiadka (4.58)
podstawowa skladka (4.3)
pokryciowy materiat (6.1)
posrednie zszywanie (3.29)
powlekanie klejem (3.40)
poiptécienna okladka (4.57)

p. oprawa (5.19)
prasowanie (3.16)
prosta oprawa (3.4)
prostopadie zlamywanie (3.12)
prosty grzbiet (4.36)

p. Scieg (4.25)
probny egzemplarz oprawy (2.4)
przedni bok egzemplarza (2.7)
przegniatanie (bigowanie) (3.59)
przegniecenie (big) (4.73)
przekladka (4.9)
przekrawanie (3.3)
przeplatany scieg (4.28)
przesuwany Scieg (4.26)
przyklejanie (3.41)
przyklejka (4.7)
przylegajgca okladka (4.48)

p. oprawa (5.6)

R

rowek (4.71)
rowkowanie (3.60)

roéwnanie stosu (3.1)
réwnolegle zlamywanie (3.11)
rozdzielanie (3.45)
rozkladowe stronice (4.16)
rozpuszczalnikowy klej (6.10)
S
schngey klej (6.12)
skladka (4.2)
s. podstawowa (4.3)
skladek lub kartek komplet (1.21)
s. lub kartek komletowanie (3.18)
s. lub kartek lgczenie kompletu
(3.22)
s. lub kartek zszywanie (3.23)
s. lub kartek zbieranie (3.19)
sktadka zlozona (4.4)
skrzydelka paska wzmacniajgcego
(4.41)
skrzydetkowa obwoluta (4.75)
skrzyzowany Sscieg (4.29)
specjalna oprawa (5.16)
specjalne igczenie (3.36)
stosu réwnanie (3.1)
6. uktadanie (3.2)
strona wewnetrzna okladzin (4.61)
s. zewnetrzna okladzin (4.62)
stronica (2.16)
stronice rozkladowe (4.16)
s. na rozwarciu (4.15)
stos (4.1)
sygnalny egzemplarz oprawy (2.5)
sygnatura arkusza (4.20)
szerokos¢ egzemplarza (2.11)
sz. grzbietu egzemplarza (2.13)
sz. marginesu (2.19)
szew (4.23)
szycie drutem (3.25)
sz. ni¢mi (3.24)

]

Scieg (4.24)
§. lancuszkowy (4.27)
§. prosty (4.25)
. przeplatany (4.23)
. przesuwany (4.26)
. skrzyzowany (4.29)

U v U

T

termonici (6.7)
termoniémi lgczenie (3.35)
tloczenie barwne (3.58)
t. bezbarwne (suche) (3.57)
t. introligatorskie (3.54)
topliwy Kklej (6.11)
tloczenie wglebne (3.55)
t. wypukle (3.56)
twarda oprawa (5.9)
typ oprawy (5.2)

U

ukladanie stosu (3.2)

w

wachlarzowe lgczenie (3.31)
wewnetrzna strona okladziny (4.61)

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7451-01

Rozszerzono norme o zagadnienia ogélne, pélprodukty,

materialy i surowce,

wglebne tloczenie (3.55)
wieloskladkowy wklad (4.32)
wklejka (4.6)

wkiadka (4.10)

wkiad (4.30)

w. jednoskladkowy (4.31)

w. kartkowy (4.33)

w. wieloskladkowy (4.32)
wkladu grzbiet (4.34)
wkladkowanie (3.21)
wkladu barwienie bokow (3.48)
wlasna wyklejka (4.12)
wodny klej (6.13)
wsad (4.81)
wsadka (4.80)
wyklejka (4.11)

w. wilasna (4.12)
wykrawanie (sztancowanie) (3.7)
wypukle tloczenie (3.56)
wysokosé grzbietu egzemplarza (2.14)

w. egzemplarza (2.10)
wzmocniona paskiem (lamoéowka)
oktadka (4.51)

w. paskiem (lamdwka) oprawa
(5.8)
wzmacniajgcy pasek (4.14)
wzorcowy egzemplarz (atrapa) (2.3)

z

zaklejanie (3.44)
zakladka (4.42)

z. chorggiewkowa (4.44)

z. zwykla (4.43)
zakrywajgca okladka (4.49)

z. oprawa {(5.7)
zaokraglanie grzbietu (3.46)
zaokraglony grzbiet (4.37)
zawiniecie (4.72)
zbieranie skiadek lub kartek (3.19)
zeszytowa okladka (4.47)

z. oprawa (5.3)
zeszytowe zszywanie (3.26)
zeszytowy grzbiet (4.35)
zewnetrzna strona okladziny (4.62)
zimne klejenie (3.39)
zlam (4.17)
ztamu linia (4.18)
zlamywanie arkusza (falcowanie)
(8.10)

z. harmonijkowe (3.13)

z. mieszane (kombinowane) (3.13)

z. prostopadie (3.12)

z. rownolegle (3.11)

z. z naddatkiem (3.14)
zlozona oprawa (5.10)

z. skladka (4.4)
znak grzbietowy (4.19)
zszywajacy materiat (6.4)
zszywanie bezposrednie (3.28)

z. boczne (3.27)

z. posrednie (3.29)

z. sktadek lub kartek (3.23)

z. zeszytowe (3.26)
zszywka (4.22)
zwijka (woreczek) (4.40)
zwykla zakladka (4.43)

3. Wadanie 3 — stan aktualny: czerwiec 1980 — wprowadzono erratg do wydania 2 normy.



