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Grupa katalogowa IV 40')

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pa-

rametry podstawowe Xadowarek wielonaczyniowychko-
towych szynowych, zwatowarek tasmowych obrotowych
szynowych i *adowarko-zwaiowarek przeznaczonych do
przetadunku materiaxdéw sypkich.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme¢ naleiy sto-
sowal w projektowaniu i produkcji %adowarko-zwain-

warek, adowarek i zwalowarek w gérnictwie, ener-
getyce, budownictwie z uwzglednieniem skiadowisk

materiaXéw sypkich.

2. PARAMETRY PODSTAWOWE

2.1+ Parametry podstawowe 2adowarek wielonaczy-

niowych kotowych, zwaiowarek i Zladowarko-zwatowa-
rek - wg rys. 1, 2 i 3 oraz tablicy. '
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1) Symbol wg SWW¢ 0811-19,

Centralny Osrodek Badawczo-Projektowy Gérnictwa Odkrywkowego POLTEGOR
Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa i Energetyki dnia 5 marca 1973 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie opracowywania dokumventacji technicznej od dnia 1 patdziernika 1973 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1973 poz. 54 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973,

Wplyw do WN 10.04.73.0Oddano do sktedu 8,05.73.Druk vkoficzono w slerpniv 73.

Cena 2t 2,40

Obl.0,)54a. w. Nakiad 2500+ 50 egz. Zam. 1517/73




2 BN=~73/1717~04
. Jednostka miary
mggzwi Nazwaaia;::jzzenie Wielko&é Odchyiki
yiy p we SI dotychczas %
g stosowana
1 2 3 4 5 6
Wydajnosé nominal- 5 6 103 5 200; 2503 3153 5003 630; 8003 1000; 12503 10
na tadowania ' 3 m”/h 16003 20003 25003 3150; 4000; 50003 6300;
Qnom n’/s 71003 8000; 10000 -3
Wysokodé czerpania 5; 6,33 83 10; 12,5; 16; 203 25; 31,5
nadpoziomego m m y e ' L ! ' ' +10
h,
Wysokosé czerpania
podpoziomowego 0,53 13 2,5 10
Ladowar- h,
ka (rys.1) Promien czerpania 403 12,53 163 203 253 31,53 40; 50; 63 _
i m n
Rozstaw;toru 2,83 3,53 5; 63 73 93 113 -
iﬁgg;a wota maczy] 25 24034 2485 351335 34555 43 4453 54 5453
D 6,31 7,715 83 105 11,2
Pojemnosé nominalra 403 635 1003 1603 2003 2503 315; 4003 5003
czerpaka dn- dm” 6303 800; 1000; 1250; 16003 2000; 25003 +5
v 3150
Wydajnos¢ nominalna | 3 ¢ 407 3 2503 315; 400; 5003 6_30; 8003 10003 12503 o
zwalowania 3 n”/h 16003 2000; 25003 3150; 40003 50003 63003
m” /s =5
N Qon ) 80003 10000
ka (rys.2)] Promieri zwalowania 12,53 163 203 253 31,53 403 503 633 80 -
'2 n n
Wysok05chzwalowan1a 6,3; 8; 103 12,5; 16; 203 253 31,5 +10
Rozstaw toru s m m 2,83 3,53 5,65 73 93 M -
Wydajnosé nominalna 2003 2503 3153 500; 630; 8003 1000; 12503
tadowania Qy, ., 1600; 2000; 25003 3150; 45003 50003 6300; 10
3,6+ 10° 3 71003 8000; 10000 =5
m3/s m”/h
Wydajnoé¢ nominalna 2503 3153 400; 500; 6303 800; 10003 12503
zwalowania @, . 1600; 2000; 25003 3150; 4000; 50003 63003 +10
8000; 10000 -5
Promief czerpania 1, 10; 12,53 163 203 253 31,5; 403 50; 63 -
Promien zwalowania 12,5; 16; 20; 25; 31,5; 40; 50; 63; 80 _
Ladowarko= L,
-zZvalowar-
ka (rys.3)} Wysokosé czerpania . . Q. . .
hadnosonowegs i 5; 6,33 8; 103 12,53 163 20; 25; 31,5 +10
Wysokosé czerpania .
podpoziomowego h, n n 0433 13 245 £10
Wysokosc}fwalowania 6,33 8; 10; 12,5; 16; 20§ 25§ 31,5 +10
Rozstaw toru s 2,83 3,53 53 63 73 93 1 -
Sredr}ica ko})a nas 23 2453 2.8; m; by 4,53 2; 5,53 6I3; 7,18
czyniowego 8; 10; 11,2 —£= -
Pojemnoéé nominalna 3 5 40; 633 100; 160; 2003 2503 315; 4003 5003
czerpaka V dm dm 630; 8003 1000; 12503 16003 2000; 25003 +5
3150

Wydajno$é nominalna zwalowarek i ladowarko-zwalowarek oraz

diugosei 1, 1 I,

nika. Wysokosci k, h 4 i h, mierzone sa od powierzchni gléwki szyny., Zalecane wielkosci =~ podkreslono.

Pojemnoé¢ nominalna czerpaka V (naczynia urabiajacego) - objetosé zawarta miedzy wewnetrzng powierzchnig korpusu
naczynia, plaszczyzng przechodzacg przez Srodkl otwordw zawleszenia naczynla oraz plaszczyzna przechodzaceg przez

érodek krawedzi tngcej noza 1 Srodki przednich otworéw zawleszenia naczynia (rys. 4).

podano przy poziomym poloZeniu wysieg-
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Rys. &

2.2. Wz0 dajnosci

2.2.1. Nominslna wxdé;jnééé tadowarek Qnom

winna by¢ obliczana:
a) w ukzadzie SI w m3/3 - WE wzoru

do obliezania

po-

Quom =V *n (1)

w ktérym V podano w m3

czyd) w 1/a,

b) w dotychezas stosowanej jednostce w m3/h-wg
wzoru

Quom =V *n - 60 (2)

3

w ktérym V podano w m”’, a n w 1/min.

2.2.2. Nominalpa wydajnosé zwaiowarek tasmowych

Qpom POWinna byé obliczana:

» @ n {liczba wysypéw na-~

a) w uktadzie SI w m3/s - wg wzoru

Quom=F - v (3)

w ktérym:
F ~ powierzchnia przekroju strumienia na tasmie
przenosnika pobierajgqcego, przy kgcie usypu
e = 15°, n?,
v - predkosé tasmy
m/s;

przenosnika pobierajacego,

b) w dotychczas stosowanej jednostce w m3/h - wg
wzoru
Quom = 3600 -F - v (4)

w ktérym F podano w m2, aVwn/a.

2.2.3. Nominalna wxdajnoéé adowarko-zwalowarek

Qo POWinna byé obliczana:

a) w uktadzie SI w m3/5:

- wg wzoru (1)},
- wg wzoru (2},

- wydajnos¢ tadowania Q... .
- wydajnoéé zwaXowania Qonom
b) w dotychczasowych jednostkach, m3/h:

- wydajnos¢ tadowania Q. .
- wydajnosdé zwatowania Qo

- wg wzoru (3},
- wg wzoru (4).
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