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N O R.M A BRANŻOWA BN-70 

Gwoździe budowlane 
5028-15 

GWOŹDZIE 

Gwoździe proste • 
skręcane l 

Grupa katalogowa 0435 

l. \'J S T E P 2. L,.. PrzvkŁad oznacz cni a 

Przed m i o l cm norrny są gwoźdz1c proste ] ub skr~canc z a) gwoździa prostego C w O l. .1\ l JIHC J z d rut u ze stali 

drulu kwadrulowcgo. przeznaczone do prac budowlanych. w gatunku S t l o Średnicy trzpieni n d== 3, 4 rnm, 

l = 40 mm cynko w a n ego: 

dl ugości 

2. POD!:IAL l 0/NAC/ENIE Cw Ol.A13BlCJ- Stl- 3,4 x 40 -%n BN-70/5028-15 

2 • L S vm bo l : G w O l. A U l H C l , C w O L A l 3 B S C 1 

PN-84/ M-8 !000 . 

wg 

2.2. Rodzaje. W zaŁeżności od ksztułtu trzpienia roz-

b) gwoźdzta skr~canl'go G w O l .1\ l3BSCJ z drutu ze sta-

li w gatunku Stl o wymiarze boku a= 3,4 mm 

l = SO mm bez powloki: 

1 d Lugości 

. Cw 0J.Al3BSC1- Stl- 3,4 x SO RN-70/3028-lS rlJŻll i a S l~ rod zajc gwoździ. 

- z lrzptcnJcm gładkim okr<tsl.ym - B l, 

- z trzpieniem skr~canym kwadrutowym - B':). 

2.3. Wvkonanic. W zależności od rodzaju powloki 

powicrzcłuJJ rozróżnia się wykonanie gwoździ: 

- bez powloki - bez wyróżnika w oznaczeniu, 

- cynkowane - ;źn. 

na 3. WY I\~ ACAN lA 

3.1. Wymiary 

a) ulaGw Oi.AI3B1CI- wg rys. l i tuhl. L 

b) d la Gw Ol. AJ3B::.iC l - wg rys. 2 i tabl. 2. 

Centralne Laboratorium Przemysłu Wyrobów Metalowych 

Wydanie 2 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Wyrobów Metalowych dnia 20 października 1970 r. 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r. 

(Mon. Pol. nr 44/1970 poz. 354) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,.ALFA" 1991. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakł. 4800 + 25 Zarn 759/89/3 
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Rys. J 

Ta hl Je a ] 

. 
-~Uril..'.nta- Oricntacy jna 

' 1000 sz1 uk Wielkość S rednica trzpienia l cy Jild masa 

gwoździa gwoźdii 
Długość trzptenia S rcdntca glówk 1 W)'SOi<.OŚĆ 

glówki bez 
cynkowany 

d X l d l D h powlok t 

mm kg 

l 2 3 4 - 6 7 8 9 lO :) 

3, l X 45 45 S:> 6,10 

3, l X 50 3' J 50 3.83 6,43 

3, l X 65 63 6,74 7,40 

3,4 X 40 L, O S,72 6,20 

3,4 X 50 3,4 50 6,44 7,08 

3,4x60 60 7' 15 7,86 
±0;08 ±d :2.0,0 ±2;0 3.5 

3,4 X 65 65 7,50 8,25 

3, 8 X 40 40 6,41 7,00 

3, 8 X 45 43 6,86 7,43 
3,8 

3,8 X 50 50 7,30 8,05 

J, 8 X 55 55 7,75 8,45 

3,8 X 65 65 8,64 9,42 

Dla gwoździ cynkowanych tolerancję Średnicy trzpienia zwiększa się o +0, 15 mm. 

h 
A-A 

{ 

ffi.t'i: '70/5028-15- 2[ 

Rys. 2 
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Tablica 2 

Orienta- Orientacyjna 
Wielkość Bok kwadratu / cyjna masa 1000 sztuk 

Długość trzpienia Srednica główki 
gwoździa trzpienia wysokość 

d X l d l D główki bEZ 
cynkowany 

h powłoki 

mm kg 

l 2 3 4 s 6 7 8 9 10 
.. 

3,4 X40 40' 6,48 7' 13 

3,4 x45 45 6,95 7,62 
·-

3,4 x50 3,4 50 7,39 8,13 

3,4 x65 65 8,75 9,62 

3,4 x70 70 9,20 10, 12 
±0,08 ±d 20,0 ±2,0 3,S 

3,8 x40 40 7,36 8,02 

3,8 x45 45 7,92 8,63 

3,8 xSO 
3,8 

50 8,49 9,25 

3,8 x55 55 9,06 9,94 . 
3,8 x65 65 10,19 11 '11 

Dla gwoździ cynkowanych tolerancję boku kwadratutrzpienia zwiększa s i~ 0+0,15%. 

3. 2. Materiał. Trzpiei1 wykonany z drutu okrągłego go­

łego szarego (ga), twardego (Nw) wg PN-67 / M-80026 ze 

stali gatunku Stl wg PN-81/H-84023. 

Główka wykonana z blachy lub taśmy póltwardej, walco-

wanej na zimno, w gatunku Stl wg PN-81/H-84023. 

3. 3. Wykonanie. Trzpienie cięte IM odpowiednią d lu-

gość. Główki wycinane o k~1-talcie zgodnym z rys. l i2 na­

~ad zone na trzpień. 

Pokrywane cynkiem metodą ogn1ową. elektrolityczną, 

względnie metalizowane, zgodnie z zamÓwleniem odbiorcy. 

Gwoździe gołe czyszczone przez bębnowanie. 

3. 4. Fazostale wymagania i badania - w g PN -84/M -81000. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowująca norm~ - Ośrodek Badawczo­

-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych FOLMETAL, 

Kraków, Oddział w Zabrzu. 

2. Normy związane 

PN-81/H-84023 Stal określonego zastosowania. Gatunki 

PN-67 /M-80026 Druty okrągłe ze stali niskowęglowej o-

gólnego przeznaczenia 

PN- 84/M- 81000 Gwoździe. Ogólne wymagania i badania 

3. Symbol wg S WW - 0651. 

4. Autor projektu normy - Ośrodek Badawczo- Rozwo-

jawy Przemysłu Wyrobów Metalowych FOLMET AL, 

ków, Oddział w Zabrzu - praca t.:biorowa. 

5. Wydanie 2 - stan aktualny: październik 1988 

a) uaktualniono normy związane, 

b) uwzględniono zmtany: 

zmiana l - Biuletyn PKNiM nr 8/1972, 

Kra-

zmiana 2- Biuletyn PKNMiJ nr 4/1989- treść nie pu­

bhkowana. 

Wydaniem l me należy się pos lugiwać. 


