UKD 621.886.2

NORMA BRANZOWA BN-70

5028-15

GWOZDZIE Gwozdzie budowlane
Gwozdzie proste i skrecane

Grupa katalogowa 0435

1. WSTEP 2.4. Przvklad oznacvenia

, o i a) gwozdzia prostego Gw 01.A13BICI z drutu ze  stali
Przedniotem normy sg gwoidzic proste lub skrecane z '

w gatunku 5t1 o $rednicy trzpicnia d = 3,4 mm, dlugosci
drutu kwadratowege. przerznaczone de prac budowlanych, N

b = 40 mm cynkowanego:

2. PODZIAL | O/ZNAC/ZENIE Cw O1.AI3BIC] - Stl - 3,4 x40 - Zn BN-70/5028-15

- h) gwozdzia skrecanceo Gw 01, 3C1 « Uz
2. 1. Svinbol: Gw 01.A13BICL, Gw O1.AI3B5C we ) gwozdzia skrgcancego Gw 01.A13B3C] z drutu ze sta-

PN-84/ M-81000 i w gatunku Stl o wymiarze boku @ = 3,4 mm i dlugodci

! =~ 50 mm bez powloki:
2.2. Rodzaje. W zaleznodc: od ksztaitu trzpienia roz-

Gw O01.AI3B5CIT -« Stl - 3,4 x50 BN-70/5028-15

réznia sic rodzajo gwozdzi,
- Zrzpieniem gladkim okraglym - B1,
- z Irzpicniem skrgcanym kwadratowym - B5,

3. WYMAG ANIA

2.3. Wvkonanie. W zaleznoséci od rodzaju powloki na

powlerzchni rozrdznia siec wykonanie gwozdzi: 3.1. Wymiary
- bez powloki . ez wyrdinika w oznaczoﬁiu, a) dta Gw Ol.AI3B1CT - wg rys, 1 tabl, 1.
- ¢ynkowane - Zn. b) dla Cw 01.AL13B3CIL - wg rys, 21 tabl. 2,

Centralne Laboratorium Przemystu Wyrobow Metalowych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Wyrobdéw Metalowych dnia 20 pazdziernika 1970 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1971 r.
(Mon. Pol. nr 44/1970 poz. 354)

Wydanie 2 :
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE L ALFA" 1991. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,25 Nakt. 4800 + 25 Zam. 759/89 /3
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[BN-70/5028 - 15- 1]

Rys. |

Tablica 1

Urienta- Orientacyjna

Wielkose Srednica trzpienta Diugosé trzpienic Srednica gléwhi cyina : nasa 1000 satuk

gwozdzia gwozdzi so8¢ prefia GeIEER wysokosc
aidwki bez cvnkow an
d xl d D h powloki Y Y
mm kg

1 2 3 & > 6 7 8 9 10

3,1 x 45 45 55 6,10

3,1 x50 3,1 50 5.85 0,43

3,1 x65 65 6.74 7,40

3,4 x 40 40 5.72 6,20

3,4 x50 3,4 50 6,44 7,08

3,4 x60 00 7,15 7,806

+0,08 td 20,0 2.0 3.5

3,4 %65 65 7,50 8,25

3,8 x40 40 6,41 7,00

3,8 x 45 45 6,86 7,408

3,8

3,8 x50 50 7,30 8,05

3,8 x55 55 7,75 8,45

3,8 x65 65 8,64 9,42

Dla gwoZdzi cynkowanych tolerancje $rednicy trzpienia zwicksza sig o +0,15 mm,

Rys. 2

[BN-%0/5028-15-3]




BN-70/5028-15 3
Orienta- Orientacyjna
Wlel%ms‘c Bok k\xfadr.‘atu Diugo$é trzpienia 4 rednica gl dwki cyjna masa 1000 sztuk
gwozdzia trzpienia wysokosé
I I gltowki bez
d » d N powloki cynkowany
mim kg
1 2 3 4 5 6 7 8 5 [ 10
3,4 XLO 40° 6,48 7,13
3,4 x45 45 6,95 7,62
3,4 x50 3,4 50 7,39 8,13
3,4 x65 65 8,75 9,62
3,4 x70 70 9,20 10,12
10,08 td 20,0 2,0 3.5
3,8 x40 40 7,36 8,02
3,8 x45 45 7,92 8,63
3,8 x50 3.8 50 8,49 9,25
3,8 x55 - 55 9,06 9,94
3,8 x65 | 65 10,19 11,11

Dla gwo#dzi cynkowanych tolerancje boku kwadratu trzpienia zwigcksza si¢ o +0,15%,

3.2. Material. Trzpien wykonany z drutu okrggltego go-

lego szarego (ga), twardego (Nw) wg PN-67/M-80026 ze
stali gatunku St1 wg PN-81/H-84023,

Gildéwka wykonana z blachy fub tadmy poltwardej, walco-

wanej na zimno, w gatunku St1 wg PN-81/H-84023.

3.3. Wykonanie. Trzpienie ciete ma odpowiednig  diu-

gosé. Giowki wycinane o ksztatcie zgodnym z rys. 112 na-

sadzone na trzpien,

Pokrywane cynkiem metody ogniowq,

elektrolityczng,

wzglednie metalizowane, zgodnie z zamdwientem odbiorcy,

Gwozdzie gote czyszczone przcz bebnowanie,

3.4, Pozostale wymagania i badania - wg PN-84/M-81000,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca normne - Osérodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL,

Krakdéw, Oddziat w Zabrzu.

2. Normy zwigzane

PN-81/H-84023 Stal okredlonego zastosowania. Gatunki
PN-67/M-80026 Druty okragle ze stali niskowgglowej o-
gdlnego przeznaczenia

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania

3. Symbol wg SWW - 0651,

4. Autor projektu normy - Osrodek

jowy Przemystu Wyrobdw Metalowych POLMETAL,

kéw, Oddzial w Zabrzu - praca zbiorowa,

Badawczo-Rozwo-

Kra-

5, Wydanie 2 - stan aktualny: paZdziernik 1988

a) uaktualniono normy zwigzane,

b) uwzgledniono zmiany:

zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 8/1972,

zmiana 2 - Biuletyn PKNMiJ nr 4/1989 - treéé nie pu-

blikowana.

Wydaniem 1 mie nalezy sig poslugiwac.



