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NORMA BRANŻOWA 

BN-78 
OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 4441-02 

l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBK I Imaki do noży oprawkowych 

METALI 
z chwytem kwadratowym 

Grupo kołologowo IV 27 

1. WSTĘP 

1, 1, Przedmiot nor my, Przedmiotem normy sę imak i do noży opraw kowych z chwytem kwadratowym, stosowane do to

czenia wzdłużnego na tokarkach rewolwerowych z poziomę osię obrotu głowicy, 

1, 2. Określenia. Wielkość nominalna - średnica chwy t u d i długość L w mm. 

b..!... Rodzaje - wg tabl. 1, 

Symbol 

wg PN-6 1/ M-61501 

M. 6 1gOQ 

M,61902 

2 PODZ IAL l OZNACZENIE 

Tab l ica l 

Nazwa 

2 

imaki z gniazdem prostopadłym do noży opraw

kowych z chwytem kwadratowym 

imak i z gniazdem prostopadłym i ·śrubę nastaw

czę do noży oprawkowych z chwyt em kwadratowyn 

Szk ic 

3 

~------------------~----------------------------------------+---------------------------4 

M.61902 

M, 6 1903 

imaki z gniazdem skośnym do noży oprawkowych 

z chwytem kwadr atowym 

i maki z gnia zdem skośnym i śrubę nastawczę do 
noży oprawkowych z chwytem kwadratowym 

2, 2, Przykład oznaczenia imaka do noży oprawkowych z chwyt em kwadratow ym , z gniazdem prostopadłym o wi elkości 

nomina lnej dx l ; 25 x 70 mm: 

M, 6 1 900 25 x 70 BN- 78 / 4441-02 

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiar kowego dnia 23 października 1978 r. 

jako normo obowiązująca od dnia 1 lipca 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8 / 1979 poz. 40) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. w,d. 0 1 BO Noki. 5 700 t 55 Zam. 6f:>7/79 Cena :z:ł 5.-łO 



2 BN-78/4441-02 

3 WYMAGANIA 

3. !. Wymiary w mm 

a) Imak i do noży oprawkowych z chwytem kwadratowym , z gniazdem prostopadłym M. 61900- wg rys , 1 i tabl. 2. 

Nakrętka wg PN-75/1'1-82fltił 

9 

L 
l BN·78/~441·0Z· II 

R ys . 1 

Tablica 2 

r-nw-om-i e_;_:_~_~_·:--~--L--r--H--+--H-,-+--a--~--b~r--c--r-h~---~,~r--M--r--d-1 -+-D·itil 9: ' ~~p~~~'': 
1 6x45 l 135 l .. l 

1-t-~-~-:--:~:_:~:~·~~:l ~~1 s~s~t--3-2--t--3-6--t---22--t---24--t-~-1--5--t--1 2-+: --3-0 l M" l " 00 l ' 
1 

- 4--M--B-x_
2

_
0

_--ł 
20x70 175 46 46 l " l " l " " .O l " M >O d5 l 

~ l l l l 

"'" "' l ,. l M" l " l " l 5 l ,. LI +-------1 
1------+---+--+--+----t----t-l---+---------j l l l 

32x55 185 l 1 l 

5ó l 5ó l '5 l" " " 50 l l l l l "l M' h" 

25x 50 l 155 

32x75 205 

Wymi ar y L, H, H 1 należy uważać za orientacyjne . 

L_ _j 

b) frr. ak i do noży oprawkowych z chwytem kwadratow ym , z g niazdem pr ostopadłym i sruba n as tawcza M 6 1 90! - wg rys. 

2 i tabl. 3 na str. 3. 



! Wie lkość 
l nomina l na L 

-· dxl 
16x45 135 

16x65 

20x50 
155 

-· 
20x70 175 

25xSO 155 

t=ir
70 175 

2x55 18 5 

r 32x75 205 

Wymiary L, 

H H, a b c c, 

3 2 36 l 1o 24 15 3 

17 

46 46 r" 18 4 

20 

56 56 2 1 36 22 l 5 

BN-79/4441-02 

Na kretka wg PN-75/!1-82f!.r't 

h l, 

10,5 30 

12,5 40 

16,5 50 

Rys . 2 

Tab l ica 3 

M n, 

M 12 28 

l 

! 
40 1 M 16 

l 

D 

13 

17 

H, H1 
na leży uważać za orientacyjne. 

3 

9 

Śruba Śruba 

o, g s t t , wg 
PN...Q~92307 PN-6:?/M-8230 1 

15 16 18 M8x25 M8x20 

- 4 - --

17 23 22 M 10x40 M 1 Ox25 

1- 6 26 

2 1 28 27 M 12x35 M 12x30 

c ) Imaki do noży oprawk owych z chwytem k wadrat owym , z gniazdem skośnym M . 61902- w g rys . 3 i tab l . 4. 

1.25 

lvakrątka wg PN-75/r1-8Jf't-t . 
l 

g 

L 
C-~----,_ L 

----~ 

Rys. 3 



4 BN- 78/ 4441-02 

Tabl ica 4 

Wielkość Śruba 
nominalna L H H 1 a b (' h K 11 M d1 D g s t 11 

wg 

dxl Pi'I-62/M- 82307 

16x 45 135 

32 36 22 24 15 12 26 30 l 16 7 MB x 20 

16x65 155 l 
M12 

l 
28 13 4 -

20x60 165 

20x8 0 18 5 

181 14 46 46 29 29 32 40 22 8 M10 x 25 

25x60 165 l l 
25x8 0 

l 185 
M16 40 17 6 26 

32x75 205 

56 56 36 36 22 18 41 50 28 10 fv\ 12 X 30 
32x 95 225 

l l 

W ymiary L , H , H 1, nale!y uwa!at za orientacyjne 

!!l.Jmaki do no!y oprawkow ych z chwyt em w alcowym, z g n i azdem skośnym i śrubę nastawczę M. 6 19 03 - w g r y s . 4 

tabl. 5. 

,__ __ L 

r-- -

Sruba ug PN·62/11-82 307 

Śruba wq PN·62/!1-825Df 

Nakrętka /.IQ PN-?5/M-821'f'f 

L __ _ 

Rys. 4 

l 

l 
-i 

s - ----



BN- 7S/4441-02 5 

T ab l ica 5 

l l ~--T l ! l l l 
Śr ub Śruba Wie lk ość 

nominalna 
c Jc, l K M 

wg w g 
L 11 H, a u h ,, d, D D, g s l ,, 

PN- PN- 6 2/ 
clx l 

M- S23 01 M - 8 2307 

16x45 

135 3 2 36 10, 24 15 2 10 , 5 26 30 15 16 1S MS x 2 5 MS x 20 

1óx65 
IM 12 1 

11 65 

2S 13 - 4 -
20x60 

l l l 20xSO 1S5 

17 1 29 22 1 4 6 46 1S s 12, 5 32 l 40 
17 - r- 22 M 10x 30 M l0x 25 

25x60 165 

--
' l 25xSO 1S5 l M 16 --t--

l 32x75 205 -f-t---f-33 40 11? ~"' jl_ l 
56 56 20 36 22 6 16 , 5 4 1 50 2S 27 M12x 35 M 12x30 

32x 95 22'5 l 
--'---

Wymiar y L , 11 , H 1, na leży uważać ' a or ient acyj ne. 

~ Tol eranc je o twor ów q\\· in towany c h - 7H. 

R - Pa R - 100 kG/m~ 2 , pr z y 
a ) i'llak i - s tal s to powa konstr uk cyjna wg P N - 72/ H-S4030 , o wytrzymał ości rn ""' 1000 M rn ::: , .. 

2 
rel acj i 1 kG/mm ; 10 MPa ) , 

b) podkładk i - s tal węglowa kon s truk c y jna zwyk ł ej jakośc i , ogólnego przezn acz en ia w g PN- 72/H - S4020, o wytrzyma

ł ości Rm;;a: SOO MPa (R m ;a: 50 k G/mm
2

, pr zy re lacji 1 kG/mm
2

; 10MPa ). 

~konanie. Twardość - m in i mum 4 0 HR C . Gwint y - nieutvv ardz one. Śruby k la sy własnośc i mechanic, n ych S,8 w g 

P l'l- 70/ M-82054 . 

3. 5. C ec h ow anie. Na im aku powi nny być umi eszczone c o najmn i e j następujęce dane: 

a ) z nak wyt w ór ni, 

b) s ymb o l wg P N-6 1 / M- 6 1501, 

c) wielkoś...: nomi na l na~ 

K ON I E C 

I N F ORMAC.E DOD A TKOWE 

~tucja opracowu jęca nor~- I ns t y tut O bróbk i Skraw aniem, K raków . 

2, I s t o tn e 7mi any w s to sunk u do P N-62 / M-6 1900, PN-~M-6 1 90 1. PN- 63 / M-6 1902 P I'-.-63/M-6 1903 

a ) z ami as t ga t unku okr eś l ono rr. inimalnę wytr zymał ość. mat eri ału, 

b) usunięto zn ak wie lh.ości i m dcks wyr obu , 

c) usun ięt o n ieza l ecan e w i e lk ości nom inalne irnak ów , 

d ) to l erancję wymiaru ti z mien iono z f7 na h6. 

Dot ych c za:, obowięzujęce P N - 62/M- 6 1900 , P N - 63/ M- 6 1g0 1, PN- 63/ 6 1902 i P I'-.-63/ M-6 1903 zostaję unieważni one L 

dni em 1 l ipc a 197g r. 

3. N ormy zw i ęzane 

P N-72/ H-8 4020 S tal w~gl owa k on s truk cyjna zwyklej jakośc i ogólnego prz e znacz enia , G a t unk i 

P N-72/ H - 8 4030 S tale s to p o'A e k ons tr ukcyj r:e . G at unki 

P N -61/ M-6150 1 Wyposażeni e t ok a:- ek r ew o lwer owyc h, Z<-s tawien ie i oznacz anie 

P N - 70 / M-82054 Śruby , wkręty i nakrę tki stalowe ogó lnego pr z ezna c z e n ia • . Ogóln e wymag an ia i badan ia 

P N -75/ M-82 144 Nakrętki sześciokętne 


