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N O R M A BRANŻOWA BN-89 
Urządzenia dla przemysłu 2025-01 MASZYNY ceramicznego 

l URZĄDZENIA 
Mieszadła śmigłowe 

Wymagania Grupa katalogowa 0«5 

1. WSTEP 

Przedmiotem norm,y są mieszadła śmigłowe jednowało­

we, przenośne i stacjonarne, przeznaczone do stosowania 

w przemyśle ceramicznym, do mieszania i utrzymywania w 

stanie zawiesiny mas ceramicznych i szkliw, a także do 

rozbełtywania materiałów gliniastych. 

2. TYPY l ODMlANY 

2.1. Typy. W zależności od sposobu zamocowania r oz­

różnia się dwa typy mieszadeł: 

- S P - mieszadła przenośne, 

- SS - mieszadła stacjonarne wykonane na stalowej 

ramie lub bez stalowej ramy do ustawienia na płycie pojem­

nika, bez wyróżnika w oznaczeniu. 

2.2. Odmiany. W zależności od przeznaczenia rozróż­

nia się dwie odmiany mieszadeł stacjonarnych: 

- A - do mieszania i utrzymywania w stanie zawiesiny 

mas i szkliw ceramicznych, 

_ B - do rozbełtywania w wodzie materiałów gliniastych. 

2.3. Przykład oznaczenia 

a) mieszadła śmigłowego, jednowałowego, przenośnego, 

o średnicy śmigła 200 mm: 

MIESZADŁO SP-200 BN-89/2025-01 

b ) mieszadła śmigłowego, jednowałowego, stacjonarne­

go, do mieszania i utrzymywania w zawiesinie mas i szkliw, 

o średnicy śmigła 500 mm: 

MIESZADŁO SSA-500 BN-89/ 2025-01 

c) mieszadła Śmigłowego, jednowałowego , stacjonarne-

go, do rozbełtywania w wodzie materiałów gliniastych, 

~rednicy śmigła 1000 mm: 

MIESZADŁO SS B- 1000 BN-89/2025-01 

o 

3. WYMAGANIA 

3 . 1 . Ogólne w;ytyczne wykonania. Konstrukcja miesza­

deł powinna za_pewnić ochronę przekładni, łożysk i silni­

ka przed zanieczyszczeniem mieszaną masą. 

Miejsca smarowania powinny być łatwo dostępne i za­

bezpieczone przed zanieczyszczeniami. 

Miejsca umieszczenia smarowniczek i otwory smarow­

nicze powinny być oznakowane. 

Stalowe i żeliwne elementy stykające się z masą mie­

szaną powinny mieć zabezpieczające pOkrycia. 

Wał ze śmigłem powin ien być 7;równoważony statycznie . 

Dopuszcza się produkcję mieszadeł z różnymi rodza)ami 

przekładni, jeżeli to nie powoduje przekroczenia parame­

trów wg tabl. 2. 

3 . 2. Wymagania elektryczne 

3 .2.1 . Stopień zabezpieczenia silnika elektrycznego 

nie ll!lliejszy niż L P 44 wg PN-79/E-08106. 

3 .2. 2. Parametry sieci elektrycznej. Mieszadła powin-

ny by~ dostosowane do podłączenia do sieci elektrycznej 

o napięciu 380/220 V ± 10% i częstotliwości 50Hz. 

3 . 3. Wymagania bezpieczeństwa 

3.3.1. Ogólne wymagania bezpieczeństwa- wg PN-83/ 

Z-08200. 

3 . 3. 2. P oziom hałasu nie powinien przekraczać wiel­

kości wg PN-84 / N- 01307. 

3 . 4. W skaźnik i niezawodności 

3 . 4.1. w skaźnik technicznego wykor zystania -nie mniej 

niż 0,9. 
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3.4.2. Okr es pracy do pierwszego kapitalnego r emon­

.lli..- nie mniej niż 12 000 h. 

3 . 5. Kompletność dostawy. Mieszadła powinny być do-

s~arczane z zapasowym kompletem szybko zużywających 

się części i z inst t·ukcją obsługi. Dostawy nie obejmują 

śrub do fundamentów i wyposażenia e lektrycznego. 

J . 6. Podstawowe parametry i wymiary 

3 . 6.1. Podstawowe parametry i wymiary mieszadła 

śmigłowego i przenośnego - wg r ys. l i tabl. l. 

3.6.2. Podstawowe parametry i wymiar y mieszadła śmi­

głowego stac jonarnego - wg ry:; . 2 i tabl. 2. 

Tablica l 

Typy 
1) 

h, nie wię- l , nie wię-
mieszadeł d cej niż cej niż 

± 5 

mm mm mm 

(SP-150) 150 1100 270 

SP-200 200 1170 270 

1) Typy podane w nawiasie n ie są zalęcane . 

IBN-89/2025 -01 -11 

Rys . l 

Zainstalo- Liczba 
a wana moc , obrotów , 

± 5 nie mniej nie więce j 

ni ż niż 

mm kW obr / min 

600 0,25 500 

800 0,37 630 

IBN- 89/2025-01-21 

Rys. 2 

Masa, nie 
więcej 

niż 

kg 

15 

25 

_1 
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Tablica 2 

Typy 11 d ±s h , nie więcej niż l , nie s ±s Zainstalowana Liczba obrotów Masa ? 1 
mieszadeŁ więcej niż moc, -nie walu, nie więcej nie więcej 

mniej niż niż niż 

mm mm mm m k W obr / min kg 

A B A B A B 

SS- 300 300 1980 1860 1600 900 0,7S l,S 240 390 230 

( SS- 31S) 31S 1460 
lZ. 1460~} 1600 900 0,7S l,S 200 400 190 

SS- 400 400 2300 2300 1900 1070 1 , 1 2,2 190 380 300 

SS- SOO soo 23802) 2380'1) 
2400 1330 2,2 4 2SO 3SO 480 2730 2730 

( SS - 630) 630 3000 3000 2800 lSOO 3 S ,S 1SO 300 620 

( SS - 710) 710 2800 '2) 2800 ~} 3800 17SO 5,5 11 160 310 1000 

SS- 7SO 7SO 3400 3200 3800 17SO S ,S 11 160 310 630' 

( SS- 900) 900 
3440

2 3440 2,) 
4200 21SO 11 18 ,S 160 230 11SO 4200 4200 

SS -1000 1000 
38601 

l 3860
21 

4800 2400 11 22 100 200 1700 4630 48SO 

SS-12SO 12SO S300 S300 sooo 2800 l S 30 100 200 1900 

1) Typy i wymiary przedstawione w nawiasach nie są zalecane . 

Z) Dla mieszadeł produkowanych z przekładnią pasową . 
3) Masa mieszadła podana jest bez masy ram. 

3 . 7 . Podstawowe wymiary i parametry pojemnika do 

mieszania lub rozbełtywania zawiesin- wg rys. 3 i tabl. 3 . 

D 

IBN-89/2025 -01-31 

Rys . 3 

Tablica 3 

Typy i wymiary Nominalna 
mieszadeł pojemność D H 

pojemnika 
m3 mm mm 

SS- 300 , SS- 31S l 1400 1000 

SS- 400 1 ,7 1600 1200 

SS- soo 3,S 2000 l SOO 

SS - 630 s 2300 1700 

SS- 710, SS-7SO 12 3200 2000 

SS- 900 18 3600 24SO 

SS-1000 28 4200 27SO 

SS-12SO 3S 4400 3200 

3. 8 . Cechowanie . Na każdym mieszadle, w widocznym 

miej scu, powinna być umocowana tabliczka firm?wa zawie­

rająca następujące dane: 

a) znak pr oducenta, 

b) oznaczenie wyrobu , 

c) numer fabryczay, 

d) rok produkcji, 

e) mas a wyrobu. 
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4. PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE 

4 . 1. Pakowanie . Mieszadła przenośne powinny być pa­

kowane w skr zynie, bez demontażu wału. 

Mieszadła stacjonarne na czas transportu powinny być 

umocowane w dr ewnianych r8.Jltach lub na podstawach, ze 

zdjętym wałem . 

Części zapasowe i zdjęte detal e małych rozmiar ów na­

leży pakować w skr zynki. 

Powierzchnie poddane obróbce przed zapakowaniem po­

winny być pokryte smarem zabezpieczającym lub innym środ­

kiem antykorozyjnym, którego czas działania nie powin ien 

być krót szy niż 6 miesięcy. 

4.2. Przechowywanie . Mieszadła należy przechowywać 

w pomieszczeniach zamkniętych lub zadaszonych. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca norme -

Ceramiki, War szawa. 

2. Normy związane 

Instytut Szkła i 

PN- 79/E-08106 Obudowy urządzeń elektr otechnicznych 

Stopnie ochrony. Podział wymagania i badania 

PN- 84/N-01307 Hałas. Dopuszczalne wartości poziomu 

dźwięku na stanowiskach pr acy i ogólne wymagania do­

tyczące przepr owadzenia pomiar ów 

J' 

PN- 83/Z -08200 Ochrona pracy. Maszyny i urządzenia pr<> 

dukcyjne. Ogólne wymagania bezpieczeństwa 

3. Normy międzynarodowe 

C'f C'aB 3823-82 OOopy,.oMHile ,Jt.1JI xepaaarqecxol 

npoiA&IeHHOC'l'll. Cllecx'l'e.ut npone.ue!Hole 

4. Zakr es zgodności z normą międzynarodową. Norma 

zgodna z •C'r C'aB 3823-82. 


