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NORMA BRANZOWA

Urzadzenia dla przemystu
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MASZYNY ceramicznego
| URZADZENIA . ..
Mieszadta smigtowe
Wymagama Grupa katalogowa 0445
1. WSTEP 3. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sg mieszadla $miglowe jednowalo- 3.1. Ogdlne wytyczne wykonania. Konstrukcja miesza-

we, przeno$ne i stacjonarne, przeznaczone do stosowania
w przemy$le ceramicznym, do mieszania i utrzymywania w
stanie zawiesiny mas ceramicznych i szkliw, a takie do

rozbeltywania materialéw gliniastych.

2. TYPY 1 ODMIANY

2.1. Typy. W zaleznosci od sposobu zamocowania roz-
réznia sie dwa typy mieszadet:

- SP - mieszadla przenoséne,

- SS - mieszadla stacjonarne wykonane na stalowej
ramie lub bez stalowej ramy do ustawienia na ptycie pojem-
nika, bez wyrdzinika w oznaczeniu.

2.2. Odmiany. W zaleznodci od przeznaczenia rozréz-
nia sie dwie odmiany mieszadel stacjonarnych:

- A - do mieszania i utrzymywania w stanie zawiesiny

mas i szkliw ceramicznych,
- B - do rozbeltywania w wodzie materialéw gliniastych.
2.3. Przyklad oznaczenia
a) mieszadla $migtowego, jednowalowego, przenosnego,

o $rednicy $migta 200 mm:

MIESZADLO SP-200 BN-89/2025-01
b) mieszadla $miglowego, jednowalowego, stacjonarne-
go, do mieszania i utrzymywania w zawiesinie mas i szkliw,

o $rednicy $migta 500 mm:

MIESZADLO SSA-500 BN-89/2025-01
c) mieszadla $miglowego, jednowalowego, stacjonarne-
go, do rozbettywania w wodzie materialéw gliniastych, o

érednicy Smigta 1000 mm:

MIESZADLO SSB-1000 BN-89/2025-01

det powinna zapewnié¢ ochroneg przektadni, lozysk i silni-

ka przed zanieczyszczeniem mieszang masg.

Miejsca smarowania powinny by¢ tatwo dostepne i za-
bezpieczone przed zanieczyszczeniami,

Miejsca umieszczenia smarowniczek i otwory smarow-
nicze powinny byé oznakowane.

Stalowe i zeliwne elementy stykajqce si¢ z masg mie-
szang powinny mieé zabezpieczajqce pokrycia.

Wal ze $miglem powinien byé zréwnowazony statycznie.
Dopuszcza sie produkcje mieszadel z réznymi rodzajami

przekiadni, jezeli to nie powoduje przekroczenia parame-

tréw wg tabl, 2.

3.2. Wymagania elektryczne

3.2.1. Stopieni zabezpieczenia silnika elektrycznego -

nie mniejszy niz LP 44 wg PN-79/E-08106,

3.2.2. Parametry sieci elektrycznej. Mieszadla powin-

ny by¢ dostosowane do podigczenia do sieci elektrycznej

o napieciu 380/220 V £10% i czestotliwodei 50 Hz.

P

3.3. Wymagania bezpieczeristwa

3.3.1. Ogélne wymagania bezpieczeristwa - wg PN-83/
Z-08200.

3.3.2, Poziom halasu nie powinien przekraczaé wiel-
koéci wg PN-84/N-01307.

3.4. Wskazniki niezawodnosci

3.4.1. WskaZnik technicznego wykorzystania - nie mniej

niz 0,9.
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3.4.2. Okres pracy do pierwszego kapitalnego remon-

tu - nie mniej niz 12 000 h.

3.5. Kompletnoéé dostawy. Mieszadta powinny by¢ do-

starczane z zapasowym kompletem szybko

zuzywajgcych

si¢ czedci i z instrukcjg obstugi. Dostawy nie obejmujg

$rub do fundamentdéw i wyposazenia elektrycznego.

3.6. Podstawowe parametry i wymiary

3.6.1. Podstawowe parametry

wymiary

mieszadla

S$migiowego i przenos$nego - wg rys. 1i tabl. 1.

3.6.2. Podstawowe parametry i wymiary mieszadla $mi-
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glowego stacjonarnego - wg rys. 21 tabl. 2. Rys. 1
Tablica 1
1) ; (ot dom . ; .
Typy h, nie wig-| 1, nie wig- Zainstalo- Liczba Masa, nie

mieszadel d cej niz cej niz a wana moc,| obrotéw, wigcej

15 %5 nie mniej nie wigcej niz
niz niz

mm mm mm mm kW obr/min kg
(SP-150) 150 1100 270 600 0,25 500 15
SP-200 200 1170 270 800 0,37 630 25

1) Typy podane w nawiasie nie sg zalecane.
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Rys. 2
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Tablica 2

Typy V) d 15 h, nie wigcej niz 1, nie s 15 Zainstalowana | Liczba obrotéw Masa,!-)_
mieszadet wigcej niz moc, nie walu, nie wigcej| nie wiecej
mniej niz niz niz
mm mm mm m kW obr/min kg
A B A B A B
$5-300 300 1980 1860 1600 900 0,75 1,5 240 | 390 230
2) 2)
(55-315) 315 1460 1460 1600 900 0751 1,5 200 400 190
55-400 400 2300 2300 1900 1070 1,1 2,2 190 380 300
2) 2)
2380 2380
55-500 500 2730 2730 2400 1330 2.2 4 250 350 480
(55-630) 630 3000 3000 2800 1500 3 55 - 150 300 620
2) 2
(55-710) 710 2800 2800 3800 1750 5,5 |11 160 310 1000
5$5-750 750 3400 3200 3800 1750 55 {11 160 310 630
2) 2)
3440 3440
(55-900) 900 4200 4200 4200 2150 11 18,5 160 230 1150
2) 2}
3860 3860
55-1000 1000 4630 4850 4800 2400 11 22 100 200 1700
55-1250 1250 5300 5300 5000 2800 15 30 100 200 1900
M Typy i wymiary przedstawione w nawiasach nie sg zalecane.
2) Dla mieszadel produkowanych z przekladnig pasows.
3)Masa mieszadla podana jest bez masy ram.

3.7. Podstawowe wymiary i parametry pojemnika do Tablica 3

mieszania lub rozbeltywania zawiesin - wg rys. 3 i tabl.3.

Rys. 3

BN-89/2025-01-

Typy i wymiary Nominalna
mieszadel pojemnosé D H
pojemnika
m mm mm
55- 300, $5-315 i 1400 1000
© 8S- 400 147 1600 1200
55- 500 3.5 2000 1500
$S- 630 9 2300 1700
§5- 710, 55-750 12 3200 2000
55- 900 18 3600 2450
$5-1000 28 4200 2750
5$5-1250 35 4400 3200

3.8. Cechowanie. Na kazdym mieszadle, w widocznym
miejscu, powinna by¢ umocowana tabliczka firmowa zawie-
rajgca nastepujgce dane:

a) znak producenta,

b) oznaczenie wyrobu,

¢) numer fabryczny,

d) rok produkcji,

e) masa wyrobu.
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4., PAKOWANIE 1 PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Mieszadla przenosne powinny by¢ pa-
kowane w skrzynie, bez demontazu watu.

Mieszadla stacjonarne na czas transportu powinny by¢
umocowane w drewnianych ramach lub na podstawach, ze
zd jetym watem.

CzeSci zapasowe i zdjete detale matych rozmiaréw na-

lezy pakowaé w skrzynki.

Powierzchnie poddane obrdbce przed zapakowaniem po-
winny by¢ pokryte smarem zabezpieczajacym lub innym $rod-
kiem antykorozyjnym, ktérego czas dziatania nie powinien

by¢ krétszy niz 6 miesiecy.

4.2. Przechowywanie. Mieszadla nalezy przechowywad

w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Szkia i

Ceramiki, Warszawa.

2, Normy zwigzane

PN-79/E-08106 Obudowy urzgdzen elektrotechnicznych

Stopnie ochrony. Podzial wymagania i badania
PN-84/N-01307 Hatas. Dopuszczalne wartodci poziomu
dZwieku na stanowiskach pracy i ogélne wymagania do-

tyczgce przeprowadzenia pomiaréw

PN-83/Z-08200 Ochrona pracy. Maszyny i urzadzenia pro-

dukcyjne. Ogdlne wymagania bezpieczeristwa

3. Normy miedzynarodowe
CT C3B 3823-82 Odopynomamme nIA KepamwaecKoft
IPOMBMILICHHOCTH, CMEecWTeIy mponeXxepHue

Norma

4. Zakres zgodno$ci z norma miedzynarodows.
zgodna z 'CT C3B 3823-82,



