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NOR1I A BRANZOWA BN-78 

Armatura przemysłowa 5213-01 
ARMATUR.-\ 

Kurki czopowe Zamia st 
BN-70/ 5213-01 

"Wymagania i badania 

~-~ 

•' 

r-,' '. 
1.1. Przedmiot~=-.i-0•-hti'-'Y-.'' 'Przedmiotem normy są 

wymagania i badania dotyczące ku rków żeliw

nych, z metali nieżelaznych, stalowych i staliw 
nych, na ciśnienie nominalne do 4 MPa ( 40 kG/ 
cm2), stosowanych w instalacjach rurociągowych. 

1.2. Zakres stosowania normy . Normę stosu je 
się do określania wymagań, badań i dostawy kur 
kó\\" prostych , wieladrogowych z czopem stożko
wym i cylindrycznym. 

Za leca się stosowanie normy dla kurków kulo
wych i specjalnych w zakresie ogólnych wyma
gań. 

1.3. Nazwy i określenia - wg PN-64/ M-01600. 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wymia ry i sta n powierzchni części składo
wych kur ków powinny być zgodne z ustalonymi 
w normach przedmiotowych , parametrycznych 
i dokumentac ji tech nicznej . Toleranc je i pasowa
nia powierzch ni obrobionych , powierzch ni k oja
rzonych i niektórych powierzchni niekojarzonych 
ważniejszych elementów kurków - wg BN-76/ 
5221 -07. 

2.2. Wymiary nietole rowan e powierzch ni obro
bionych nie współpracujące z powierzchniami in
nych elementów powinny być wykonane w klasie 
dokładności IT1 4 wg PN-66/M-02139. 

2.:1. Odchyłki długości budowy kurków nie po
\Vinny przekraczać wartości p odanych w mm w 
tabl. l. 

Tablica I 

Długo~ci budowy l Odchyłki 

do 200 ± l. O 
powyżej 200 do 300 ±1,5 
pO\vyżej 300 do 400 ± 2,0 

Grupa kata logowa IV 18 

2.-ł. Odchyłki wym iarow e kołnierzy przyłącze

n iowych kurków kołnierzowych 

2.4.1. Dopuszczalne odchyłki średnicy podziało 

w ej i współosiowości t ej średnicy względem śred
nicy oh,·oru przelotowego podano w mm w tabl. 2. 

Tablica 2 

Odchyłki 

przesu nięc ie 

środka kola 

średnica podzia-
podziałowego przesuni ęcie osi 

łowa otworów 
otworów wzglę- przeciwległych 

w kołnierzach 
dem środka otworów 

średnicy w kołnierzach 

wewnętrznej 

kołnierza 

nie powinno 

::1,4 + 1,4 
przekraczać t/ 2 

luzu między 
śrubą a otworem 

2.4.2. Dopuszczalne odchyłki wy miarów przy 
łączeniowych określa dokumentacja tech niczna. 

2..1.3. Odchyłki równoległości powierzchni usz
czelniaj ących kołnierzy kurków prostych na każ
de 100 mm średnicy tej powierzch ni nie powinny 

przekraczać 0,2 mm. 

2.4.4. Odchyłki prostopadłości 

a ) p owierzchni uszczelniających kołnierzy k ur
k ów do osi przelotu nie powinny przekraczać 2° , 

b) p owierzch ni uszczelniających kołnierzy 

względem siebie ku rków wielodrogowych nie po
w inny przekraczać 2°. 

2.5. Odchyłki położenia osi gwintu względem 
osi przelotu k urków z przyłączami gwintowy
mi nie pow inny przekraczać 2°. 

2.6. Odchyłki masy. W przypadku zastrzeżenia 
przez zamawiającego masy k urka, dopuszczalne 
doda tnie odchyłki masy nie pow inny przekraczać 
wartości podanych w tabl. 3. 
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Tablica 3 

Dopuszczalne odchyłki masy 
Ofo 

Masa kurka 
kg kurki żeliwne 

kurki staliwne 
i z metali 

i stalowe 
nieżelaznych 

do 100 

l 
8 

l 
8 

powyżej 100 6 7 

Odchyłki ujemne masy kurków ustala się w ra
zie potrzeby w zamówieniu. 

2.7. Materiały - według norm przedmiotowych 
i dokumentacji t ech nicznej . 

2.8. Wykonanie 
2.8.1. Odlewy 
2.8.1.1. Odlewy z żeliwa szarego - wg BN-77/ 

5213-07. 
2.8.1.2. OcHewy z metali nieżelaznych - wg 

BN-73/5211- 03. 
2.8.1.3. Odlewy staliwne - wg BN-70/5221-08. 
2.8.2. Odkuwki stalowe - wg PN-70/H-94009. 
2.8.3. Kołnierze 
2.8.3.1. Kołnierze przyłączeniowe powinny mieć 

przylgi zgrubne zgodnie z PN-65/H-74309, 
a otwory pod śruby wiercone lub czysto odlane 
zgodnie z PN-72/ H-74306. Pozostavvienie kołnie
rzy bez otworów dopuszcza się tylko na żądanie 
zamawiającego. 

2.8.3.2. Kołnierze pokrywy i kadłuba. Dopusz
cza się przesunięcie kołnierza pokrywy względem 
kołnierza kadłuba w granicach do 2 mm. 

2.8.4. Powierzchnie wewnętrzne kadłubów i czo
pów stożkowych powinny być oczyszczone. 

2.8.5. Powierzchnie uszczelniające w kadłubie 

i na czopie powinny być docierane. Powierzchnie 
te po ostatecznej obróbce nie powinny wykazywać 
wad materialowych ani uszkodzeń mechanicznych. 

2.8.6. Osadzenie dławika. Dociągnięcie dławika 
powinno zapewniać szczelność na po,vierzchni 
p rzylegania szczeliwa. Po ostatecznym wypełnie

niu dławnicy sżczeliwem dławik powinien wejść 
do dławnicy na głębokość co najmniej 2 mm, jed
n ak nie więcej niż 30% swej czynnej wysokości. 

2.8.7. Części kurków tego samego typu i wiel
kości powinny być wzajemnie zamienne z wyjąt
k iem indywidualnie pasowanych elementów za
mykających. 

2.8.8. Połączenie kadłuba z pokrywą. Po skrę
ceniu kadłuba z pokrywą śrubami, wystawanie 
trzpieni śrub ponad nakrętkę powinno wynosić l 
do 3 zwojów gwintu. 

2.9. Szczelność kurka. Kurki w czasie próby 
wodą pod ciśnieniem próbnym nie powinny wy
kazywać nieszczelności, tj . na powierzchni kurka 
nie powinny wystąpić krople wody lub plamy na 
skutek zawilgocenia. 

2.10. Szczelność zamknięcia kurk a. Zamknięcie 

kurka w czasie próby wodą nie powinno wykazy
wać nieszczelności, t j . na powierzchniach uszczel
niających lub w ich pobliżu nie powinna p rzecie 
kać woda. Wystąpienie nieściekających k ropli w 
czasie próby wodą jest dopuszczalne. 

2.11. Zamykanie i otwieranie kurków pO\Yinno 
odbywać się w sposób płynny, bez wyczuwalnych 
zabamowań i mie jscowych oporów. 

2.12. Ochrona przed korozją - wg B:0T-75 / 

5220-02. 

2.13. Znakowanie- wg PN- 74/M-74002 i doku
mentacji technicznej. 

2.14. Wymagania inne lub dodatkowe. W przy
padkach technicznie i ekonomicznie uzasadnionych 
dopuszczalne sq wymagania odmienne lub dodat
kowe, które powinny być uzgodnione z wy t \\·ór

cą . 

2.15. Pozostałe wymagania - wg p.:-;-(-i / 

M-74001. 

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWA.l'\IE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przecho\\"ywanie 
PN-74/M-74001. 

.:l. BADANIA 

transport - \·:g 

4.1. Program badm1. Kurki powinny być pod
dane następującym badaniom : 

a) oględzinom zewnętrznym (2.1; 2.8.3-:- :? .8.S; 

2.12; 2.13), 

b) sprawdzeniu wym iarów (2.1 -:- 2.5), 

c) sprawdzeniu materiałów (2.7), 

d) sprawdzeniu szczelności kurka (2.9), 

e) sprawdzeniu szczelności zamknięcia (2.10), 

f) sprawdzeniu działania (2.11), 
Ponadto na żądanie zamawiającego powinna by:: 

sprawdzona masa kurka. 

4.2. Przygotowanie do badań. Kurki przeznaczo
ne do badań powinny być zmontowane, podzielo
ne na partie, lecz nie pokryte powloką ochronną. 

Dopuszcza się sprawdzenie kurków: 
a) powleczonych mieszanką antykorozyjną , 

b) w stanie malowanym, pobranych ze składu 
lub wymontowanych z rurociągu. 

W celu uniknięcia zatarcia się powierzchni usz
czelniających kurków w czasie prób, dopuszcz<"~ 

si ę przetarcie tych powierzchni natłuszczOn<J 

szmatką, z zastrzeżeniem, że smar w tym przy 
padku nie powinien spełniać roli środka uszczel-

niającego. 

4.3 . Partia kurk ów. Partię kurków s lanowią 

kurki tej samej wielkości, typu i odmiany przed
stawione jednorazowo do badań. 



BN-78/ 5213-01 

4.4. Opis badm1 

·Lł.l. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa

dzić gołym okiem, sprawdzając zgodność k urków 
z wymaganiami 2.1; 2.8.3-:- 2.8.8; 2.12; 2.13. 

4.4.2. Sprawdzenie wymiarów polega na spraw

dzeniu głównych wymiarów kurków za pomocą 
narz~dzi mierniczych. 

P rzy odbiorze przez zamawiającego sprawdze

niu podlegają wymiary długości budowy i przyłą
czy kołnierzowy~h. 

4.4.3. Sprawdzenie materiałów polega na spraw

dzeniu zaświadczenia wytwórni stwierdzającego 

zgodność użytych materiałów do wykonania 

przedstawionych do badań kurków z normami 
przedmiotowymi lub postanowieniami umm\·y. 

4.4.4 . Sprawdzen ie szczel-nośc i kurka przepro
wadza się wodą o temperaturze nie wyższej niż 

40°C. Badane kurki pow inny być dokładnie odpo

wietrzone, a ich powierzch nie zewnętrzne wysu
szone. Próbę przeprowadza się przy pełnym 

otvvarciu kurka. Wielkość ciśnienia próbnego po
winna być przyjęta wg PN-62/H-02650. W razie 

potrzeby wymaganą wysokość ciśnienia próbnego 
można otrzymać przez dotłaczanie. Czas trwania 
próby powinien wynosić dla kurków o średnicach 

nominalnych do 100 mm - 2 min, a dla 125 -:-
150 mm- 3 min. 

Badane kurki uważa się za szczelne, j eżeli w 

czasie p róby zostały spełnione wymagania podane 
w 2.9. 

4.4.5. Sprawdzenie szczelności zamknięcia prze

prowadza się wodą o temperaturze n ie wyższej niż 

40°C. Badane kurki powinny być dokładnie od
powietrzone. W czasie próby kurki pow inny być 

zamknięte. Sprawdzenie szczelności należy p rze
prowadzić z każdej strony. Wielkość ciśnienia 

p róbnego powinna być równa ciśnieniu nominal
nemu. Czas trwania próby należy przyjąć wg 

4.4.4. Sprawdzenie szczelności zamknięcia dokonu

je się przez obserwacj ę powierzchni uszczelniają

cych lub przez obserwację m anom etru wskazuj ą

cego ciśnienie próbne. Szczel ność zamknięcia kur
ków ocenianą na podstawie wskazań manometru 
należy uznać za wystarczającą, jeżeli w czasie 

próby ciśnienie nie zmniejszyło się więcej n i ż l% 

ciśnienia próbnego. 
Kurki oceniane na tej podstawie mają szczelne 

zamknięcie, jeżeli zostały spełnione wymagani:! 

2.10. 

4.4.6. Sprawt.lzenie działania kurków przepro

wadza się przy badaniach 4.4.4; 4.4.5. Polega ono 

na kilkakr otnym otwarciu i zamknięciu kurka za 
pomocą klucza bez przedłużania jego ramienia. 

Próba powinna być przeprowadzona w tempe

ratUJ·ze otoczenia. 

4.4.7. Spra·wdzenie masy należy przepro\n:C:Zić 

na wadze z dokładnością 0, 1 kg, przy czym każdy 
kurek z pobranej próbki należy ważyć oddzielnie. 

4.5. Badania inne lub doda tkowe od podanyc:1 
w 4.4.4; 4.4.5; 4.4.6 można przeprowadzić po tiZ

godnieniu między zamawiającym a wytv\·órcą. 

Warunki tych badań (czynnik, temperatura, c:~

nienie) określa zamawiający . 

4.6. Pozostałe badania - wg P N-74/M-74001. 

4.7. Ocena wyników badmi 

4.7.1. Kurek dobry. Badany kurek należy uz::'"ć 

za dobry, jeżeli przejdzie wszystkie badania ·.,;g 

4.1 z wynikiem dodatnim. 

4.7.2. Kurek niedobry. Badany kurek należy 

uznać za niedobry, jeżeli nie przejdzie cho.;:a~ 

jednego z badań wg 4.1 z wynikiem dodat.n ir~1. 

4.8. Odbiór przez zamawiającego 

4.8.1. Warunki odbioru. Jeżeli zamawiaj~cy z.a 
strzegł w umowie odbiór, to przeprowadza go ko:-.

trola techniczna wytwórcy wg 4.1 w obecności 

przedst awiciela zamawiaj ącego. Przedstawiciel Z2.

mawiającego może uznać badania przeprowadzo;~e 
pr zez kontrolę techniczną wytwórcy, odstępując 

od badań w jego obecności. 

4.8.2. Pobieranie próbek i ocena partii. P rz.\:C:

staw iciel zamawiającego może wybrać maksymal
nie do 5% ilości kurków z partii przedstawior:ej 

do odbioru, nie mniej jednak niż 2 kurki. Jeżeli ba
dane kurki spełniają wymagania podane \\' -:!.1, 
part ię kurków u zna je się za dobrą. Jeżeli bada1~e 

kurki nie spełnia ją wymagań wg 4.1 , pobiera s:ę 

następne 5% kurków. Gdy wśród tych kurków 
stwierdzi się chociaż jedną sztukę nie speŁniającą 

wymagań ustalonych w 4. 1, całą partię na)eży 

uznać za niedobrą . 

4.9. Zaświadczenie jakości. Na każdą sztul< ę llib 

part ię kurków uznaną za zgodną z wym aganiaT.i 
niniejszej n ormy i normami przedmiotowymi\\':' 

twórca powinien wystawić zaświadczenie zaw ~ e

rające co najmniej: 

a) datę wystawienia zaświadczenia, 

b) nazwę i adres wytwórni, 
c) oznaczenie kurków (nazwa, typ, wieH;o~ć). 

d) numer partii, 
e) liczbę sztuk, 
f ) stwierdzenie o zgodności z \\·ymagl'lni F.r~>J 

normy , 
g) rodza je i wyniki prób, 
h) maksymalną temperatu rę roboczą, 

i) materiał głównych części, 

j) wy niki badań odmiennych lub dodatl<o\\' ~·l:h, 

k) podpis kierownika kon troli technicznej. 

l) pieczątkę k ontroli tech nicznej. 
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5. POSTĘPOWAr\IE Z KURKAMI UZNANYMI 

Z.-\ NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia kurkÓ\\. uznana \\" wyniku badań za nie

zgodną z wymaganiami normy może być przez 

wytwórcę poprawiona przez wymianę lub napra

wę częsc1 wadliwych. Naprawianie części wadli
wych dopuszcza się tylko w tedy, gdy nie wpłynie 

ono ujemnie na bezpieczeństwo pracy i niezawod-· 
ność działania kurków. 

KON I EC 

I~FORMACJE DODATK OWE 

L Inst ytucja opracowująca normę - Ośrodek Ba

dawcro-Rozwojov.:y Armatury Przemysłowej w Kielcach. 

2. I sto tne zmiany w stosunku do B N-70/ 5213-01 
a) wprowadzono pkt. 2.2 dotyczący wymiarÓ\V nie

t olerowanych, 
b) powolano obowiązujące normy na odlewy armatu

rowe i na odkuwki armaturowe (PN-70/ H-94009, BN-73/ 

5211 -03, BN-77/5213-03). 
c) powolano normę na ochronę przed korozją (BN-75/ 

5220-02). 

3. ~ormy związane 

Pl\-62/ H-02650 Rurociągi i armatura. Ci śnienia nominal 

ne. robocze i próbne 
PX-i2/ H-74306 Rurociągi i armatura. Wymiary przyłą

czeniowe kołnierzy. Ciśnienie nominalne do 400 kG / cm2 

P:\ -65/H-74309 Rurociągi i armatura. Przylgi kołnierzy. 

Wymiary 
P:\ -70/ H -94009 Odkuwki i pręty kute stalowe przezna

czone na urządzenia energetyczne.Wymagania i bada

n i :~. 

PN-64 / M-01600 Armatura przemysłowa. Nazwy i okreś

le nia 
PN-66/ M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów s wo

bodnych 
PN-74/ M-74001 Armatura przemysłowa. Wymagania i ba

dania 
PN-74/M-74002 Armatura przemysłowa. Znakowanie i roz

poznawcze malowanie 
BN-73/ 5211-03 Armatura przemysłowa. Odlewy z metali 

nieżełaznych. Wy magania i badania 

BN- 77/ 5213-07 Armatura przemysłowa. Odlewy z żeliwa 

szar ego. Wymagania i badania 
BN-75/ 5220-02 Armatura przemysłowa. O chrona przed 

korozją. Wymagania ogólne i ocena wykonania 

BN-76/ 5221-07 Armatura przemysłowa. Tolerancje, paso

wania i chropowatości powierzchni. W ytyczne 
BN-70/ 5221-08 Armatura przemysłowa. Odlewy ze sta

liwa węglowego i s topowego. W y magania i badania 

4. Symbol w g SWW - 0615. 

5. A uto r projektu normy - inż. Konrad Janyst . 


