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NORMA BRANŻOWA 

Armatura przemysłowa BN-78 

ARMATURA 

PRZEMYSŁOWA 
IZ 

na 

Zasuwy żeliwne 
metali nieżelaznych 
ciśnienie nominalne 

5213-02 

Z amiast 

\• do 2,5 MPa BN· 70/5213-02 

Wymagania i badania Grupa ka la logowa IV 18 

1, 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę wymaga 

nia i badania dotyczęce zasuw żeliWf!YCh i z m etali nieże

laznych na ciśnienie nominalne do 2, 5 MPa (25 kGj cm
2

) 

s tosowanych w insta lacjach rurocięgo,wych, 

1, 2, Zakres stosowania normy, Normę s tosuje s ię do 

okreś l ania' wymagań, badań technicznych i dos tawy zasuw 

ki i nowych i płytowych , 

Zalec a się s tosowanie normy dla zasuw specja lnych w 

zak r esie ogólnych wymagań. 

1, 3, Nazwy i okreś lenia - w g PN-64/ M - 01600, 

2, WYMAG ANIA 

2 . 1, Wymiary i s tan powierzchni części składowych za

~ powinny być zgodne z ustalonymi w normac h przedm io 

tow;:ch i w dokumentacji techn ic znej , Tolerancje i pasowa-

nia powierzchni obr obionych, powierzchni k ojar zonych i 

niektór ych powierzchni niekoj ar zonych ważniejszych ele

mentów zasuw- wg SN-76/5221-07, 

2. 2. WYmiary n ietol erowane p owi erzchni obrobionych nie 

współpracujęcych z powierzchniami innyc h elementów po

winny być wykonane w k l asie dokładności I T14 wg PN-66/ 

M - 02139, 

2 , 3 , D op uszczalne odchyłki dl a ś redn ic podziałowych 

o twor ów pod śruby w kołnierzach or az odchył ki pr zesun ię

c ia . środka koła podziałowego otwor ów względem środka 

średnicy otwor u nominalnego podano w mm w tabl, 1, 

Tablica 1 

Odchyłki 

przesunięcie przesun ięcie 

Średnica średn ica środka koła po- osi p r zeciw-

n ominalna podziałowa działowego otwo- ległych otwo-

otwor ów w r ów względem rów w koł-

Dnom kołnierzach 
środka średnicy nier zach 

wewnętrznej 

kołnierza 

do 125 ±1,4 + 1,4 
nie pow inno 
przekraczać 1/2 

powyżej 125 ±2, 1 +2, 1 
kJzu między śru-

bę a otwor em 

2 , 4. Dopuszczal ne odchyłki wym iarów kołnie rzy przyłę

czen iowych okreś l a dokum en tacja techniczna, 

2 . 5 . Materiały - wg norm przedmiotowych i dokumentacji 

techniczn ej, 

2, 6, Wykonanie 

2,6, 1, Odlewy z żel iwa sza r ego - w g SN- 77/ 52 13 - 07, 

2, 6, 2, Odlewy z że l iwa cięgi i wego - wg PN- 68/ H-83223, 

a tolerancje wymiarowe- wg PN- 76/ H - 83205, 

2. 6, 3 . Odlewy z metal i nieżelaznych wg SN-73/ 

5211-03, 

2. 6, 4 , Kołnierze 

2, 6, 4, 1, Kołnierze przytęczen i owe powinny być wyko

nane z przylgami zgrubnymi wg PN-65/H- 74309 i powil')nY 

mieć otwory pod śruby zgodnie z PN- 72/ H - 74306, 

P ozostaw ienie kołnierzy bez otworów dopuszcza się tylko 

na ż~:~dan ie zamawiaj~cego, 

2. 6, 4. 2. Kołnierze pokr ywy i kabłuba, Dopuszcza się 

przesunięcie kołnierza pokr ywy względem kołnier za kadłu

ba w grani cach p odanych w mm w tab l , 2, 

T ablica 2 

Średnica nominalna Dopuszczalne 

D nom przesunięc ie 

do 400 3 

powyżej 400 7 

2, 6, 5, Pow ier z chnie wewnętrzne kadłubów zasuw po-

wier z c hnie k i in6w powinny odpowiadać 2 stopniowi oczy -

szczenia wg PN-70/ H-97052, 

2. 6, 6 , P owierzchnie uszczel niajęce zamknięcie przepły

wu kadłuba i k i ina nie powinny wykazywać wad materiało

wych an i uszkodzeń mechanicznych. P owier zchnie te mogę 

być indywi dualni e pasowane, D l a umożliwienia pr zeprawa-

dzenia renowacji powierzchni uszczelniajęcych p r zesadzenie 

wielkośd pokrycia pionowego a pierścieni uszczełnfaJelcych ka

dłuba i ki i na powinno wynosić m in iml.m O, 2 szerokości pierś

cien ia b ( r ysunek), 
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Pokrycie pionowe mierzy się w płaszczyźnie pionowej 

przechodz~cej przez osie przelotu i trzpien ia zasuwy, 

2. 6, 7. G w inty 

/ 
/ 

/ 
/ 

-t-

l 
l 

IB,.-'@,2łJ - OZI 

2. 6. 7. J. Gwin ty metryczne. do połjjc,zeń spoczynkowych 

powinny odpowiadać klasie średniodokładnej wg PN-70/ 

M-02113; chropc..watość powierzchni gwin tu nie większa n i ż 

R
0

=S fJm- wg PN-73/M-042SJ , 

2, 6 , 7, 2, Gwinty rurowe walcowe - wg PN-73/M-02030; 

chropowatość powierzchni gwin tu nie większa niż R0 •S f-lll1 

- wg PN-73/M-042S!, 

2, 6, 7 , 3 , Gwinty trapezowe 'symetryczne powinny być wy-

konane w k l asie średniodokładnej wg PN-74/M-02!17; 

chropowa tość powierzchni gwintu fli e większa niż R 0 • S fJm 

-wg PN-73/M-042SJ . 

2 . 6 , B, Części zasuw tego samego typu i wiel kości po

w inny być wzajemnie zamienne, z wyj~tkiem indywidual nie 

pasowanych elemen tów, 

2 , 6 . 9. A r matura odciażajęca powinna być przystosowana 

co najmniej do tych samych war unków pracy, co zasuwa, a 

średnica nominalna armatur y odcljj:!:aji!cej powinna być nie 

mniejsza nit 10 "/e średnicy zasuwy odci~tanej, 

2 , 6. 1 O. Połaczenie kadłuba z pokrywę. Po skręceniu 

kadłuba z pokryw~ śrubami wystawan ie trzpieni tych śr.ub 

ponad nakrętkę powinno wynosić od 1 do 3 zwojów gwintu, 

2, 7, Zamykanie i otwieran ie zasuw, Elementy ruchowe 

zmontowanej zasuwy powinny poruszać się w ·sposób płynny, 

bez zahamowań i miejscowych oporów, ·Jeteli zasuwa opr ócz 

kółka ręcznego ma inne rodzaje napędów, to wł~czenie do 

pracy napędu ręcznego powinno uniemot l i wić równoczesnjl 

pracę pozostałych napędów, Wszelkiego rodzaje przekład

nie powinny być osłonięte w sposób gwarantujl~CY bezpie

czeństwo p r acy, 

2. B, Szcze l ność kadłuba i poRr ywy, Zasuwy w czasie 

próby wod~ pod c i śn ieni em p r óbnym nie powinny wykazywać 

nieszcze l ności, tj, na powierzchni kadłuba i pokrywy ni e 

powinny wystj!Pić krople wody lub inne objawy nieszczel

ności, 

2. 9 . Szczelność zamknięcia 

2. 9. 1. Szczelność zamknięcia zasuw o średnicy nominal

nej do 400 mm, Zamknięcie zasuw w czasie próby wodj! pod ' 

ciśnieniem próbnym nie powinno wykazywać nieszczelności, 

tj, na powierzchniach uszczelniajjlcych lub w ich pobl i tu 

nie powinna przeciekać woda, Wyst{lpienie w czasie próby 

nieściekajjlcych kropl i jest dopuszczalne, 

2, 9 , 2. Szczelność zamkni ęcia zasuw o średn ic y nominal

nej powyżej 400 mm, Zamknięcie zasuw w cza,sie próby wo

d~ pod c iśnieniem próbnym mo;!:e wykazywać nieszczelności 

nie p r zckr aczaji!ce wartośc i wg tabl . 3, 

Tablica 3 

Średnica nominalna Dopus zczalne przecieki 

Dnom wody 

mm cm
3 
/min 

powyżej 400 do BOO !S 

powyżej BOO do 1200 40 

powyżej 1200 7S 

2, 10, Ochr o na przed korozję - wg BN- 7S/S220- 02, 

2, 11 , Znakowanie- wg PN- 74/M- 74002 dokumentacji 

technicznej , 

2, 12, WYmagania inne lub dodatkowe, W przypadkach 

technicznie i ekonomicznie uzasadnionych dopuszc zalne s~ 

wymagania inne lub dodatkowe, któ re powinny 1:1,1ć uzgodnio

ne z wytwór cj!, 

2, ! 3, Pozostałe wymagania - wg PN- 74/M- 74001, 

3, PAKOWANIE , PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

P akowanie, przechowywanie transport - wg PN- 74/ 

M-74001, 

Zasuwy z napędami zmechanizowanymi należy pakować, 

transportować i przechowywać wg warunków wytwórcy. 

4 , BADANIA 

4 , l , Program badań 

4, 1, 1, Badania pełne powinny być wykonywane na proto

typach oraz wyrobach, w których wprowadzono zmiany ma

ter iałowe i kons trukcyj ne, a ponad to ra z do roku z bież~

cej produkcji seryjnej, 

4 ,1, 2, Badania niepełne powinny być wykonywane na 

wszys tk ich wy r obach z bież~cej p r odukcji ser yjn ej , 
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4, 2, Rod za je badań - wg tabl. 4. 

Tablica 4 

Opis badań , w g 

L p, Rodzaje badań 
badania l badania 
pełne ni epełne 

l Oględziny zewnętrzne 
4. s. l (2 . 6 . 4,1, 2,10, 2. li) 

2 Spr awd zenie wym iar ów 
4. s. 2 ( 2. l; 2. 3; 2. 4) 

3 Sprawd zenie mater iałów 
4, s. 3 

(2. s) 

4 Sprawdzeni e szczelnoś -

c i kadłuba i pokrywy 4 . s. 4 
(2. a) 

5 Sprawdzenie szczel noś-
4.S. 5 ci zamknięcia (2.9) 

6 Spr awdzenie dzia ł ania 
4 . S.6 ( 2. 7) 

7 Próba parę 4. S. 7 l -
a Sprawdzenie masy 4 . s. a 

(2. 13) na ż9danie zamawiajęcego 

4, 3 , P art ia z asuw, Partię zas uw stanowi9 zasuwy tej 

sam ej wielkości , typu i odmiany p r zedstawione jednor azo

wo do badań, 

4, 4, Przygotowanie do badań, Zas uwy przeznac zone do 

badań pow inny być zm on towane lecz nie p okryte powłokę 

ochronnę . D opuszcza si ę jednak sprawdzenie zasuw; 

a) powleczonych mieszankę an tykor ozy jnę, 

b) w stani e ma lo wanym pobranym ze składu lub w ymonto- ' 

wany ch 2 ruroclęgu, 

4.S. Opis badań 

4, S, l, Oględziny zewnętrzne należy przeprowadzić go

łym okiem, sprawdzajęc zgodność z wymaganiami p odanymi 

w 2. 6, 4. l ' 2. l o i 2 . l l • 

4 . S, 2, Sprawdzenie wymiar ów, Nal eży sprawdzić za po

mocę narzędzi miern iczych główne wymiar y zasuw, szcz e

g61ni e długości budowy i wymiary przyłęczen iowe, 

4, S, 3, Sprawdzenie materiałów, Należy sprawdzić za 

świadczen ie wytwórni stwierdzaj9ce zgodność użytych ma-

teriałów do wykonania p r zedstawionych do badań zasuw z 

normami pr zedm io towymi l ub postanowi eniami normy , 

4 . S. 4 . Sprawdzenie szczelnoś c i kadłuba i pokrywy wy

konuje s ię wodę o temperaturze n ie wyższej niż 40°C. B a 

d ane zasuwy powinny być dokładn ie odpowie trzon e , a ich 

powierzchni e zewnętr zne wysuszone, Próbę p r zeprowadza 

się przy pełnym o twar ci u zasu wy . W pr zypadku b adania za

suw z odcięteniem pomocniczym powinno być również o twar-

te odciężenie. Ciśni enie próbn e przyj muje s ię wg PN-62/ 

H-02650. W razie p o trzeby wymagane c i śnienie p r óbne 

można o trzymać prz ez do tł aczanie, Czas trwania pr óby po-

winien być zgodny z PN-74/M-7400 1. 

4, 5. S. Spr awdzenie szczelności zamknięc i a wykonuje się 

wodę o temper atur ze n ie wyższej niż 40°C. Badane zasuwy 

powinny być dokładnie odpowietrzone . Zamocowanie zas u

wy n a stanowi sku próbnym nie powinno powodować odkształ

ceń powier zchni uszcze lni ajęcych. W czasie pr ó by zasuwy 

pow inny być zamknięte, W przypadku badania zasuw z od

c iężeniem powinno być zamknięte również odciężenie. Zamk

ni ęc i e zasuwy powinno odbywać się przez przyłożenie si ły 

bezpoś redn io do kółka ręcznego, Jeżeli zasuwa m a głowicę 

napędowę, napęd elektr yczny l ub inny , to szczelność zamk

nięcia należy uzyskać pr zy wykorzys taniu tych urz9dzeń, 

Wartość siły lub momentu zamknięcia n ie powinna być 

większa od. l, 2 wartości oblic zonej na dane ciśnien i e, Za

suwy o przepływie dwuki er unkowym powinny być spr awdzo-

ne na szczelność zamknięcia z każdej str ony ki ina, Ciśnie

nie p r óbne p owi nno być r ówn e ciśnieniu nomina l nemu. W 

p r zypadku zasuw wykonanych na określ one ciśnien ie r obo

cze, c iśni en ie próbne powinno być l, S-krotnie· w i ększe od 

ciśnienia r oboczego. Czas trwania próby na leży przyjęć 

w g PN-74/ M-74001. 

Sprawdzenie szczelności zamknięcia wykonuje się przez 

obserwację; 

a) m anometru wskazujęcego ciśnienie próbne, 

b) powier zchni uszczelniajęcych, 

c ) innych m i ernik ów szczelności, 

Sprawdzenie szczelności zamkn i ęcia przez obserwację 

wskazań manometru s t osu je się do zasuw o średnicach no-

minalnych do ISO mm or az w p r zypadkach, gdy obserwacja 

powier zchni uszczelniajęcych z e względu na konstrukcję 

jest niemożl iwa, Szczelność zamknięcia zas~w ocenianę na 

podstawie obserwacji wskazań manometru na l eży uznać za 

wYstarczajęcę, jeżeri w czasie pr óby ciśnienie ni e zmniej

szyło si ę więcej niż l "1. ciśnienia próbnego, 

Sprawdzen ie szczelności przez obserwację powierzchn i 

uszczelniajęcych stosuje s ię do zasuw o średnicach nominal

nych powyżej ISO mm, 

Z asuwy oceniane na tej podstawi e maję szczeln e zamk

nięc i e , jeżel i zostały spełnione w ymagan ia p odane w 2. 9. 

4, S,6, Sprawdzenie dział ania polega n a kilkakro tnym 

o twa r ciu i zamknięc iu zasu wy w temperaturze otoczenia bez 

udziału czynnika próbnego i należy je przeprowadzić przed 

próbę szczelności , 

4, 5, 7, P róba para , Zasuwy do par y powinny być poddane 

próbie parowej, W czasie próby spr awdza się szczelność 

kadłuba i pokrywy , szczelność zamknięc ia or az prawidło-
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wość działania urz9dzenia zamykajęcego, Do próby parowej 

dopuszcza się zasuwy , któ re prŻeszły próbę w o dnę wg 

4, S. 4 i 4, S. S z wynikiem dodatnim. Ciśnienie p r óbne i tern-

peraturę przyjmuje się wg PN-62/H-02650, Czas trwania 

prqby powini en wynosić nie mniej niż 5 min, Do czasu pró

by n ie wlicza się okr esu nagrzewania zasuwy, Licztlę sztuk 

zasuw do prób. parowych ustałaję instrukcje technologiczne 

wytwór cy, Przy sprawdzen i u szczelności kadłuba, pokrywy 

i połęczeń nie dopuszcza się przecieku na zewnętrz, P r zy 

sprawdzeniu szczelności zamknięcia wg 4, S. S nie dopu

szcza się przeciekania par y o charakterze strumieniowym 

przez powierzchnię zamknięcia, Nieznaczne swobodne pa-

rewanie jest dopuszczalne, 

4, S, 8, Pozostałe badania - wg PN-74/M-74001. 

4. S. 9 . Badania inne lub dodatkowe, Badania inne od po

danych w 4, S. 4 + 4. S. 6 lub badania dodatkowe należy wy-

konywać po uzgodnieniu między zamawiajęcym wytwórcę. 

Powinny być uzgodnione także warunki badań (czynnik, 

temperatura , ciśnienie pr óbne, czas trwania pr óby) 

kryteria oceny wyników t ych badań, 

4, 6, Ocena wyników badań 

o r az 

4. 6, 1, Zasuwa dobra. Badanę zasuwę należy uznać za 

debrę, jeżel i pr zejdzie wszystkie badania wg 4, 2 z wy

nikiem dodatnim, 

4, 6, 2 . Zasuwa niedobr a, Badanę zasuwę należy uznać 

za niedobrę, jeżeli nie przejdzie z wynik iem dodatnim cho

ciażby jednego badania w g 4, 2, 

4, 7. Odbiór przez zamawiającego 

4, 7, 1, Przeprowadzenie odbioru, Jeże l i zamawiajęcy za

strzegł w zamówieniu odbiór, to przeprowadza go kon trol a 

jakości wy t wórcy wg 4, 2 w obecności przedstawiciela za

mawlaJęcego w terminie określonym przez wyMcSrcę. Przed

staw i ciel zamawiajęcego może uznać badania przeprO'Nadzo-

ne przez kontrolę jakości wy twórcy, odstępujlic od badań 

w swojej obecności , 

4, 7, 2, Pobier anie próbek i ocena par tii , Przeds tawiciel 

zamawiajlicego może wybrać do S % ilości zasuw z parti i 

przedstawionej do odb i oru, nie mniej jednak' niż 2 zasuwy, 

Jeżeli badane zasuwy spełni aję wymagania wg 4,2, partię 

zasuw uznaje się za debrę . 

4,8, Zaświadczenie jakośc i , Na kaŻdji sztukę lub partię 

zasuw uznanę za zgadnę z wymaganiami normy i umowy wy -

twórca powinien wys t awić zaświadczenie za w i eraję.ce co 

najmn iej: 

a) datę wys tawi enia zaśw i adczenia, 

b) nazwę i adres· wytwórni, 

c) oznaczenie ~asuw ( nazwa, typ, wielkość, ciśnien ie 

nominalne, średnica nominalna, maksymalna temperatura) , 

d) numer zamówien i a , 

e) numer partii zasuw, 

f) liczbę sztuk, 

. g) stwierdzenie zgodności z wymaganiami normy, 

h) materiał głównych elementów zasuw, 

i) wyniki badań innych lub doda tkowych, jeżel i tak ie by-

ły p rowadzone, 

j) pieczętkę kontroli technicznej, 

g) podpis kierownika kon troli technicznej , 

S. POSTĘPOWANIE Z ZASUWAMI UZNANYMI 

ZA N IEZGODNE Z WYMAGAN IAMI NORMY 

Zasuwy uznane w wyniku badań za niezgodne z wyma 

ganiami normy mogę być p rzez wytwórcę popr awione przez 

wymianę lub. naprawę części wadl i wych pOf'lo:wnl e prze d-

stawione do batlań, -Naprawianie części wadi iwych dopu-

s zcza się jedynie w tedy , _gdy nie wpłynie ono ujemnie na 

bezpieczeństwo pracy i ni ezawoÓ'"\OŚĆ działari i a zasuw, 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujęca normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Armatury Przemysłowej w Kielcach, 

2, I s totne zmiany w stosunku do BN-70/5213-02 

a) usunię to treść punkt6w, które był y pow tór zen iem · 

PN- 74/M- 74001 , 

b) wpr owadzono normę BN-75/5220-02 na zabezple-

c zenie antykorozyjne , 

c ) wprowadzono jednostkę c iśnien i a MPa wg SI, 

d) wprowadzono progr am badań pełnych i niepełnych, 

3, Normy zwii!zane 

PN- 62/ H-02650 Ruroci\lgi armatur a, Ciśnienia nominal

ne , robocze i p róbne 

PN-72/ H-74306 Ruroci ęgi i armatura. Wymiary przył~cze-
2 

niowe kołnier zy, Ciśnienie nominalne do 400 kG/cm 

PN- 65/ H-74309 Rurocięgi i a rmatur a , Przy l gi kołnierzy, 

Wymiary 

PN-76/ H-83205 Żeliwo ci~gliwe, Odlewy, Tole r ancje wy -

miarowe , naddatki na obróbkę skrawaniem odchy łki 

m asy 

PN-68/H-83223 O dl ewy z żel iwa c ięgi i we go, Og61ne wY-

magania i b adania 

PN- 70/H-97052 Ochrona przed korozji,), Ocena p r zygoto

wania powierzchni s tali, sta l iwa l żel i wa do m a lowania 

PN-64/ M - 01600 Arma tura przemysłowa, Nazwy i okreś l e-

ni a 

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary t ol e-

rancje 

PN-70/M-02 11 3 G.win ty metryczne o średnicach 

600 mm, Tolerancje 

PN-74/M-02117 Gwinty t r apezowe symetr yczne, 

cje 

do 

Toleran-

PN-66/M-02139 O<;lchyłki war sztatowe wymiarów swobod-

n ych 

PN-73/M-04251 Struktura· geometryczna powierzchni, 

Chropowatość powierzchni, Określenia podstawowe i 

par ametry 

PN-74/ M-74001 A rmatura pr:~:emysłowa, Wymagania 

dania 

PN-74/ M-74002 Armatura przemysłowa, Z nakowanie 

poznawcze malowanie 

B'J-73/52 11-03 Arma tur a przemysłowa, Odlewy :~: 

nieże l a:~:nych , Wymagania i badania 

BN-77/ 5213-07 Armatur a przemysłowa, Odlewy z 

s:~:a rego, Wymagania i badania 

ba-

roz-

nie ta li 

żel iwa 

B'J-75/5220-02 Armatura p rzemysłowa, Ochrona przed ko-

rozj~ , Wymagania ogólne i ocena wykonani a 

BN-76/5221-07 Armatura przemysłowa, Tolerancje, 

sowania i chropowatość powier zchni , Wytyczne 

4 , Symbol wg SWW- 0615-1 1, 

5 , Autor projektu normy - inż. Konr ad Janys t, 

pa-


