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NORMA BRANŻOWA 

Armatura przemysłowa 
BN-78 

ARMATURA 
PRZEMYSŁOWA 

Zawory żeliwne 1 z metali 
nieżelaznych na ciśnienie 
nomin..9lne do 2,5 MPa 

5213-03 

Zamiast 
BN· 70/521 3-03 

Wymagania i badania 
Grupo koiolooowo IV 18 

1. 1, P r zedmiot normy, Przedmiotem normy sę wymaga

nia i badania dotyczęcezaworów żel iwnych i z metali .nie

żelaznych na ciśnien i e nominalne do 2,5 MPa (25 kG/cm
2

) 

stosowanych w instalacjach rurocięgowych . 

1. 2 , Zakres stosowania normy Normę stosuje się w za 

kresie produkc ji do okreś l ania wymagań, badań technicz

nych i dostawy zaworów zaporow ych, zwrotno- zaporowych 

zwrotny c h, 

Zaleca się st osowanie normy d la zaworów specjalnych w 

zakresie wymagań ogólnych, 

1, 3, Nazwy określenia - wg PN-64/M- 0 1600. 

2 WYMAGAN I A 

2. 1. Wymiar y i stan pow ierzchni części składowych za

w orów powinny być zgodne z ustalonymi w normach przed

miotowych i dokumentacji technicznej, Tolerancje i paso

wania pow ierzchni obrobionych, powi er zchni kojarzony c h 

i niektórych powierzchni niekojar zonych ważniejszych ele

mentów zaw orów - wg BN-76/5221-07. 

2 2, Wymiary nietol erowane powierzchni obrobionych 

nie współpracu jacy ch z pow ierzc hniami innych elementów 

powinny być wykonane w l<lasie dokładności IT 14 wg 

PN- 66/M- 02139. 

2. 3. Dopuszcza lne odchyłki dla średnic podziałowych o

t w orów pod śruby w kołnierzach oraz odchyłk i przesun ię-

cia środka koła podziałowego otworów względem środka 

średnicy otworu nominalnego podano w mm w tab l . 1. 

Tablica 1 

Odchyłk i 

średni c e po- pr zesunięcie przesun i ęcie 

S r ednica działowe środka kola osi przec iw- . 
n ominalna o tworów w podziałowego ległych otw o -

D1101H 
kołn i erzach otworów r ów w kol nie-

względem rzach 
środka 

średnicy we-

wnętrznej 

kołnierza 

do 125 ± 1 , 4 + 1, 4 nie powinno 

przekraczać 

1/z luzu po-
powyżej 125 ±2, 1 +2, 1 między śru-

bę a otworem 

2 4 Dopuszcza lne odchyłki w ymiarów kołn ierzy przylj!

czeniowych określ ono w dokumentacji techn ic znej, 

2 5, Materiały - wg norm przedmiotowych i dokument ac ji 

technicznej, 

2 6 Wykonanie 

2 6 Odlewy z że l iwa szarego - wg BN- 77/ 52 13- 07. 

2 6 2 Od lewy z że l iwa Ci j!91 iweqo - wg PN- 66/H- 63223, 

a to l er ancje wymiarowe w g PN-76/H-63205. 

2. 6. 3. Od lewy z meta l i nieżelaznych - wg BN-73/5211~3. 

2 6 4 Kołnie rze 

2.6 4 Koln i er ze przyłj!czeniowe pow inny być wyko -

nane z przy lgami zgrubn ym i w g PN- 65/ H-74309 i powinny 

mieć otwory pod śruby zgodnie z PN- 72/H- 74306. Pozosta-
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wienie kołnierzy bez otwor·ów dopuszcza się tylko na żęda

nie zamawiajęcego. 

2, 6 4 2 Kol nier ze pokrywy i kadłuba Dopuszcza się 

przesunięcie kołnier za pokr ywy względem kołnierza kadłu

ba w granicach do 3 mm. 

2 6 S Powierzchnie wewnętrzne kadłubów powinny od

powiadać 2 stopniowi oczyszczenia w g PN- 70/H-970S2. 

2 6. 6 . Gwinty 

2. 6 . 6. 1, Gwinty metryczne do połęczeń spoczynkowych 

powinny odpow iadać k lasie średniodokładnej wg PN - 70/ 

M-021 13. Chropowatość pow ierzchni gw intu nie większa niż 

R a=S ~m - wg PN- 73/M- 0425 1. 

2 . 6 . 6 . 2, Gwinty r u rowe w alcowe - w g PN- 73/ M -02030. 

Chropowatość pow ierzc,hni gwintu ni e w iększa niż R11 =S ~m 

- wg PN-73/M-042S1 . 

2. 6. 6 3. Gwinty trapezowe symetry czne powinny być 

wykonane w klasi e średniodokładnej wg PN- 74/ M - 02 11 7 . 

Chropowatość powierzc hni gwintCJ nie wi ększa niż H
11

=S ~m 

- wg PN- 73/M- 04251. 

2. 6. 7 . Części zaworów tego samego typu i wielkości po

winny być wzajemni e zamienne, z wyjętkiem indyw idualn ie 

pasowany ch e lement ów. 

2 6 B. Połęczenie kadłuba z pokrywę Po skręceniu kad-

l uba z pokrywę śrubami w ystaw anie trzpieni ty c h śrub po

nad nakręt kę powinno wynosić od 1 do 3 zwo jów gwintu. 

2. 7. Z amy kanie i otwieranie zaworów powinno się odby 

wać w s posób płynny bez wyczuwalnych zahamowań i miejs

cowych oporów, 

2. B. Szczelność kadłuba i pokryw y. Zaw ory w cza s ie 

próby wodę pod ciśnieniem próbny m nie powinny wykazywać 

nieszczelności, t j. na powierzc hni kadłuba i pokrywy n i e 

pow inny występi ć krople w ody lub inne objawy nieszczelno~ 

ci. 

2. 9. S zczelność zamknięcia. Zamknięcie zaw orów w cza... 

sie próby wodę pod ciśnien iem próbnyr:n n ie powi nno wyka-

zywać nieszczelno ści , tj. na powierzchniach uszczelnia-

jęcych lub w ich pobliżu nie powinna przeci ekać w oda. W y 

s tępienie w czasie próby nieściekajęcych kropli jest dopu

szc zalne. W przypadku zaworów zwrotnych dopuszc za się 

występowanie przecieków c zynn ika w formie odrywajęcych 

się kropli. 

2 . 10 Ochrona przed korozję - wg BN- 7S/ 5220 - 02. 

2 11 Znakowanie - wg PN- 74/ M-74002 dok ument ać::j i 

t echnicznej , 

2. 12. Wymagania inne lub dodatkowe. W pr zypadkach te-

c hniczni e i e konomicznie uzasadniony c h dopuszcza lne sę 

wymagania inne lub dodatkowe, które powinny być 

nrone z wytwórcę . 

uzgod-

2. 13. Pozosta/e w ymagania - w g PN- 74/ M- 7400 1. 

3 PAKOWANIE PRZECHOWYWANI E l TRANSPORT 

Pak owanie, przechowywanie i transport - wg PN- 74/ 

M - 7400 1. 

4 BADAN IA 

4. 1. Program badań 

4 . 1. 1. Badan ia peł ne powinny być wykonywane na proto

typach oraz wyrobach, w których wprow adzono zmiany ma

teriałowe i k on st r ukcyjne, a ponadto raz do roku z bieżę

cej produkcj i sery j nej_ 

4 . 1. 2. Badania niepe łne pow inny być wyko nywane na 

wszystkich wyrobach z bieżęcej produkcj i sery jnej_ 

4. 2, Rodzaje badań - wg tabl. 2. 

T abli ca 2 

O pis badań, wg 

Lp. Rod zaje badań 
badania l b adania 

pełne n i epełne 

1 Oględziny zewnę trzne 

( 2, 6, 2. 6. 4. 2, 2. 10, 4. s. 1 
2. 11 ) 

2 Sprawdzenie wymiarów 
( 2. 1 , 2. 3, 2.4) 

4.S.2 

3 S prawdzenie mater ia/Ów 
4.5.3 

(2.S) 

4 Sprawdzen ie szczelności 
4.S.4 

kadłuba i pokrywy ( 2. B) 

5 Sprawdz en i e szcze l nośc i 4.5.5 
zamknięcia ( 2. 9 ) 

6 Spraw d zeni e dział an i a 
4 . s. 6 

(2. 7) 

7 Próba parę 4.S. 7 l -

B Spraw dzenie masy 4 . 5.B 
na żędan i e zamawiajęcego 

4 3 Partia zaw o rów Parti ę z aw orów stanowię zawory 

t ej samej wielkości typu i odmiany pr zedstawione j ednora-

z owo do badań. 

4 4 Przygotowanie do badań, Zaw ory pr ze znaczone do 

badań pow inny by ć zmontow ane, lecz nie pokry te pow lokę 

ochronnę . Dopuszcza s ię j ednak sprawdzenie zaworów: 

a ) pow lec:.>onych mieszankę an t ykorozyjnę, 

b) w stanie ma low a nym pobranych ze skł adu lub wymon-

tow anych z rurocięgu . 

4. S. Opis badań 

4 S l Oględziny zewnętrzne na leży przeprowadzić go

łym okiem, sprawdzajęc zgodność zaw orów z wymaganiami 

podanymi w 2. 6. 4 . l, 2. 6. 4. 2, 2. 10, 2. 11. 
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4 . S. 2, Sprawdzenie wym ia rów Na l eży sprawdzić Zl!l po

moc~ nar zędz i mierniczych główne wymiar y zaworów , szcz&

gó lnie długośc i budowy i wym i ary pr zył~czeniowe, 

4, S. 3 , S prawd zenie materiałów, Należy sprawdzić z a

świadczenie wy twórni stwierdzajęce zgodność użytych ma

ter iałów do wykonan ia pr zedstaw ionych do badań zaworów 

z normami pr zedmiot owymi lub postanowieniami umowy, 

4 S 4 S praw d zen ie szcze lności kadłuba i p okryw y wy 

konuje się wodę o temper atur ze n ie wy.tszej n i.t 40°C, Bl!l

dane zawory powinny być dokładnie odpowietr zone, a ich 

powier zchnie zewnętrzne wysuszone, Próbę pr zeprowadza 

się przy całkowitym o t war c iu zaw oru. Ciśnienie próbne 

przyjmuje się wg PN-62/ H-026SO, W r azie po trzeby wyma

gane ciśnieni e próbne mo.tna otr zymać pr zez dot łaczanie, 

Czas trwania próby powin ien być zgodny z PN- 74/ M - 74001 . 

4. S, S, S prawdzen ie szczelności zamknięcia wykonuj e się 

wodę o temperaturze n i e wyższej niż 40°C, B adane zawory 

powinny być dokładn i e odpow i ~trzone, W czasie próby za

wory powinny być zamknięte, Ciśnienie próbne powinno być 

równe ciśn ieniu nominalnemu, Czas trwania prÓby na l e.ty 

pr zyjęć wg PN-74/M- 74001, W zaworach zaporowych 

zwrotno-zapor owych przy opuszczonym trzpieniu ciśn i enie 

próbne powinno być wywarte "pod g r zyb" . W z aw or ach 

zwrotnych i zaworac h zwr otno-zaporowych przy podniesio-

nym trzpieniu ciśn ienie próbne powinno być wywarte 11na 

grzyb" odwrotni e do ki erunku strza łki umieszczonej na ka-

dłubie. 

Sprawdzenie szczelności wykonuj e się pr zez obserwa-

cję: 

a) manometru wskazujęcego ciśn ienie próbne, 

b) powier zchni us zcze ln iajęcych, 

c) inny ch mierników szczelności, 

S prawdzenie szczelności zamknięcia pr zez obserwację 

wskazań manometru st o suje się do zaworów o średnicach 

nominalnych do ISO mm oraz w przy p adkach, k iedy obser 

wacja powierzchni uszczelniajęcych ze względu na kon 

strukcję jest niemoż l iwa, Szczelność zamknięcia zaworów 

ocenianę na pods taw ie obser w acji wskazań manometru n a

l eży uznać za wystarczajęcę, j e.teli w czasie próby ciśnie

nie nie zmn<ejszyło się więcej niż l % ciśnienia próbnego , 

Sprawdzenie szczelności pr zez obserwację powierzchn i 

uszczeln il!ljęcych sto suje się do zaworów o średnicach po-

wyżej ISO mm, Zawory ocenian e na tej podstawie maję 

szczelne zamknięcie, je.te l i zostały spełn ione 

podane w 2 , 9, 

wymagania 

4, S. 6. Sprawdzenie działania polega na ki lkakrotny m o-

twar ciu i zamknięciu zawor u w t emperaturze 

bez udziału czynnika próbnego i należy je 

przed próbę szczelności. 

otoczen ia, 

pr zeprowadzić 

4 , S. 7, Próba parj! . Zawory do pary pow inny być podda-

ne próbie parowej, W czasie próby sprawdza się szczel -

ność kadłuba i pokrywy, szczelność zamknięcia oraz pra

widłowość dzia łania urzęd,zenia zamykajęcego, 

Do próby parowej dopuszcza s i ę zaw ory , k tóre pr zeszły 

próbę wodnę z wynikiem dodatn im, Ciśnienie p róbne i t em

peraturę przyjmuje się w g PN- 62/ H - 026SO, Czas trwania 

próby powinien wynosić nie mniej n iż S m in, Do czasu pró-

by n ie w licza s ię okresu nagrzewania zaworu. 

Liczbę sztuk zaworów do prób parowych usta l aję ins truk

cje technologiczn e wy twórcy, 

Przy sprawdzeniu szczelności kadłuba , pokrywy 

łęczeń ni e dopuszcza się pr zecieku na zewnętrz. 

po-

Przy spraw dzeniu szcze lności zamknięcia nie dopuszcza 

się przeciekan ia pary o charakterze strum ieniowym przez 

organ uszczelniajęcy, Nieznaczne swobodn e paro.;,ani e jest 

dopuszcza lne, 

4 S 8 Pozostał e badania - w g PN- 74/ M - 7400 l. 

4 S 9 Badania inne lub dodatkowe Badania inne od po-

dany ch w 4, S. 4 ~ 4, S. 6 lub badania dodatkowe na l eży wy-

konywać po uzgodnieniu między zamaw iaj~cym 

P ow inny być uzgodnione także warunk i badań 

wytwórcę . 

( czynnik, 

t emp eratura, ciśni enie próbne, czas trw ania próby) oraz 

kryteria oceny wyników tych badań, 

4 6 Ocena w yn ików badań 

4 6 l. Z awór dobry, Badany zawór na leży uznać za do

bry, jeżel i pr zejdzie w szyslk ie badania w g 4. 2 z wynik iem 

dodatnim, 

4, 6 2, Zawór ni edobry, Badany zawór na l eż y uznać za 

niedobry, jeże l i n i e pr ze j dz ie z wynikiem dodatnim chociaż

by jednego badania w g 4, 2, 

4, 7 , Odbiór przez zamawiaj j!cego 

4 , 7 . 1, Pr zepr owadzenie odbio r u. Jeże l i zamawiajęcy za

strzegł w zamówieniu odbiór, to p r zeprowadza go kontrola 

jakości wyt w ó r cy wg 4, 2 w obecnośc i pr z edstawiciel a za

mawiajęcego w termini e określonym pr zez wytwórcę . Prze~ 

stawic i e l zamawiajęcego może uznać badania przeprawa-

dzone pr zez kont rolę jakości wytwór cy , odstępujęcod ba

dań w jego obecności. 

4, 7 2 , Pobieranie próbek i ocena p arti i P r zedstaw i cie l 

zamawiajęcego może wybrać do S % i l ości zaworów z par t ii 

przedstawionej do odbioru, nie mniej j ednak jak 2 zawor y, 

Jeżel i badane zawor y spełniaję wymagani.!! wg 4, 2, 

zawor ów uznaje się za dobrę. 

partię 

4 8 Zaświadczenie jakości, N a każdę sztukę lub par tię 

zawor ów uznanę za zgodnę z wymagan iami normy i umowy 

wy t wór ca pow inien wystawić zaświadczenie zawierajęce co 

najmniej: 
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a) dat ę wystawi enia zaświadczenia, 

b ) nazwę i adres wy twó rni, 

c) oznaczenie zaworów (nazw a, typ, wielkość, c iśnienie 

nomina lne, średnica nom inalna, mak: ymalna temperatura ) , 

d) numer part i i zaworów, 

e ) l ic zbę s ztuk, 

f ) :;twierdzenie zgodnośc i z wymaganiam• normy , 

g) materiał g tównych elementów zaworów, 

h) wyniki badań innyc h lub dodatkowyc h, jeże l i taki e by 

ły prowadzone. 

i) p i eczętkę kontroi i technicznej, 

j) podpis kierown i ka kont roli tec hnicznej. 

5, POSTE;POWANIE Z ZAWORAMI UZNANYMI 

ZA N łEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY 

.<.awory uznane w wyniku badań za ni ezgodnt: "' wymaga

niami normy mogę być przez wytwórcę naprawi one przez wy

mianę lub naprawę częśc i w adliwy c h i ponownie przedsta

wi one do badań. Napraw 1an1e częśc i wad1 1wycn dopusz<..<a 

s ię jedynie w tedy , gdy nie wpł ynie ono ujemnie n a bezpie

czeństwo pracy i niezawodność działania zaworów. 

KONIEC 

INF ORMACJE D ODATKOWE 

1, In s tytucja opracowujęca normę - Ośrodek B adawczo

- Rozwojow y A rma tury Przemysłowej w K i el cach. 

2. I s t otne z m iany w s tos unku do BN -70/5213- 03 

a) u sunięto treść punktów, które by ły 

PN-74/M-74001, 

~owtOr zen i cm 

b) w prowadzono normę BN-75/5220-02 n a zabezpiec zc.,. 

n ie ant y korozyjne, 

c ) wprowad zono jednostkę ciśnienia MPa wg S I , 

d ) w prowa d zono program badań pełnych i n iepełnych. 

3 , Normy zwięzane 

"N-62/ H-02650 Rurocięgi armatura. Ciśn i enia n omina l

n e, robocże i próbne 

? N-72/ H-74306 Rurocięgi i armatura. lll. ymiar y pr zy tę-

c z en iowe kołn ierzy . Ciśnieni e nominalne do 400 kG/cm
2 

PN - 65/ H - 74309 Rurocięgi i armatura. Przylgi kołnierzy . 

Wymi ary 

PN-76/H- 83205 Że l iwo cjęg li we. Od l ewy. Toler ancje wy

miarowe, n a ddatki na obróbkę skrawaniem i odchyłki 

masy 

PN -68/H-87950 Odlewy ze stopów m i edzi. Ogó lne wyma-

gania i b adania 

PN- 68/ H - 83223 Odlewy z żeliwa cięgliwego. Ogólne wy -

magania i badania 

PN- 70/ H - 97052 Ochrona przed korozję. Ocena przy goto-

wania pow ierzc hni stali, staliwa i żeliwa do malow ania 

PN- 64/ M - 0 1600 Arma tura przemysłowa. Nazwy okreś l e-

ni a 

PN-73/M- 02030 Gw int y r urowe wa l c owe. Wymiary t ole-

rancje 

PN- 70/M-021 1 3 Gwint y me tr yc zn e o średni cach do 

600 mm. To lerancje 

PN - 74/M- 02 l 17 Gwint y trapezowe s y metryczne. Tolerancje 

PN-66/ M - 02139 Odchy łk i warsztatow e wym iar ów' s w obod

nyc h 

PN- 73/ M - 0425 1 Struktur<~ geometryczna powierzc hni . Chro-

powalość powierzc hni . Okreś l enia podstawowe i para-

metry 

PN- 74/ M - 74001 Armatura pr zemysłowa. Wymagania ba-

dania 

PN- 74/M- 74002 Armatura przemysłowa . Znakowanie i roz-

pozna~ze ma low anie 

BN-73/ 52 11-03 Armatura przemysłowa. Odlewy z metali 

nieżelaznych. Wymagan ia i badan i a 

B N-77/52 13 -07 Armatura pr zemys ł owa. Odlewy z żeliwa 

s zarego, Wymagania i badania 

BN-75/5220- 02 Armatura przemysłowa. Ochrona 

korozję . Wymagania o gó lne i oc ena wykonan i a 

BN- 76/ 5221 - 07 Armatura przemysłowa. Toler ancje, 

sow ania i chropowatośc i powierzchn i . Wytyczne 

4, Symbol w g SWW - 06 15-12. 

5 , Autor projektu normy - Grzegor z Dudkowsk i . 
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