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1. WSTEP 2.1.6. Pozostale wymiary i stan powierzchni

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
wymagania 1 badania hydrantéw zeliwnych pod-
ziemnych i nadziemnych na ci$nienie nominalne
1 MPa (10 kG/cm?), stosowanych w instalacjach
rurociggéw wodnych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stos‘uje
sig w zakresie produkcji do okreslania wymagan,
badan i dostawy hydrantéw podziemnych i nad-
ziemnych przeznaczonych do pobierania wody
z sieci wodociggowej.

1.3. Nazwy i okreslenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i stan powierzchni czesci sktado-
wych hydrantow

2.1.1. Tolerancje i pasowania powierzchni obro-
bionych, powierzchni kojarzonych i niektérych
powierzchni (niekojarzonych) wazniejszych ele-
mentéw hydrantow — wg BN-76/5221-07.

2.1.2. Wymiary nietolerowane powierzchni ob-
robionych nie wspéipracujacych z powierzchniami
innych elementéw powinny byé wykonane w kla-
sie dokladnosci IT14 wg PN-66/M-02139.

2.1.3. Odchytki
kolnierzy nie

wymiaréw przylaczeniowych
powinny przekracza¢ wielkosci
= 1,4 mm dla srednicy kola podzialowego otworow
i przesuniecia $rodka kola podzialowego otworow
wzgledem $rodka srednicy wewnetrznej kolnierza.

2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kolnie-
rzy przylaczeniowych okreslono w dokumentacji
technicznej.

2.1.5. Odchylki  prostopadiosci  powierzchni
uszezelniajaeych kolnierzy hydrantéw do osi prze-
lotu nie powinny przekracza¢ 2 mm.

czeSci skladowych hydrantéw powinny byé zgod-
ne z ustalonymi w normach przedmiotowych i do-
kumentacji technicznej.

2.1.7. Odchyltki masy. W przypadku zastrzeze-
nia przez zamawiajacego masy hydrantu, dopusz-
czalne dodatnie odchyltki masy nie powinny prze-
kracza¢ 8%. Odchylki ujemne masy hydrantu
ustala sie w razie potrzeby w umowie.

2.2. Materialy — wedlug norm przedmiotowych
i dokumentacji technicznej.

2.3. Wykonanie

2.3.1. Kierunek obrotu trzpienia. Zamykanie
hydrantéw powinno odbywa¢ sie przez obracanie
trzpienia za pomoca klucza recznego w prawo.

2.3.2. Odlewy

2.3.2.1. Odlewy z zeliwa szarego powinny by¢
zgodne z PN-77/5213-07, a tolerancje wymiarowe
z PN-72/H-83104.

2.3.2.2. Odlewy z metali niezelaznych powinny
by¢ zgodne z BN-73/5211-03, a tolerancje wymia-
rowe z PN-T4/H-83207.

2.3.2.3. Odchylki wymiarowe odkuwek stalo-
wych powinny by¢ zgodne z PN-74/H-94301.

2.3.3. Kolnierze przylaczeniowe powinny miec
przylgi zgrubne zgodne z PN-65/H-74309, a otwo-
ry pod Sruby wiercone lub czysto odlane, zgodne
z PN-72/H-74306. Pozostawienie kolnierzy bez
otworow dopuszcza sie tylko na zgdanie zamawia-
jacego.

2.3.4. Powierzchnie wewne¢trzne hydrantow po-
winny odpowiada¢ BN-75/5220-02.

2.3.5. Gwinty

2.3.5.1. Gwinty metryczne do polgczen spoczyn-
kowych powinny odpowiada¢ klasie s$redniodo-
ktadnej wg PN-70/M-02113. Chropowato$¢ po-
wierzchni nie wiecej niz Ra = 5 um wg PN-T3/
M-04251.
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2.3.5.2, Gwinty trapezowe symetryczne powin-
ny byé¢ wykonane w klasie Sredniodokiadnej wg
PN-74/M-02117. Chropowato$¢ powierzchni nie
wiecej niz Ra = 5 um wg PN-73/M-04251.

2.3.6. Elementy hydrantéow tego samego typu
i wielkos$ci powinny by¢ wzajemnie zamienne.

2.3.7. Osadzenie dlawika. Dociagniecie dlawi-
ka powinno zapewnia¢ szczelno$¢ na powierzch-
niach przylegania szczeliwa. Po ostatecznym wy-
pelnieniu dlawnicy szczeliwem dlawik powinien
wejéé do dlawnicy co najmniej 2 mm, jednak nie
wiecej niz 30% jego czynnej wysokosci.

2.3.8. Polaczenie kadluba z podstawky, kolum-
ng (hydrant nadziemny), pokrywa oraz kolumny
z pokrywa. Po skreceniu tych czesci srubami wy-
stawanie trzpieni $rub ponad nakretke powinno
wynosi¢ od 1 do 3 zwojow gwintu.

2.3.9. Pokrywy nasad hydrantéw nadziemnych.
Nasady hydrantow nadziemnych powinny by¢ za-
mykane pokrywami o konstrukeji uniemozliwiaja-
cej ich otwarcie bez uzycia odpowiednio przysto-
sowanego klucza.

2.4. Szczelnosc

2.4.1. Szczelno$é hydrantu. Hydranty w czasie
proby woda pod cisnieniem prébnym nie powinny
wykazywaé nieszczelnosci, tj. na powierzchni hy-
drantu nie powinny wystapi¢ krople wody lub
plamy wskutek zawilgocenia.

2.4.2. Szczelno$é¢ zamkniecia. Zamkniecie hy-
drantéw w czasie proby woda pod ci$nieniem pro-
bnym nie powinno wykazywaé nieszczelnosci, tj.
na powierzchniach uszczelniajacych lub w ich po-
blizu nie powinna przecieka¢ woda. Wystapienie
w czasie proby nie Sciekajacych kropli jest do-
puszczalne.

2.5. Zamykanie i otwieranie hydrantow powin-
no odbywaé sig w sposob ptynny bez wyczuwal-
nych zahamowan i miejscowych oporow.

2.6. Ochrona przed korozja — wg BN-75/

5220-02.

2.7. Znakowanie
mentacji techniczne].

wg PN-74/M-74002 i doku-

2.8. Pozostale wymagania — PN-74/

M-74001.

wg

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSFORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-+74/M-74001.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Kazdy hydrant powinien
by¢ poddany nastepujgcym bhadaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (2.1. 2.3.3, 2.3.7, 2.5,
2.7),

b) sprawdzenie wymiaréow (2.1, 2.3.5),

c) sprawdzenie materialow (2.2),

d) sprawdzenie szczelnosci hydrantu (2.4.1),

©) sprawdzenie szczelno$ci zamkniecia (2.4.2),

f) sprawdzenie dzialania (2.3.1, 2.5).

Ponadto na zgdanie zamawiajgcego i po uzgod-
nieniu w umowie powinna by¢ sprawdzona masa
hydrantu.

4.2, Przygotowanie do badan. Hydranty prrze-
znaczone do badan powinny byé¢ zmontowane, po-
dzielone na partie, lecz nie pokryte powlokami
ochronnymi. Dopuszcza sie jednak sprawdzenie
hydrantow:

a) powleczonych mieszankg antykorozyjna,

b) w stanie malowanym pobranych ze skladu
lub wymontowanych z rurociggu.

Partie hydrantéw stanowi cala liczba hydran-
tow tej samej wielkosci i odmiany przedstawio-
nych do badan.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajgc zgodnosé
hydrantow z wymaganiami podanymi w 2.1; 2.3.3;
2:3.7: 2.5: 2.7,

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw (2.1; 2.3.5) polega
na sprawdzeniu za pomocg narzedzi pomiarowych
glownych wymiaréw hydrantow, szczegblnie wy-
miarow przylaczeniowych.

4.3.3. Sprawdzenie materialéw (2.2) polega na
sprawdzeniu zaswiadczenia wytwoérni stwierdza-
jacego zgodno$é uzytych materialdéw do wykona-
nia przedstawionych do badan hydrantéw z nor-
mami przedmiotowymi i postanowieniami umowy.

4.3.4. Sprawdzenie szczelnosci kadluba, kolum-
ny (hydrant nadziemny), pokrywy i podstawki na
zgodnosé 2.4.1 przeprowadza sie wodg o tempera-
turze ponizej 40°C. Badane hydranty powinny by¢
dokladnie odpowietrzone, a ich powierzchnie zew-
netrzne wysuszone. Prébe przeprowadza sie przy
pelnym ofwarciu hydrantu. Wielko$¢ ci$nienia
probnego powinna by¢ przyjeta wg PN-62/
H-02650. W razie potrzeby wymagang wielkos¢
cisnienia prdobnego mozna otrzymac¢ przez dotlo-
czenie.

Czas trwania proby powinien wynosi¢ 2 min.

Badane hydranty uwaza sie za szczelne, jezeli
w czasie proby zostaly spelnione wymagania po-
dane w 2.4.1.

4.3.5. Sprawdzenie szczelno$ei zamkniecia na
zgodnoéc z 2.4.2 przeprowadza sie wodg o tempe-



‘

BN-717/5213-04 3

raturze ponizej 40°C. Badane hydranty powinny
byé dokladnie odpowietrzone. W czasie proby hy-
dranty powinny by¢ zamkniete. Wielkos¢ cisnienia
prébnego powinna by¢ réwna cisnieniu nominal-
nemu. Czas trwania proby nalezy przyjac wg
4.3.4. Sprawdzenie szczelno$ci wykonuje sie przez
obserwacje otworu odwadniajacego. Hydranty
oceniane na tej podstawie maja szczelne zamknie-
cie, jezeli zostaly spelnione wymagania podane
w 2.4.2, S

4.3.6. Proba dzialania hydrantow (2.3.1; 2.5)
przeprowadzana jest przy badaniach wg 4.3.4;
4.3.5. Polega ona na kilkakrotnym otwarciu i zam-
knieciu hydrantu. Proba powinna byé¢ przeprowa-
dzona w temperaturze otoczenia.

4.3.7. Sprawdzenie masy na zgodnos¢ z 2.1.6
nalezy przeprowadzi¢ na wadze z odpowiednig do-
kladnoscia, przy czym nalezy wazy¢ kazdy hy-
drant oddzielnie z pobranej probki.

4.4. Inne badania niz podane w 4.3.4; 4.3.5;
4.3.6 lub badania dodatkowe mozna stosowa¢, przy
czym wytworca powinien ustali¢ z odbiorca wa-
runki tych badan (czynnik, jego temperature, cis-
nienie prébne, czas trwania proby).

4.5. Ocena badan

4.5.1. Hydrant dobry. Badany hydrant nalezy
uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie
" badania wg 4.1 z wynikiem dodatnim.

4.5.2. Hydrant niedobry. Badany hydrant na-
lezy uznaé za niedobry, jezeli nie przejdzie cho-
ciazby przez jedno z badan wg 4.1 z wynikiem
dodatnim.

4.6. Zaswiadczenie jakos$ci. Do kazdej sztuki
Jub partii hydrantéw uznanych za zgodne z wy-
maganiami niniejszej normy i norm przedmioto-
wych wytwoérca powinien wystawi¢ na zadanie
zamawiajgcego zaswiadczenie zawierajace co naj-
mniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

h) nazwe i adres wytworni,

c) oznaczenie hydrantéw (nazwe, typ, wielkosc),

d) numer partii,

e) liczbe sztuk,

f) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami nor-
my, .

g) rodzaj i wynik prob,

h) maksymalna temperature robocza,

i) material gléwnych czesci,

j) wyniki innych badan lub badan dodatkowych,

k) pieczatke kontroli jakosci,

1) podpis kierownika kontroli jakosci.

4.7. Odbior zewnetrzny

4.7.1. Warunki odbioru. Jezeli zamawiajacy za-
strzegl w umowie odbidr, to przeprowadza go kon-
trola jakosci wytworcy wg 4.1 w obecnosci przed-
stawiciela zamawiajacego. Przedstawiciel zama-
wiajacego moze uzna¢ badania przeprowadzone
przez kontrole jakosci wytworcy odstepujac od ba-
dan w jego obecnosci.

4.7.2. Pobieranie probek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajgcego moze wybra¢ maksymal-
nie do 5% ilosci hydrantéw z partii przedstawionej
do odbioru, nie mniej jednak niz 2 hydranty. Je-
zeli badane hydranty nie speiniaja wymagan wg
4.1 pobiera sie nastepne 5% hydrantéw. Jezeli
wsrod tych hydrantéw stwierdzi sie chociaz jedna
sztuke nie spelniajacg wymagan wg 4.1, calg par-

tie nalezy uznac za niedobra.

4.8. Pozostale badania — wg PN-74/M-74001.

5. POSTEPOWANIE Z HYDRANTAMI
UZNANYMI ZA NIEZGODNE
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia hydrantéw uznana w wyniku badan za
niezgodng z wymaganiami normy moze byt przez
wytwoérce poprawiona przez wymiang lub naprawe
czesci wadliwych. Naprawianie czesei wadliwych
dopuszcza sie jedynie wtedy, gdy nie wplynie ono
ujemnie na bezpieczenstwo i niezawodnosé dzia-
lania hydrantéw.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Imstytucja opracowujaca norme — (Osrodek Badaw-
<zo-Rozwojowy Armatury Przemyslowej w Kielcach.

. 2, Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociggi i armatura. Cisnienia nominal-
ne, robocze i prébne

PN-72/H-T74306 Rurociggi i armatura, Wymiary przyla-
czeniowe kolnierzy. Ciénienia nominalne do 400
kG/em?

PN-65/H-74309 Rurociggi i armatura.'Przylgi kolnierzy
Wymiary

PN-72/H-83104 Odiewy z zeliwa szarego. Tolerancje wy-
miarowe, naddatki na obrobke, skrawaniem i odchyt-
ki masy

PN-74/H-83207 Odlewy z metali niezelaznych. Tolerancje
wymiarowe, naddatki na obrébke skrawaniem i od-
chylki masy
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PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddat-
ki na obrobke, dopuszczalne odchytki wymiarow i wy-
tyczne projektowania

PN-64/M-01600 Armatura przemyslowa. Nazwy i okres-
lenia

PN-70/M-02113 Gwinty
600 mm. Tolerancje

PN-74/M-~02117 Gwinty trapezowe symetryczne. Tolerarn-
cje

metryczne o S$rednicach 1 do

PN-66/M-02139 Odchylki warsztatowe wymiarow swo-
bodnych

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Chropowatos¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe

1 parametry
PN-74/M-74001
1 badania

Armatura przemystowa. Wymagania

PN-74/M-74002 Armatura przemystowa. Znakowanie

i rozpoznawcze malowanie

BN-73/5211-03 Armatura przemyslowa. Odlewy z metall
niezelaznych. Wymagania i badania

BN-77/5213-07 Armatura przemyslowa. Odlewy z zeliwa
szarego niestopowego. Wymagania i badania

BN-75/5220-02 Armatura przemyslowa. Ochrona przed

korozjg. Wymagania og6lne i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemyslowa. Tolerancje,
sowanie i chropowatosci powierzchni. Wytyczne

pa-

3. Symbol wg SWW — 0615,

4. Autor projektu normy —- Grzegorz Dudkowski.



