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L. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wymaga-

nia i badania dotyczace zaworéw bezpieczefistwa sprezy-
nowych proporcjonalnych i petnoskokowych, budowy otwar-
tej i zamknietej, zeliwnych, staliwnych i stalowych ogdine-
go przeznaczenia na ciénienie nominalne do 4MPa (40 kC—‘/crnz)
stosowanych na kottach, zbiornikach i na instalacjach

rurociagowych,

1.2, Zakres stosowania normy, Norme stosuje sie w

warunkach produkcji do okreslania wymagan, badar i dosta-
wy zawordédw bezpieczeristwa, Zaleca sig stosowanie normy
dla zawordw bezpieczeAstwa specjalnych w zakresie ogdl-

nych wymagan,

1.3. Nazwy i okreslenia - wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary
2.1.1. Wymiary przytaczy oraz diugoséci budowy zawo-

réw - wg norm przedmiotowych.

2. 1.2, Tolerancje i pasowania powierzchni obrobionych

i powierzchni kojarzonych wazniejszych elementéw zawo-

réw - wg BN-76/5221-07.

2,1.3. Wymiary nietolerowane powierzchni_obrobionych

nie wspé*pracujgcych z powierzchniami innych elementéw
powinny by¢é wykonane w klasie doktadnosci

PN-66/M-02139.

1T14 wg

2.1.4, Dopuszczalne odchytki Srednicy kota podziatowe-

go oraz odchytki wspétosiowosci tej Srednicy wzgledem osi

przelotu nie powinny przekraczaé¢ wartosci podanych w

tablicy,

Zakres srednic Ddehytkl
neminainycvig $rednicy Wspdtosiowodci $rednicy
PN-54/H-02651 ;s . :
podziatowej kota podziatowego Do
Dnom D, wzgledem osi przelotu
mm

do 125 1,4 £1,4

powy2ej 125 2.1 t2,1

2, 2, Materiaty - wg norm przedmiotowych, Na materiaty
kadtuba, kotpaka, pokrywy, trzpienia, sprezyny i elemen-
téw zamykajacych wytwdrca powinien posiadaé $wiadectwa

badarh materiatowych i atesty hutnicze.

2, 3, Wykonanie

2,3.1, Odlewy z feliwa szarego - wg BN-71/5213-07,

2,3,2, Odlewy z 2eliwa ciagliwego = wg F’N-68/I—|-B.3223.

2,3,3, Odlewy staliwne - wg BN-70/5221-08,

2.3.4, Odkuwki stalowe - wg PN-70/H-94009.

2,3,5, Gwint

2,3,5.1, Gwinty rurowe walcowe - wg PN-73/M-02030.

Chropowatoéé powierzchni gwintu nie wiecej niz Ra = 2,5 um,

2,3.5, 2, Gwinty metryczne - wg PN-70/M-02013 - po-
PN-70/

winny odpowiadaé klasie $redniodoktadnej wg
M-02113.

Chropowatos$é powierzchni nie wiecej niz Ry =5 pm.

2, 3. 6. Stan powierzchni obrobionych elementéw zawordéw

- wg BN-76/5221-07.

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych dnia 28 kwietnia 1977 r.
iako norma obowiazuiaca w zakresie produkcii od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12,1977 poz. 42)
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2,4, Szczelnosé

2,4,1, Szczelnosé kadtuba i kotpaka, Kadiub i

w czasie préby woda ped cidénieniem prébnym nie powinien

kotpak

wykazywaé nieszczelnosdci, Na powierzchniach tych ele-

mentéw nie powinny wystapi¢ krople wody lub plamy na
skutek zawilgocenia,

2,4, 2, Szczelnodé zespotu kaptura, Zespdt kaptura w

czasie préby powietrzem lub innym gazem obojetnym pod
ciénieniem prébnym nie powinien wykazywadé nieszczelnosci,

2.4, 3, Szczelno$é potaczerh zaworu, Zmontowany zawér

budowy zamknietej w czasie préby powietrzem lub innym
gazem obojetnym nie powinien wykazywaé nieszczelnoséci na

potaczeniach,

2.4, 4, Szczelnosé zamkniecia, Zamkniecie zaworu w

czasie proby powietrzem pod cisnieniem prébnym nie po-

winno wykazywaé nieszczelnosci,

2.5, Dziatanie zaworu

2.5,1, Dziatanie zaworu za pomoca urzadzenia do prze-

dmuchiwania, Po zmontowaniu zespotu kaptura na zaworze
i poddaniu zaworu dziataniu czynnika o cidnieniu réwnym
0,9 wartosci cisnienia otwarcia, nalety za pomoca dZwigni

otworzyé kilkakrotnie zawdr,

2.5.2, Samoczynne dziatanie zaworu. Otwieranie zawo-

ru powinno sie odbywaé samoczynnie przy wzroscie cidnie-

nia ponad nastawione cisnienie otwarcia,

2, 6. Ochrona przed korozja - wg BN-75/5220-02,
2. 7. Znakowanie - wg PN-74/M-74002,

2.8, Pozostate wymagania - wg PN=74/M-74001.

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-74/
M-74001,
4, BADANIA
4.1, Rodzaje badah., Kazdy zawdr powinien byé poddany

nastepujacym badaniom:

a) ogledziny zewnetrzne (2.3.1, 2.3.4, 2.3.6, 2.7),

b) sprawdzenie wymiaréw (2.1, 2.3.5),

c) sprawdzenie materiatéw (2, 2),

d) sprawdzenie szczelnosci kadtuba (2.4.1),

e) sprawdzenie szczelnodci zamknigcia (2.4.4),

f) sprawdzenie dziatania (2,5),
Ponadto zawory bezpieczeistwa budowy  zamknietej po=-
winny by¢ poddane nastepujacym badaniom:

g) sprawdzenie szczelnosci kotpaka (2.4.1),

h) sprawdzenie szczelnoéci zespotu kaptura (2. 4, 2),

i) sprawdzenie potaczen zawordw - tylko na zadanie za-
mawiajacego uzgodnione przy zaméwieniu (2.4, 3).

Na zadanie zamawiajacego powinna by¢ sprawdzana masa

Zaworu,

4, 2, Przygotowanie do badar

4.2, 1. Przygotowanie do bada’h zawordéw budowy otwar-

tej. Zawory przeznaczone do badad powinny byé zmonto-
wane, lecz nie pokryte powtoka ochronna, W przypadkach
technicznie uzasadnionych dopuszcza sig badanie zawordw
powleczonych Srodkiem antykorozyjnym lub  zaworéw w
stanie malowanym pobranych ze sktadu lub wymontowanych

z rurociagu,

4,2,2, Przygotowanie do badah zaworéw budowy za~
mknietej, Zawory przeznaczone do badar powinny mieé
sprawdzong szczelnosé kotpaka i zespotu kaptura przed

zmontowaniem ich. Zawory nie powinny by¢ pokryte powto-
ka ochronna. W technicznie uzasadnionych przypadkach
dopuszcza sie badanie zawordw powleczonych $rodkiem
antykorozyjnym lub zaworéw w stanie malowanym pobiera-

nych ze sktadu lub wymontowanych z rurociagu,

4,3, Opis badah

4,3.1, Ogledziny zewnetrzne naleiy przeprowadzi¢ nie-
uzbrojonym okiem sprawdzajac zgodnoéé z 2,3.1, 2.3.4,

2,3.61i0 2,7,

4,3,2, Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu za

pomoca uniwersalnych narzedzi mierniczych gtéwnych wy-
miaréw, szczegdlnie wymiaréw przytaczeniowych i dtugos-

ci budowy,

4, 3. 3. Spradzenie materiatéw polega na pordwnaniu

atestéw i zaswiadczerh wytwdrni stwierdzajacych zgodnosé
materiatéw uzytych do wykonania przedstawionych do ba-

daf zawordéw z normami przedmiotowymi lub zaméwieniem,

4,3, 4, Sprawdzenie szczelnosci kadtuba nalezy prze-

prowadzi¢ woda o temperaturze do 4000 i ciénieniu préb-
nym réwnym 1,5 ciénienia nominalnego zgoghie z PN-62/
H-02650 odniesionego oddzielnie do czesci wlotowe] i wy-
lotowe| kadtuba zaworu,

C:zas préby powinien wynosié 2 min dla $rednic nominal-
nych do 100 mm, 3 min dla $rednic nominalnych powyzej
100 + 300 mm, 5 min dla érednic nominalnych powyzej
300 mm,

Badany kadtub nalezy uznaé za szczelny, jezell spetnia

wymagania 2. 4. 1.

4.3.5. Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia nalezy prze-
prowadzié powietrzem lub innym gazem obojetnym = o cié=
nieniu réwnym 0,9 wartoéci okreslonego cisnienia poczatku
otwarcia, lub 0,9 wartosci gérnego ciénienia z  danego
zakresu ciénien poczatkéw otwarcia,

Czas trwania préby powinien wynosié minimum 1 min,

Sprawdzenie szczelnosci zamknigcia zawordéw wykonuje
sie podczas zanurzenia ich w wodzie, przez utworzenie na

otwor ze krééca wylotowego btony z wodnego roztworu myd-

ta lub inna metoda gwarantujaca wtasciwa ocene,
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Badany zawér jest szczelny, jezeli

2.4.4,

spetnia wymagania

4, 3,6, Sprawdzenie dziatania

4,3,6,1, Sprawdzenie dziatania zaworu za pomoca U=

rzadzenia do przedmuchiwania, Prébe nalety przeprowa-

dzi¢ powietrzem lub innym gazem obojetnym pod ciénieniem

prébnym réwnym 0,0 + 0,95 warto$ci cisnienia poczatku

otwarcia przez kilkakrotne otwarcie zaworu za pomoca
dzwigni i samoczynne zamknigcie sig zaworu przy ciénie-
niu nie nizszym niz 0, 85 wartosci cidnienia poczatku o-
twarcia,

Prébe nalety uznaé za pozytywna, jeZeli zawér otwiera

sie i zamyka przy okreélonych parametrach,

4,3,6.2, Sprawdzenie samoczynnego dziatania zaworu,

Samoczynna prébe dziatania zaworu nalezy przeprowadzic
powietrzem lub innym gazem obojetnym o cisnieniu prébnym
réwnym cidnieniu poczatku otwarcia, a prébe zamkniecia
przy obnizonym ciénieniu do 0, 85 wartosci ciénienia po-
czatku otwarcia dla zaworu przeznaczonego ha czynniki
gazowe i do 0,8 wartosci cidnienia poczatku otwarcia dla
zaworu przeznaczonego do cieczy. Prébe nalezy powtérzyé
nie mniej niz 3 razy.

Prébe nalezy uznaé za pozytywna, jezeli zawér otwiera
sie i zamyka samoczynnie pod dziataniem okreslonych pa-
rametréw, a rozrzut poczatku otwarcia obliczony ze wzoru

P P

Tmax — ]
a-_-.F_,..._P‘.Tﬂ_. + 100% nie przekroczy 1,5%.

imax t Timin

4_3.7. Sprawdzenie szczelnosci kotpaka nalezy prze-

prowadzi¢ woda o temperaturze do 40°C, a ciénienie prdéb-
ne powinno wynosié 1 MPa (10 kG/cmz) dla kotpaka wyko-
nanego z zeliwa i 1,6 MPa (16 kG/cmz) dla kotpaka wyko-
nanego ze staliwa,

Czas préby powinien wynos¥ minimum 2 min,
spetnia

Badany kotpak nalezy uznaé za szczelny, jezeli

wymagahia 2. 4. 1.

4, 3.8, Sprawdzenie szczelnoéci zespotu kaptura. Spraw-

dzeniu podlegaja zespoty kaptura przeznaczone do za-
wordéw budowy zamknietej, Sprawdzenie nalety przeprowa-
dzié powietrzem lub innym gazem obojetnym o  cidnieniu
0,2 MPa (2 kG/crnz).

Czas trwania préby powinien wynosié minimum 1 min,

Obserwacje powierzchni zespofu kaptura moina prowa-
dzié przez zanurzenie go w wodzie, przez pokrycie po-
wierzchni wodnym roztworem mydta lub inng metoda za-
pewniajaca wtasciwa ocene.

Badany zespét jest szczelny, jezeli na powierzchni ze-

wnetrznej i na potaczeniach nie wystapia pecherzyki gazu.

4.3.9. Sprawdzenie potaczern zaworédw gazoszczelnych,

Jezeli zamawiajacy zastrzegt w zamdwieniu sprawdzenie

gazoszczelnosci, to przeprowadza sig je powietrzem fub

(1 kG/em?).

minimum

innym gazem obojetnym o ciénieniu 0,1 MPa
Czas trwania préby powinien wynosié 1 min,
Obserwacje potaczerh moina przeprowadzié przez zanu-

rzenie zaworu w wodzie, przez pokrycie potaczed wod-
nym roztworem mydta lub inna metoda gwarantujaca wtasci=
wa ocene.

Potaczenia badanego zaworu sa szczelne, jezeli nie wy-

stepuja na nich pecherzyki gazu,

4,4, Badania odmienne, W przypadkach technicznie u-

badani

zasadnionych dopuszcza sig stosowanie metodami
odmiennymi od podanych w 4,3.4 : 4,3,9, przy czym wa-
runki tych badaf powinny byé uzgodnione miedzy wytwérca

i zamawiajacym,

4,5, Badania odbiorcze, Jezeli zamawiajacy zastrzegt w
umowie odbiér, to przeprowadza go kontrola jakosci wy-
twércy wg 4,1 w obecnosci przedstawiciela zamawiajace-

go, Przedstawiciel zamawiajacego moze uzna¢ badania
przeprowadzone przez kontrole jakosci wytwércy odstepu-

jac od badai w jego obecnosci,

4,6, Przygotowanie partii do badafh _odbiorczych, Partig
stanowia zawory tego samego typu, odmiany i wielkosci,
na jedno ciénienie otwarcia, przedstawione jednorazowo do

badan,

4,7, Pobieranie prébek, Do badar odbiorczych przedsta-

wiciel zamawiajacego moze wybraé¢ dowolnie od 1 sztuki do

5% liczby zawordw z partii,

4,8, Ocena wynikéw badar, Jezeli przy badaniach od-

biorczych zawory spetniaja wymagania wg 4,1, partie u-
znaje sig za zgodna z wymaganiami normy,

Jezeli badane zawory nie spetniaja wamagan 4, 1, pobiera
sie nastepne 5% z partii, Gdy wéréd tych zaworéw stwier-
dzi sig choé jedna prébe nie spetniajaca badah wg 4.1,

cata partie nalezy uznaé za niezgodna z wymaganiami nor-

my.
4,9, Zadwiadczenie jako$Sci, Na kazda sztuke zaworu
bezpieczehstwa zgodnego z wymaganiami niniejszej normy

wytwdrca powinien wystawié¢ zadwiadczenie zawierajace co
najmniej:

a) nazwe i adres wytwérni,

b) date wystawienia zadwiadczenia,

c) oznaczenie zaworu (nazwa, typ, rodzaj, érednica no-
minalna oraz $rednica gniazda "d", wspétczynnik wyptywu
nen  nastawienie cidnienia poczatku otwarcia lub zakresu
ciénier poczatku otwarcia),

d) numer fabryczny,

e) potwierdzenie o zgodnosci z wymaganiami normy,

f) materiat gtéwnych elementéw (dla spreiyn atest wy=-
stawia wytwérca sprezyn),

g) pieczeé i podpis kontroli jakosci wytwdrcy,
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5. POSTEPOWANIE Z PARTIA ZAWOROW UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia zaworéw uznana w wyniku badafi za niezgodna =z

wymaganiami normy moze byé przez wytwdrce poprawiona

przez wymiang lub naprawe elementéw wadliwych, Napra-

wianie elementéw wadliwych dopuszcza sie jedynie wtedy,

gdy nie wptynie to ujemnie na bezpieczerfistwo pracy i hie-

zawodnos$é dziatania.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - O$érodek Badawczo-

-Rozwojowy Armatury Przemystowej przy wspétpracy

Srlgsk'lch Zaktadéw Armatury Przemystowej,

2, Normy zwiazane

PN-62/H-02650 Rurociagi i armatura, Cisnienia nominal-
ne, robocze i prébne

PN-54/H-02651 Rurociagi i armatura, Srednice nominal-
ne

PN-68/H-83223 Odlewy z 2eliwa ciagliwego, Ogélne wy-
magania i badania

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przeznaczo-
ne na urzadzenia energetyczne, Wymagania i badania

PN-64/M-01600 Armatura przemystowa. Nazwy i okresdle-
nia

PN-70/M-02013 Gwinty metryczne o Srednicach 1 do

600 mm, Wymiary

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe, Wymiary i to-
lerancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o s$rednicach 1 do
600 mm, Tolerancje

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swobod-
nych

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa, Wymagania i ba-
dania

F’N-'M/M—?AOOZ Armatura przemystowa, Znakowanie i
rozpoznawcze malowanie

BN-71/5213-07 Armatura przemystowa, Odlewy z Zeliwa
szarego, Wymagania i badania

BN-75/5220-02 Armatura przemystowa, Ochrona przed
korozja., Wymagania ogdlne i ocena wykonania

BN«76/5221—0? Armatura przemystowa, Tolerancje, paso-
wania i chropowatoéci powierzchni, Wytyczne

BN-70/5221—08 Armatura przemystowa, Odlewy ze staliwa

weglowego i stopowego, Wymagania i badania



