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1. WSTĘP 

J . 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy s~ w ymaga

nia i badania dotycz~ce zaworów bezp ieczeństwa sprężY

nowych proporcjona lnych i pełnoskokowych, budowy otwar

tej i zamkniętej , że li wnych , sta liwnych i s talow ych ogólne

go przeznaczeni a na ciśnienie nom inalne do 4MPa (40 k<:ycml 

s tosowany ch na kotłach, zbiornikach 

ruroci~gowych. 

na instal acjach 

J. 2. , Zakres stosowania norm y, Normę stosuje się w 

warunkach p rodllkcji do określania wymagań, badań dosta

wy zaworów bezpieczeństwa. Zal eca się stosow anie normy 

dla zaworów bezpieczeństwa specja lny ch w zakres ie ogól

nych wymagań. 

1, 3. Nazwy określenia - wg PN- 64/M-0!600. 

2. WYMAGANIA 

2 . 1 . Wymiary 

2. 1. l. Wymiary przyłaczy oraz długości budowy zawo

rów - wg norm przedmiotowych. 

2. !. 2. Tol e rancje i pasowania pow ierzchni obrobionych 

i powierzchni kojarzonych ważniejszycb elementów zawo-

rów - w g BN-76/ 5221-07. 

2,!. 3, Wymiary nietolerowane powierzchni obrobionych 

nie współpracuj~cych z powierzchniami innych e lemen tów 

powinny być wykonane w k lasie dokłac:i'lości IT!4 wg 

PN-66/M- 021 39 . 

2. l, 4. Dop uszczalne odchyłki średnicy koła podz iałowe

go oraz odchyłki współosiowości te j ś rec:i'l icy względem os i 

przelotu nie powinny przekraczać wartości podanych w 

tablicy, 

Zakres średnic 
Odchył k i 

nominalnych wg 
średn i cy W s półos iowośc i średnicy 

P N-54/H- 02651 
podzi ałowej koła podziałowego D

0 Dnom Do względem os i przel otu 

mm 

do 125 ± l ,4 ±1,4 

powyżej 125 ±2, l ±2, 1 

2. 2, Mater i ały - w g norm przedmio towych. Na materiały 

kadłuba, kołpaka, pok r ywy, trzp i enia, sprężyny i e lemen

tów zamykaj~cych wytwórca powin i en pos iadać świadectwa 

badań mater iałowych i atesty hutn icze. 

2, 3, Wy konanie 

2. 3,!. Odlew y z żeliwa szarego - wg BN-71 / 5213- 07, 

2. 3, 2, O dlewy z żel i w a cięgliwego - wg PN- 68/H-83223, 

2, 3, 3 , Odl ewy staliwne - w g BN- 70/ 5221 - 08, 

2, 3. 4, Odkuwki sta lo w e - wg PN-70/ H-94009. 

2, 3, 5, G win ty 

2. 3. 5. 1. Gwinty rurowe walcowe - wg PN- 73/M- 02030, 

Chropowatość pow ierzchn i gw intu nie więcej ni ż Ra • 2,5 IJrn. 

2. 3 , 5. 2, G win ty metryczne - w g P N-70/M- 02013 - po-

winny odpowiadać klasie średniodokładnej w g PN-70/ 

M- 02113. 

Olropowatość powierzchni n i e więcej n i ż Ra = 5 )-Jm, 

2. 3. 6 . Stan powi er zchn i obrobionych elementów zaw or ów 

-wg BN-76/ 5221-07. 

Zgłoszono przez Ośrodek Badowczo-Rozwojowy Armatury Przemysłowej w Kielcoch 

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Budowy Urzodzeń Chemiczny ch dnia 28 kwietn io 1977 r. 
jako normo obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1978 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 12 i 1977 poz. 42 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977 . WpływdoWN 13. 5 .77 . Odda no do 1lr.ładu 27.5 .77. o,ult ukonczono w lipcu 77. 
Obi o,60 a . w . Nn~ lad 7 700 + 55 e gz. Zom. 1 60211 7 
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2, 4, Szczelność 

2, 4, 1, Szczelność kadłuba i kołpaka, Kadłub kołpak 

w czasie próby wodę pod ciśnieniem próbnym nie powinien 

wykazywać nieszczelności, N a powierzchni ach tych ele

mentów nie powinny występ ić krop l e wody lub plamy na 

skutek zaw ilgocenia, 

2. 4. 2, Szcze lność zespołu kaptura, Zespół kaptura w 

czasie próby powietrzem lub innym gazem obojętnym pod 

ciśnieniem próbnym nie powinien wykazywać nieszczelności, 

2. 4. 3, Szczelność pałaczeń zaworu. Zmontowany zawór 

budowy zamkniętej w czasie próby powietrzem lub innym 

gazem obojętnym nie powinien wykazywać nieszczelności na 

pol ęczen i ach. 

2 4. 4 Szczelność zamknięcia. Zamknięcie zaworu w 

czasie próby pow i etr zem pod ciśnieniem próbnym nie po

winno wykazywać nieszczelności. 

2. 5. Działanie zaworu 

2. 5. 1. Działanie zaworu za pomaca urzadzenia do prze

dmuchiwania. Po zmon towaniu zespołu kaptura na zawor ze 

i poddaniu zaworu działaniu czynnika o ciśnieniu równym 

O, 9 wartości ciśnienia otwarcia, nale:ty za pomocę. dŹ wigni 

otworzyć kilkakrotnie zawór. 

2. 5. 2. Samoczynne działanie zaworu. Otwieranie z awo

ru powinno się odbywać samoczynnie przy wzroście ciśnie

nia ponad nastawione ciśnienie otwarcia. 

2. 6 . Ochrona przed korozja- w g BN-75/5220-02. 

2. 7. Znakowanie - w g PN-74/M-74002. 

2. 8. Pozostałe wymagania - wg P N-74/M-74001. 

3. PAKOWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

Pakowanie, przechow y wanie i transport wg PN-74/ 

M-74001. 

4. BADANIA 

4. 1. Rodzaje badań. Ka:tdy zawór pow inien być poddany 

następujęcym badaniom: 

a) ogl ędz in y zewnętrzne ( 2. 3. 1, 2. 3. 4, 2. 3. 6, 2. 7), 

b) spraw dzenie wymiarów ( 2. 1, 2. 3. 5), 

c) spraw dzenie materiałów (2. 2), 

d) sprawdzeni e szczelności kadłuba ( 2. 4. 1), 

e) sprawdzenie szczelności zamknięcia (2.4.4), 

f) spraw dzenie działania (2. 5), 

Ponadto zaw ory bezpieczeńs twa budowy zamkniętej po-

winny być poddane następujęcym badaniom: 

g) spraw dzenie szczelności kołpaka ( 2. 4. 1), 

h) sprawdz enie szczelności zespołu kaptura ( 2. 4. 2), 

i) spraw dzenie połęczeń z aw orów - tylko na żędanie za

mawiaję.cego uzgodnione pr z y z amów ieniu ( 2. 4. 3). 

Na żędanie zamaw iajęcego pow inna być spr awdzana masa 

zaworu. 

4, 2. Przygotow an ie do badań 

4. 2, 1 , Przygotowanie do badań zawor ów budowy otwar

!!h Zawory przeznaczone do badań powinny być zmonto

wane, lecz nie pokryte powłokę ochronnę. W przypadk ach 

technicznie uzasadnionych dopuszcza s i ę badan i e zaworów 

powleczonych środkiem an tykor ozyjnym lub zaworów w 

stanie malowanym pobranych ze składu l ub wymontow anych 

z ruroc ięgu, 

4. 2. 2, Przygotowanie do badań zaworów budowy za-

mkniętej, Zawory przeznaczone do badań powinny mieć 

sprawdzonę szczelność kołpaka i zespołu kaptura przed 

zmontowaniem ich, Zawory nie powinny być pokry t e powło-

kę ochronnę.. W techniczn i e uzasadnionych przypadkach 

dopuszcza się badanie zawor ów powlecz onych środkiem 

antykorozyjnym l ub zaworów w stanie mal owanym pobiera

nych ze składu l ub wymontow anych z rurocięgu, 

4. 3 , Opis badań 

4. 3, 1. Oględziny zewnętrzne nal e:ty przeprowadzić n ie

uzbrojonym okiem sprawdzajęc zgodność z 2, 3. 1, 2, 3. 4, 

2. 3, 6 i 2. 7, 

4, 3, 2, Sprawdzen ie wym iarów po lega na sprawdzeniu za 

pomocę uniwersalnych narzędzi m ier niczych głównych wy

miarów , szczególn ie wymiarów przytęczen iowych i długoś

ci budowy, 

4, 3. 3. Spradzenie materiałów polega na porównani u 

atestów i zaświadczeń w ytwórni stwierdzaję.cych zgodność 

materiałów u:tytych do wykonania prze dstawionych do ba-

dań zaworów z normami przedm i otow ym i lub zamówien iem, 

4. 3, 4, Spraw dzen ie szczelności kadłuba nal e:ty p rze

prowadzić wodę. o temperaturze do 40°C i c i śn i eni u prób

nym równym 1, 5 ciśn i en i a nomina lnego zgop-.ie z PN-62/ 

H-02650 odniesionego oddzie ln i e do części w lotowej i VVY

Iotowej kadłuba zaw o ru, 

CLas pr óby pow in ien wynosić 2 min dla średnic nom inal-

nych do 100 mm, 3 min dla średnic nom inalnych powy:tej 

100.;. 300 mm, 5 min dla średn i c nominalnych powy:tej 

300 mm, 

Badany kadł ub n a l e :ty uznać za szcze lny, je±e l i spełn i a 

wymagania 2.4. 1. 

4. 3, 5, Spraw dzenie szczelności zamknięc i a nale:ty prze

prowadzić powietrzem lub innym gazem obojętnym · o ciś

nieniu równym 0,9 wartości określonego ciśrien ia poczę.tku 

otwarc ia, lub O, 9 war tości górnego c i śnienia . z 

zakresu ciśnień poczętków o twarcia. 

Czas trwania próby powinien wynosi ć m inimum 

danego 

min. 

Spraw dzenie szcze l ności zamknięcia zaworów w ykonuj e 

się podczas zanurzenia ich w w odzie, przez utw orzen ie na 

otw orze króćca w y l otaw ego błony z w odnego roztw oru myd

ł a l ub innę metodę. gwaran t ujęcę właściwę ocenę , 
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Badany zawór jest szczelny, jeże li spełnia wymagan i a 

2. 4, 4. 

4, 3, 6, Sprawdzenie działania 

4. 3. 6. l. Sprawdzenie działania zaworu za pomoca u

rządzenia do przedmuchiwania, Próbę należy przeprowa

dzić powietrzem lub innym ga;:em obojętnym pod ciśnieniem 

próbnym równym O,!) + o, 95 wartości ciśnienia poczętku 

otwarcia przez kilkakrotne otwarcie zaworu za pomocę 

dźwigni i samoczynne zamknięcie się zaworu przy ci śn i e-

niunie niższym niż o, 85 wartości ciśnienia 

twarcia. 

poczętku o -

Próbę należy uznać za pozytywnę, jeże l i zawór otwiera 

się i zamyka przy określonych parametrach. 

4, 3 . 6. 2. Spraw dzenie samoczynnego działania zaworu, 

Samoczynnp. próbę działania zaworu nal eży przeprowadzić 

pow ietrzem l ub innym gazem obojętnym o ciśnieniu próbnym 

równym ciśnieniu poczp.tku otwarcia, a próbę zamknięcia 

przy obniżonym ciśnieniu do O, 85 wartości ciśnienia po

czp.tku otwarcia dla zaworu przeznaczonego na czynniki 

gazowe i do o, 6 wartośc i ciśnienia poczętku otwarcia dla 

zaworu przeznaczonego do cieczy, Próbę należy powtórzyć 

nie mniej niż 3 razy. 

Próbę należy uznać z a pozytywnp., jeże l i zawór otwiera 

się i zamyka samoczynnie pod działaniem określonych pa-

rametrów, a rozrzut poczp.tku otwarcia ob ł iczony ze wzoru 

plma.r - P, mi n a = ____ ...;_..;":_.:.._ 

~ ma.r +~min 
• !00 % nie przekroczy 1, 5 %. 

4, 3. 7. Sprawdzenie szczelności kołpaka należy prze

prowadzić wodę o temperaturze do 40°C, a ciśnienie prób

ne powinno wynosić l MPa (!O kG/cm
2

) dla kołpaka w yko

nanego z żeliwa i l, 6 MPa ( !6 kGjcm
2

) dla kołpaka w yko-

n anego ze sta l iwa. 

Czas próby powinien wynosi'~: minimum 2 min, 

Badany kołpak nal eży uznać za szczelny, jeżeli spełnia 

w ymagania 2.. 4, l. 

4, 3, 6, Spraw dzenie szczelności zespołu kaptura, Spraw 

dzeniu podlegaję zespoły kaptura przeznaczone do za

worów budow y zamkniętej. Spraw dzenie należy przeprow a-

dzić pow ietrzem lub innym gazem obojętnym 

0,2 MPa (2 kG/ cm
2
). 

o c i śnieniu 

Czas trw ania próby pow inien wynosi ć m inimum min. 

Obserwację pow ierzchn i zespołu kaptura można prowa-

dz ić przez zanurzenie gci w w odz ie, przez pok r yc ie po-

w ierzchn i w odnym roztw orem mydła lub i nnę metodę za

pewniajp.cę właściwę ocenę. 

Badany zespół jest szczelny, jeże l i na pow ierzchni ze

wnętr znej i na połęczeniach nie występię pęcherzyki gazu, 

4, 3, 9, S praw dzenie połączeń Zd worów gazoszczelnych, 

Jeżeli zamawiaj ęcy zastrzegł w zamów ien iu spraw dzenie 

gazoszczel ności , to przeprow adza się je pow ietrz em lub 

innym gazem obojętnym o ciśnieniu o, J MP a 

Czas trwania próby pow inien wynosić min imum min. 

Obserwację połp.czeń mo.tna przeprowadz ić przez zanu-

rzenie zaworu w w odz ie, przez pokryc i e połęczeń w od-

nym roztworem mydła lub innp. metodę gwarantujęcę właści

wp. ocenę. 

Połp.czenia badanego zaworu sę szczelne, jeżel i nie w y 

stępuję na nich pęcherzyki gazu , 

4, 4, Badania odmi enne, W przypadkach techn i cznie u-

zasadnionych dopuszcza s i ę stosow an i e badań metodami 

odmiennymi od podanych w 4. 3. 4 .;. 4 . 3. 9 1 przy c z ym w a

runki tych badań powinn y być uzgodni one między wy twórcę 

zamawiajęcym, 

4, 5. Badania odbiorcze, Jeże l i zamawiajęcy zastrzegł w 

umowie odbiór, to przeprow adza go kontrola j akości w y 

twórcy w g 4 , 1 w obecności przedstaw iciela zamawiajęce-

go. Przedstaw ici el zamawiajęcego może uznać badania 

przeprowadzone przez kontrolę jakości wy twórcy odstępu

jęc od badań w jego obecności. 

4, 6, Przygotow an ie parti i do badań odbi orczych. Partię 

stanow ię zawory tego samego t ypu, odmiany w i e l kości , 

na jedno ci śnienie otwarc ia, prz edstaw ione j ednoraz ow o do 

badań. 

4, 7. Pobieranie próbek, Do badań odbiorczy c h przedsta

wiciel zamawiajęcego może wybrać dow oln i e od l sztuki do 

5% l iczby zaworów z partii. 

4. B. Ocena w yników badań, Jeże l i przy badaniach od-

biorczych zawory spełniaję w ymagania w g 4. l, part ię u

znaje się za zgodnę z w ymagan iami normy, 

Jeże l i badane zaw ory nie spełn i aję wamagań 4, 1, pobiera 

się następne 5 % z part i i, Gdy wśród tych zaw orów s tw ier

dzi się choć jednę próbę nie spełn iajęcę badań wg 4 . 1, 

całę partię należy uznać za niezgodnę z w ym aganiam i no r -

my. 

4, 9. Zaświadczeni e ja kości, N a ka.tdę sztukę zaworu 

bezpieczeństwa zgodnego z w y magan iami nin iejszej normy 

wyt wórca pow in ien wystawić zaśw iadczen ie zawierajęce co 

najmniej: 

a) nazwę i adres wy tw ó r n i , 

b ) datę w ystaw ieni a zaśw iadczeni a , 

c) oznaczenie zaworu (nazwa, typ, rodzaj , średn ica no

minalna oraz średni ca gni azda "d", współczynn i k wypływu 

11CX11, nastaw ienie c i śnienia poczętku o twarc i a lub z a k res u 

c iśnień poczętku o twarci a), 

d) numer fabryczny , 

e) potw ierdzen ie o zgodności z w ymagan i am i nor my, 

f) materiał głównych e l ementów ( dl a sprężyn ate s t w y 

stawia w ytwórca sprężyn), 

g ) pieczęć i podp i s kontr ol i j akości w y twó r cy , 
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5. POSTĘPOWAN1E Z PARTIĄ ZAWORÓW UZNANĄ 

ZA N1EZGOONĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Partia zawor ów uznana w wyniku badań za niezgodn{l z 

w ymaganiami normy mote być przez wytwórcę poprawiona 

przez wymianę lub naprawę elementów wadliwych. Napra

wi anie elementów wadliw ych dopuszcza się jedynie w tedy, 

.gdy nie wpłynie to ujemnie na bezpieczeństwo pracy i nie

zawodność działania. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujoca normę- Ośrodek Badawczo-

-Rozwojowy Armatury Przemysłowej przy 

Śl{lskich Zakładów Armatury Frzemysłowej . 

2. Normy zwipzane 

współpracy 

PN-62/H-02650 Ruroci{lgi armatura. Ciśnienia nominal

ne, robocze i próbne 

PN-54/H-02651 Ruroci{lgi armatura. Średnice nominal-

n e 

PN-68/H-83223 O dl ewy z teliwa cięgi iwego. Ogólne wy-

magania i badania 

PN-70/H-94009 Odkuwki i pręty kute s talowe przeznaczo

ne na urz{ldzenia energetyczne. Wymagania i badania 

PN-64/ M-0 1 600 Armatura przemysłowa. Nazw y i określ e-

ni a 

PN-70/M-020 1 3 Gwinty metryczne o średnicach 

600 mm. Wymiary 

do 

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary 

l erancje 

PN-70/M-021 13 Gwinty metryczne o średnicach 

600 mm. Tolerancje 

to-

do 

PN-66/M-021 39 Odchyłki warsz tatowe wymiarów swobod-

nych 

PN-74/M-74001 Armatura przemysłowa. Wymagania 

dania 

PN-74/M-74002 Armatura przemysłowa. Znakowanie 

rozpozna wcze malowanie 

ba-

BN-71/52 13-07 Armatura przemysłowa. Odlewy z leiiwa 

szarego. Wymagania i badania 

BN-75/5220-02 Armatura przemysłowa. Ochrona przed 

korozj {l. Wymagania ogólne i ocena wykonania 

BN-76/5221 -07 Armatura przemysłowa. Tolerancje, paso

wania i chropowatości powierzchni. Wytyczne 

BN-70/5221-08 Armatura przemysłowa. Odlew y ze s taliwa 

węglowego i stopowego. Wymagania i badania 


