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NORMA BRANŻOWA 
BN-77 

WYROBY Ręczne narzędzia i przyrządy leśne 4521-10 
NOŻOWNIC~ Noże żywiczarskie 

Ogólne wymagania i badania 
Zamialł 

BN .70·4521 ·10 9~ 
Grupa kaluloąowa N~ 

l. WSTĘP 

Przedmiotem no r-my są ogólne wymagania i l>adama <k' 

tyczące noży żywic~arskich używanych w leśnictwie d,, na

cin ania rowków ściekowych i żłobków. 

2. PODZIAL l OZ NACZEN IE 

2 .1 . Podzial 

2.1.1.. RodzaJe. W zal eżności ou konstrukcJi r<.1Zt'ÓŻ-

nia się następuJące r odzaJe noży żywiczarsk i <:h sklasyfi-

kowanych wg PN -63 / M-02815. 

RC Za - nóż otwarty . 

RG l::m - nóż zamknięty. 

RGI::c- nóż do rowka śc iekowego . 

2.1.2. TypY. W zależności od przeznac zenia r,, z r,\c -

nia s i ę 4 typy noży żywic~arsk ich podanych na rys. l • 4 . 

l .. 
leij-z71"1S2Ho-11 

Rys. l. Nóż otwarty p rawy do żl.obika 

RGZa-p 

85f3 

dwuram lennego 

.l 
. IIIP!'i/!11!2ł-1o-ł l 

Rys. 2. Nóż otwarty lewy do żŁobika 

RGZa-1 
dwuramiennego 

leN-77t4s21-1o-31 

Rys. 3. Nó;< z.::r mkni~ty do /.l<:> b i ka s t r"U!<<'W eg<.' 
nrtenn e!<<' RG /.m 

85t3 .l 

-... , 
~ 

IBN-7714521 10-41 

Rys. 4 . Nó~. do rowka ściekowe !<<' RC Z .: 

2.2. Sposó b budowy ozrwc.: z enw . (>zna c.:zen re JX'W inn<.' 

zawierać C\.'l naJm ni eJ na.s 1 ~ pu Jqcc dunc : 

a) ~z~~ć s lowną. 

h ) symbol typu . 

c) numer no rmy. 

3. WYMAGANI A 

3.1 . Clówne wy miary w mm - wg ry ~ . l < 4 

mentacj i technicznej uzgod ni oneJ pom i ~d zy produ c e ntem 

od biorcą. 

3.,2 M ate rial - stal wg P N- 66/ H- 8:)020 . 

3.3. Wykonanie - noże wykrawa ne>. blac hy , 

szli fowane. kr~powane,hart c,w an e i od pus zcza ne do 

dości min.HRC 52 wg P N- 74/H -04353 . 

o s t r;...a 

t war -
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wnt.;"lrzna P"-"wicrz~.:hnia pru<:UJłłCH pl""'~WlllllU być 

szlifl."'~Wana. 

3 . ..). Krnw')dŹ tnąca pt..."~winna być za~o.'slr:~.ona, hl ... Z wy-

J,;i.;'<'. St.;'picoi. wyszczerbi<:,.;. zadziorów widc,cznych nie-

uz br'-'J'-"~nym ... ,ki cm. 
3.G. Ceclwwanic. W miejscu c'znaczc,nym w dokumen-

lil.:Ji konstr·ukcyJllCJ należy umieśctć w trwały sposób 

11,,jnro1teJ nast <;pUJącc dane: nai.W.;' lub znak fi.rmc'WY produ

cent~. ~yml>c'l wg P N- 63 / M -02815. 

t.. Pi\Kl"'WANIE. PR/.EC!IOWYWANIE l TRANSPORT 

L. l . l. Przygc't•'Wani<' przed pakc,waniem. Przed pakó

wanicm ow/.c powii1ny być dokładni<' ,,czyszcz'"'c i powle

<' Zl"ll' warstw,l :<rc,dka kc,nserwują<:eg,, zabezpieczaJąCe&<' 

przed kc'r•'>'J'1· 
4.1.2. Pak<'wanie w pakiety. N,,że .iednego rodzaJu 

typu nuleży c>WrJaĆ w papier pakc'WY wg I~N -G6!7326-0l P<' 

10 sztuk. przy czym c' s trza ~"'winny być zabezpieczc,ne 

przed uszkc,dze niem. Każda paczka pc1w1nna być 

taśmą papierc,wą pc>w lcc"Zc'llą kleJem wg PN-73 / P-30:351 w 

spos ób uni<:'mo:i.liwiający c' twarcie bez uszkc1dzenia taśmy. 

4.1.3. l"'pakc,wanie trans pc,rtc'we. Noże w o pakc,waniu 

w J.; 4. l. 2 na leży ulc.ladać de' pudelek tekturowych wg PN-73/ 

0-79401 lu b de' skrzynek drewnianych wp, PN-72 / D-79601 

l>cjdŹ de' pc1jemników metalowych wg PN-64i M-78107 1 za

pl<'mb,,wać ,, wymiarach wg PN-G4, Cl - 79021. Wolną pr>.:e

strzcoi w pudelkac h. skrzyniach lub IX'Jemnikach należy 

wypełnić w<'lnij drzewną lub innym materiałem wypełniaJą

cym w celu zabezpieczenia nc,ży prze-d prt.csuwaniem. Skr;.y

nie z zawarlc'ściq należy ohciq~ać taśmq stalc'wą wg PN- 73/ 

H- 9232G. Masa pudelka skrzyni lub IX'Jenwika wraz z za

wartością nic P<' winna przekraczać 30 kg hrutt''· 

4.2. /.nakowilni<' 

4.2.1. Napisy na pak•ctndi. Stempel lub metka na pa

kierach !'''winny zawierać,.,, najmnieJ nast<;puJące napisy : 

a 1 lliiZW.;' lub znak wytwórni. 

b J "·-'znaczenie sl"1wnc. 

c' l ,;ymbolwg2.1.1. 

d , liczb<; sztuk. 

C' i znak pak'-'wa czu. 

f) znak KJ. 
4.2.2. Napisy na c' pakc,waniu transportowym. Na każ-

dym <'pakowaniu transpc>rtowym p0winny być 

co najmniej nast~puJące napisy: 

a) nazwa lub znak wytwórni. 

b ) numer dowodu wysyłkowego. 

c ) adres oclbk,rcy. 

d ) adres na<lawcy. 

e) masc;: w kg . 

umieszczone 

prze-

dwwywa.: w P<'tnieszc zcniach zamkni~tych o wilgotnc'Ś Ci 

wz~l.;dnej do 65% i. temperaturze 15 i 30°C ( 288 t 303 K) . 

wolnych c>d <'parów kwasowych i innych czynników działa

jąCych kc'rc,dująC<'. 

L.. t.. Transport. Noże w opakowaniu wg 4. l. 3 należy 

pr7.ewozić krytym i środkam i transportowymi. 

5. RADAN IA 

5.1. RNizaje bada ti. Parli<; noży należy poddać nast~-

•pującym hadanic>m : 

a) sprawdzen ie pakowania ( 4.1 ) . 

b i sprawdzenie wymiarów ' 3. l ) . 

c) sprawdzenie wyglądu zewn~t rznego ( 3 .4. 3.6). 

d i sprawdzenie wykonania ( 3 .3). 

c) sprawdzenie- kraw~dzi tnącej t, 3 . . 5). 

Należy również sprawdzić atesty l ub zaświadcz<:'n i a 

hutn icze materialu użyłego do wyrobu . 

5.2. Skład i l iczność part ii. Przed przystąp i.eniem do 

hadaoi lWŻ<:' należy podz ielić na partie zawie raJące ten sam 

rodzaJ i typ. Liczność parni -wg PN-73 / N-03021: 

3.3. Sposób pobierania próbek- wg PN / N-03010-. 

3.4. Pcv.ic'm kontro li liczności próbek - l ogólny wg 

PN-7J/N-03021 ta bl. l. 

j. 3. Plany badania - plan jednostopniowy kontroli nor

malnej przy wad liwości do puszczalneJ W2 ~ 6.5% wg PN-73/ 

N-03021. 

5.6. Opis badań 

3. 6. l. Sprawdzenie opakowania należy przeprowadzić 

nieuzbrc,jonym okiem. 

5.6.2. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowad z i ć 

przy u7.yciu uni wersalnych przyr7.ądów pomiarowych, sza

blc,nu. 

5.6.3. Sprawd>.:~nie wyglądu zewnętrznego 

prze prowadzić nicuzbrojonym okiem . 

należy 

3. 6 . 4. Sprawdzenie wykonania. ,!'omiar twardości na

leży wykonać w miejscach oznao:onych według dokumenta

e ji kon.strukcy jnej wytwórcy. 

5. 6. 5. Sprawdzenie krawsdzi tnącej należy przepro

wadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

5. 7. Ocena wyników badań 

5. 7. l. Ocena sztuki. Badany nóż żywiczarski należy 

uznać za dobry, jeśli przejdzie z wynikiem dodatnim wszyst

kie badania wg 5.1. 

5. 7. 2. Ocena partii . Partię n·ależy uznać za zgodną z 

wymaganiami normy, jeśli liczba sztuk n iedobrych w prób

ce ni<' przekracza dopuszczalnej liczby sztuk podanej w ta

blicy wg PN -73/N -03021. 

KONIEC 
Informacje dodatkowe 



lnformac Je dodatkowe do BN- 77 / 4321- lO j 

INFORMACIE DODA T KOWE 

l. ln!Hytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo c PN-64 / M-78107 T ransport wew n.:;t r zny . PoJcmntk i maga-

-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych MEDOM. Kra

ków . 

2 . Istotne zmiany w stosunku do BN-70/ 4521~10 

al usunięto 2 typy noży, 

b ) wprowadzono nowy podział i o;~:naczenie, 

c) usunięto stal konstrukcyjn~, 

d ) plan badania dostosowano do PN-73 / M-03021. 

3 . Normy związane 

PN-72/ D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tar

cicy zbijane. Wspólne wymagania 

PN-74/ H-04355 Próba twardości metali sposobem Rock

wena. Skala B i C 

PN-66/ H-85020 Stal węglowa narzędziov.:a . Gatunki 

PN-73 / H-92326 Taśma stalowa walcowana na zimno do 

pancerzenia kabli i opakowań 

PN-63/ M-02815 Klasyfikacja i znakowanie narzędzi i pc

mocy rzemieślniczych. Dział R 

zynowe -trans portowe z wzie r nikami. Glówne para-

metry 

PN /N-03010 Statystyczna kont rola jakości. Lc'S<'WY wy

bór sztuk do próbek 

PN -73 i N-03021 Statystyczna k<'n t r ola Jakości. Kc'l11 rola 

odbior cza wedl ug oceny alternatywneJ. Plany badania 

P N- 64 / 0 -79021 System wymiarowy opakowań 

PN -73/ 0 - 79401 Opakowania jednostkowe kartonowe i tek 

turowe. Pudelka 

P N -75/ P-50551 Taśmy papierowe powleczone klejem 

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwyk le 

4. Symbol wg SWW - 0671 -39 . 

5. Autor projektu norm y - mgr inż. Janina Bod z oń 

Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyr obów Meta

lowych MEDOM, Kraków. 


