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NORMA BRANZOWA BN-82 
NARzeozrA 1983-01 

CZARNE Narzędzia gospodarcze 
l GOSPOQARCZE 

Zgrzebła 

t, WSTĘP 

Przedmiotem normy ę zgrzebła przeznaczone do o- . 

czyszczenia szczotek po oczyszczeniu zwierz{lt llb bez

po"'ednlo do czyszczenia zwlerz{ll hodowl~nych. 

2. POOZIAL l OZNACZENIE 

2. 1. Rodzaje w zale.tności od przeznaczenia rozróż

nia sl,: 

- zgrz.bło dla koni - ZK, 

- zgrzebło dla bydła - ZB. 
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Rys. 1 

Grupa katalogowa 0<496 

2. 2. Odmiany w zale.tności od konstriJ<cji rozr6łnia 

się: 

- Żgrzebła z korpusem krytym - k ( rys, l i 3), 

- zgrzebła z korpusem prześwitowym ( a.turowym) - p · 

(rys. 2). 

2. 3: Przykład oznaczenia zgrzebła rodzaju ZK, od

miany p: 

ZGRZESLO ZK - p BN-82/1983-01 

3, WYMAGANIA 

3, 1. Główne wym iary w mm - wg rys, l + 3, 
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Listwa 
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Rys, 3 

3, 2, M!lteriał. Stal węglowa konstr~cyjna wg 

PN-72/H-84020. Zaleca się stosowanie stal i St2S. 

3, 3, Wykonanie - listwy wykrawane, grzebyki wykra

wane 1· wyginane połt~czone trwale z rękojeścit~. Połt~

czenie ~szczególnych elementów zgrzebeł powinno by~ 

wspÓłosiowe. Z,bki grzebyka powinny być równomiernie

wycinane o szerokośc-i 3 mm i ktsc ie 60°. qbki powin

ny być zatępione. Rozwarcie grzebyka powinno wynosić 

około 15 mm. 

3, 4. · Wykończenie, Powierzchnia zgrzebła powinna 

być pokryta pokryciem malarskim o dowolnej barwie, o 

typie pokrycia l i klasie staranności wykonania O wg 

PN-79/H-97070. Grubość powłoki powinna wynosić 25 + 
35 fJ'"• Przyczepność powłoki powil'lrna odpowiadać 2 słot> 

niowi wg PN-BO/C-81531. Dopuszcza się stosowanie In

nych powłok ochronnych po uzgodnieniu z od;)i orCf. 

3, S. Trwałość potoczeń, Połtsczenia poszczególnych 

elementów zgrzebła obc i ,tone siłts 50 N w c i tsgu 60 s nie 

powinny ulec odkształceniom trwałym. 

3, 6. Cechowanie. Na ku dym zgrzeble naleiy umiekić · 

co najmniej następujtsce znaki: 

a ) nazwę lub znak wytwórni , 

b) symbol rodzaju odmiany~ 

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4, l . Pokowanie. Zgrzebła naleiy pokować bezpośre~ 

nio w pudła z tekt~.ry falistej, IA<ładaJt~c je warstwami po 

S sztuk. Kuda warstwa powinna być oddzielona prze-

kładkt~ z tektury falistej. Liczba warstw n ie powinna 

przekraczać s. Dopuszcza się Inny rodzaj opakowania 

sposób pakowania po uzgodnieniu z od;)iorcf. 

4, 2, Przechowywanie, Zgrzebł.a 

wywać w pomieszczeniach suc.hych, 

nalety przecho

zabezpiecza.lfcych 

przed wpływami atmosferycznymi oraz uszkodzeniami me

chaniczr:'lymi. 

4. 3. Transport, Opakowane zgrzebła· mołna przewozić 

dowolnymi krytymi środkami transpor tu, W czasie trans-

_portu pudła powinny być zabezpieczone przed uszkodzenia

mi mechanicznymi, 

S. BADANIA 

5 , l. RodzaJe badań, Zgrzebła nalety poddać badaniom ' 

wg tabl. 1 

Tablica l 

Lp. Rodzaj baqań 
Wymagania Badania 

wg wg 

l Sprawd~enie wymiarów 3, l s. 3 • . 1 

2 Sprawdzenie materiału 3. 2 s. 3. 2 

3 Sprawdzeni e w ykonani a 3 • . 3 5. 3, 3 

4 Sprawdzenie wykończenia 3. 4 5. 3.4 

5 
Sprawdzenie trwałości 3. 5 s. 3, s 
połfCZeń 

6 Sprawdzenie cechowa_ni.a 3. 6 s. 3,6 

5; 2. Kontrola Ją!<ości 

s. 2. 1. Skład i ticzno·ść part i i , Pr·zed _przystfpleniem . . , 
do badań zgrzebła nalety podzielić na part ie składajfce 

sit' z wyrobów tego samego rodzaju, odmiany i Wykonane 

z tego samego materiału. Liczność parti i zgrzebeł przed

stawionych do badań nie mote przekraczać 10 000 sztiA<. 
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5, 2. 2. Sposób pobierania próbek - wg PN/N-03010. 

5. 2. 3, Badania wą tabl. l lp. 5 naJęty przeprowadzić 

. na co najmniej 3 szto..kach zgrzebeł niezale.tnie od licz.,. 

. ności _partii, 

5. 2. Ił, Badania wg tabl. 1 !p; 1 + 4 i Ie. 6 

.. 5. 2" 4, 1. Po!iOm Jsontro!i 

N-0,3021. 

11 ogólny wg PN-79/ 

5, 2, 4. 2. Wadliwość dopuszczalna 

- 4 ... 

maksimum w 2 • 

5. 2. 4. 3, WybÓr i stosowanie plan6w badania, Plany ba

dania dla kontroli normalnej - wg tabl. 2. Wybór i sto

sowanie plan6w badania dla koni_roli obostrzonej i ulgo

-J oraz warunki przejścia - wg PN-79/N-03021 , 

_.Tablica 2 

Liczność Liczność · Liczba Liczba dy. 

partii próbki kwa li fi- sk-walifi_: 

kUjfCa kUjf1Ca 

sztuk 

16 do 25 5 o 1 

26 do 50 8 1 2 

51 do 90 13 1 2 

91 do 150 20 2 3 

l SI do 2SO 32 3 4 

2S1 do 500 50 s 6 

501 do 1200 80 7 8 

1201 do 3200 125 lO 11 

3201 do lO 000 200 14 !S 

5. 3, Opis badań 

s: 3, 1. Sprqwdzenie· wxmitrów nalety 

za pomocfl IM'\Iwersalnych prz)II"'ZtJdÓW 

szablonów, 

przeprowadzić 

pOmiarowych lub 

5. 3. 2. Sprawdzenie materiału nalety wykonał przez 

porównanie z wymaganiami. normy atestów lub ;mświadcze~ 

hutniczych materiału stosowanego do wyrobu zgrzebeł. 

5. 3. 3, S!?rawdzenie wykonania nale.ty przeprowadzić 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. Spnawdzenie Zfb

ków gr7ebyka nal.e.ty przeprowadzić za pomocf1 odpowied

nich szablon6w. 

5. 3, 4. Sprawdzenie wykończen i a nale.ty przeprowadzić 

· przez ogl,.:!ziny n ieuzbrojonym okiem, grubość powłoki -

elkometrem, a przyczepność powłoki - wg PN-80/C-81531. 

s. 3, 5. Sprawdzenie trwałości potpczeń. Sprawdzenie 

trwałości połtJczeń nalety przeprowadzić przez pi'Óbfl ro:.

Ciflgania na odpowiednio przygotowanym stanowi sku. 

5. 3. 6. Sprawdzen ie cechowan ia nale.ły przeprowadz-ić 

przez oględziny nieuzbrojonym okiem. 

. s. 4. Ocena wyników badań 

S. 4. 1. Ocena szto..k i, Badane zgrzebło nale.ty uznać ;m 

niedobre, . j8.teli n ie przejdzie ono z wynik iem dodatnim 

chociatby przez jedno z badań wymienionych w _5. 1. 

' S. 4, 2. Ocena part ii . Partię zgrzebeł nal ety uznać za 

zgodn{l z wymaganiami normy, je.teli _l iczba szto..k niedo

brych w próbce nie przekracza liczby kwal i fikUjflcej po

danej w tabl. 2. 

KONIEC 

!!'FORMACJE DCOATKOWE 

1. lnstyt.:x:Ja opracowuJecli normę - Ośrodek Badawczo

-Rozwojowy Przemysłu WyrobÓw Metalowych POLMET AL 

- Kraków. 

2, Normy zwiezane 

PN-80/ C-81S31 Wyroby lak ierowe. Określani e p~czep. 

noścl powłok do podło.ta oraz przyczepnośc i między

warstwowej 

PN-72/H-84020 Stal węglowa konstro..kcyjna zwykłej . ja

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-79/H-97070 Ochrona przed korozj{l. Pokryc ia 

kierowe, Wyty_czne ogólne 

la-

PN/ N-03010 Statystyczna kon trola jakości . Losowy wy

bór szto..k -do próbek 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości, Kontrola 

odbiorcza według oceny alternatywnej, Plany badani a 

3, Symbol wyrobu wg SWW - 06~6.,.390. 

4. Autor proJęktu normy - mgr int • ..J. Bodzoń, Ośro

dek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych 

POLMET AL - Kraków. 


