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NORMA BRANŻOWA 

BN-76 
ŚRODK I Zespoły zamykające 3732-16 TRANSPORTU 

WODNEGO Z napędem pneumatycznym 
I URZĄDZENIA 

Pl YWAJĄCE okrętowe 

p no m ~ 6 kGfcm2 
Grupo kolologowo V 45 

1. WSTĘP 3. WYMAGAN IA 

Przedmiotem norm y Si' zes po ł y zamykaji'ce z naPędem 

pneum a t ycznym , S losowane w okrę towych ukł adac h ruro

ci i'gowych wod y morsk iej , s ł odkie j i pr zetwor ów ropy naf _ 

towej na ciś n ie n i e nom i n al ne P
nom 

~ 6 kG/cm2 (0,6 MPa) 

i t emperaturę ~ 120°C / 393 K I-

3. 1. Wymiar y - w g r ysunku oraz t ab l . 1. Konstrukcję po

dano prz:yktadowo. 

~l~...Bodza~ Ro zr óżnia się dwa r odzaje zespołów za

mykaji'cych z naPędem pneumatycz n ym: 

s - zaporowy . 

z - zaporo wo-zwro tny. 

2 .2. Przyk ł ad oznaczeni a zes połu z amykajęcego z naPę -

dem pneumatycz n ym r'odzaj u s o wie lkości cy l indr a D = 

140 mm, d ł u gości trzpi e n i a Hl ; 167 mm : 

ZESPÓL ZAMYKAJĄCY 1405 - 167 8N-76/ 3732-16 
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I D"m,)1 H,n kość a b D l D z D 3 d d 1/n H 
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40 ,T- 2 8 6 117 

100 50 10 140 160 16 'Y. 296 127 

65 
1 12 

--
80 142 

140 12 25 162 190 21 5 19 "/. 370 167 

100 152 

125 192 

200 15 27 218 254 285 2 5 '8/. 513 21 2 

150 202 

l) W i e lk.o.ś<! .skr z v n i zaworowej lub zawor \J 

Z 91o Sl 0no przez C e ntrum Tech nik i Okrętowej w Gdańsku 

Usla}'l o wio na p rzez Dyre kto ra C e ntrum Technik i Okrętowej dnia 2 2 grudnia 1976 r. 
jako no rma obowiązu jąca w zakresie p rodukcji od dnia 1 lipco 1977 r. 

(Dz . Norm. i Mia r nr 3 /1977 poz. 8 ) 

WYD AWNICTWA NO RM A lI lACYJN E 1977. Wpływ do W N 5. 1.77 . Oddano do .kł adu 25.2. 77 . Druk u kończono w kwie tniu 7 7. 
Obi. O, 4 ~ a . w. Nakłod 1300"55 .OJ: . Zo mo 313/77 

18 

28 

5 6 

s Masa 

kg 

12, 2 

g 12 , 3 

12 19, 6 

14 4 5 , 5 



2 BN-76/ 3732- 16 

3.2. Ma teri a ł - wg t abl . 2 . 

T ab l ic a 2 

Mate riał 

Nazw a eleme nt u 

nazwa i g a tunek numer normy 

Pokrywa 
s t a l 5 t35 PN- 72/ H - 84020 

Tarcza doci skowa 

Kołpak sIal R35 BN- 75/ 063 l -O l 

Tule j a cy lindrowa sta l O H17 T 

Tłoczysko 

P ierścień dwudz ie lny 

Nakrę tk a gr z yb ka 
st a l H 17N2 P N-7 1/ H- 86020 

Gr z ybe k 

Pierścień z abezp ie-

czajęcy 

Podk ł adka odgi n ana st a l l H18N9T 

Tłok ~el i wo ZcC 3510 P N - 68/ H - 83221 

5prę ~ yna s tal 505 2 PN-65/ H-84032 

U szc zelk a t łok a 

UszczE lka tłoczyska guma ole j o- l) 
Uszcze lka g r zyb k a 

o dpo rna 

Z g arni acz 

U szczelka po k r ywy gambi t UW l O BN- 67/ 54 1 0-05 

' ) Zgodni e z pos t anowie n iem P. II . 

3.3. W yko n a n ie. Tuleja cy l i ndr a wyk o n an a ze s t a l i R35 

powi nna być chromowana. U szczelka gumowa powinna być 

zabezp ieczona pr zed wyp adaniem . 

3 . 4 . Wykończen i e . Obu s tronnie ma lowan e f arbam i krze-

mianowymi o ogó l nej grubości ' pow łok i nie m n iejszej n i ż 

60 l'm , np . fa rbękorsil 90K lubkorsi l 9 2Na W . D opu szcza 

s i ę i nny rodz aj powłoki lecz o n ie go rszych 

techniczn ych wg u znan i a produce nt a . 

wł asnościach 

~Cechowanie. W miejscu po k azan ym n a rysu nku na

l eży umieścić co n ajm n ie j nas t ę pu j ęce t rwa ł e z n aki: 

al z n a k wy twórni, 

b/ ciś n ienie nom ina lne , 

c/ wyr óżni k oz n acze n i a wg 2 . 2 . 

3 . 6 . Pozos t a ł e wym agan ia - wg BN-7 1/ 3730-01 . 

4 .1 . P r óba zak łóceń w zasilani u e n~ 

~~Zan~.9ii..zasi l aj~l- IN cięgu 5 min należy 

tr zykrotnie wyłęczyć i włęczyć e ner9ię 7.asilajęcę wyr ób 

/sprę ż o ne powie tr ze/o C zas każ dor azowego wyłęcze n i a 

2 s . P o próbie wyrób powi n ien poprawnie pracować. 

4 . 1. 2. Wah ania długotrwa~arame tró~~...9.!J.~si la 

~ W y r ó b na l e ~ y zasi lić e nerg i ę /s prę ~onym powie _ 

t r z em/ o ciś n ieni u 9 kG/cm
2 

z odchy le n iem o d war tości 
z n ami onowej ± 20 % na cz as n ie króts z y n i ~ 15 rnin i wy -

konać po m iar y o t war ci a i s ygnalizacj i . 

4 .2. P r óba wib r acji s inu soi d alnej 

4 . 2.1. Pos t anowie n i a ogó lne . C y kl prob i e rc z y s kł ad a 

s i ę z ws tępnego pom i ar u częs tot L wości e f e któw wibr acyj 

nych, próby wyt r zyma łośc i lu b odpornoś c i oraz końcowego 

pom i aru częs t ot l iwośc i e f ek tów wib racyj nyc h . Wyrób n a le 

~y podd ać p r óbie wg pe łnego cyklu probier c z ego k olej no w 

trzech n awzajem prosto pad ł yc h pł aszczyznach s tosujęc pa

r am e tr y wg t ab l . 3. 

Czę stot l i wość 

H z 

T ab l ic a 3 

Am p l i tuda pr zem i e s zc z~ni a 
mm 

2 - 13, 2 l 

13,2 - 18 0,75 

L.. 

_______ l_8 ___ -__ 3o ________ ~------____ 0_, 3_5 ________ JI 3 0 - 80 0 , 075 

4.2.2 . Wstę pny po m iar c~totl iwośc i e f e k tów wibracyj

nych. W y r ób n ależ y zamocować n a stol e wstr zę sarki, włę

czyć i poddać wibr acj om o częstotl iwości od najmniejszej i 

odwr o t nie i zmi erzyć częs to t l i wość e f ek tów wibrac y j nych z 

dok ł adnościę do 0. 5 H z. 

podd ać wibracjom pr zez 9 0 m i n w każdej p ł aszczyź n ie, 

zm ieniajęc częs tot liwość wibr ócji w sposób ci ę gł y z szyb

kościę l ok t awy na m i nutę. P r óbie wytrzym ałości p o ddaje 

się wyrób w st anie wyłę czo nym. Po pr ób ie wyrób ni e po 

wi n ien wykazywać uszkodzeń i powie n ien być z d a tny do 

pr acy. 

4.2.4. Próba wytr zym a łości lub odpor noś ci dla wyr obów 

~~raź~h efe~ach~brac yj nych. Wyr ó b na leży poddać 

k o lej no wibr ac j om o czę st o tli wości e f ektów wibracyj n ych. 

Często t liwość nale ~ y ut r zym yw ać z dok ł ad nośc ię d o ± l Hz. 

Czas próby pr zy każdej częs to t liwości wyno s i 9 0 min. 

Próbie wyt rzym ałości po ddaje się w yrób w s t an ie w yłęczo

nym. Wyrób nie powi ni en wykazywać nadmi ennyc h re zo n an

sów ani ulec us z kodze n i u a po próbie powinie n być zda tny 

do pracy. Prób i e odpornośc i n a l e ż y poddać w yrób włęczo

ny. Podczas próby na l e ż y wykonać pom iar y i spraw dze n ia 

p r zewi d ziane program em p r ób opr aco wanym pr zez prod u -

ce n ta . V'Jy r ób n ie powi nien zm ieniać stanu , pracy, wyka

zywać nadm iern yc h r ezo nansów a ni u lec uszkodzeniu. 
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4. 2. 5. Końcowy pom i ar częstotl iwośc i efektów wibracyj

nych. Wyrób nale;l:y włęczyć i wykonać pomiar częstotli

wości e fektów w ibracyjnych jak w 4.2.2. Częstotliwości 

efektów wibracyj nych zmierzone wg 4.2.2 w czasie tej pro

by nie powi nny się ró;l:nić . 

4 . 3. Próba udarów mec hanicznyc h 

4.3.1. Próba wytrzymałości . Wyrób nale;l:y zamocować 

na stole wstr zęs ark i udarowej i w stanie wyłęczonym pod

dać udarom kolejno w 3 naw zaj em prostopadłych k ierunkach. 

Udary nale;l:y powtar zać po praktycznym zaniku wszelkich 

ruc hów względnych w wyrobi e , spowodow anych poprzednim 

udarem, stosujęc paramet ry wg tabl. 4. Przysp i esze n ie 

Tabl ica .. 

Przyspi e szenie 
L i czba udarów 

Próba 
szczy to we Czas 

w ka;l:dej płasz-

2 
ms 

czyź nie 
m / s 9n 

Wytr zymałoś ć 98 10 16 1000 

Odporność 49 5 50 20 

prostopadłe do kierunku udarów n ie powinno przekraczać 

30% znamionowego przyspieszenia szczytowego. W wyniku 

prób wyrób n i e powinien ulec uszkodzeniu. 

4. 3. 2. Próba odpornośc i. Próbę wykonuj e się analo

g i cznie do próby wytrzymałości, lecz na wyrobie włęczo-

nym. WyrÓb nie powinien zmieniać stanu pracy ani 

uszkodzeni u. 

4 4, Pozostałe badania - wg BN-71 / 3730-0 1. 

5. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

ulec 

Do czasu ustanowi eni a odpow i ednich Polskich Norm lub 

norm bran;l:owych na uszczelki tłoka i tłoc zysk a oraz zgar-

niacze nale;l:y stosować gumę olejoodpornę o własnościach 

wg rys. N13-71 / 0006 i N13-71 / 0008, a na uszczelki grzyb

ka gumę olejoodpornę o własnościach wg rys. N13-71/0005 

wydanych przez Zakłady Urzędzeń Okrętowych BOMET, 

Barl inek. 

Do malowania nale;l:y stosować farbę korsi I 90K 

ZN-73/MPCh-FI-553 lub farbę kors i I 92NaW wg dokumen-

tacji i technologi i Szczecińskiej Wytwórni Farb i Lakierow, 

Szczec i n. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujjica normę 

Okrętowych BOMET, Barlinek. 

Zakłady Urzędzeń 

2. Normy zw iji z ane 

PN-68/ H_83221 Żel iwo cięgliwe. Gatunki 

PN-72/ H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna 

kości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

zwykłej ja-

PN-65/ H-84032 Stal sprę;l:ynowa / resorow a/. Gatunk i 

PN-71 / H-86020 Stal odporna na korozję /nierdzewna 

kwasoodporna/o Gatunk i 

BN-75/ 0631-01 Stal o określonym przeznaczeniu. Gatunk i 

BN-71 / 3730-01 Armatura rurocięgowa okrętowa. Wymaga

ni a i badani a 

BN-67 /54 10- 05 Wyroby azbestowe. Płyty uszczelniajęce 

typu "IT". Płyty b enzyno-olej oodporne. Gamb i t" 
" 

3. Autor prOjektu normy _ Stanisław Jabłoński, Zakłady 

Ul' zędzeń Okrę tow ych BOMET, Bar I i nek. 

4 . Zgodność z PRS. Norma zgodna z Polsk im Rejestr em 

Statków. U zgodniona dnia 30 lipca 1975 r. 
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