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SRODKI ;
TRANSPORTU Zesdpdy deyko|qce
WODNEGO 7 n
| URZADZENIA apgdem pneumatycznym
PLYWAJACE Okre’fowe

Poom = 6 kGlcm?

Grupa katalogowa V 45

1. WSTEP 3. WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa zespoty zamykajace z napgdem 3. 1. Wymiary - wg rysunku oraz tabl. 1. Konstrukcje po-

pneumatycznym  stosowane w okretowych uktadach ruro- dano przykfadowo,

ciagowych wody morskiej, stodkiej i przetwordédw ropy naf-

2
towej na cignienie nominalne Prom = 6 kG/cm” (0,6 MPa)

_ ° 4
i temperature = 120 C /393 K/. ,ﬁi
|
i
2. PODZIAL | OZNACZENIE !
|
!
2. !. Rodzaje, Rozréznia sie dwa rodzaje zespotéw za- !
d %] |
kaj h z napedem pneumatycznym: - |
mykajacych z napgedem pneumaty % *dp’n §‘IJ
s - zaporowy, =
4% ftf =R
Zz - zaporowo-zwrotny, - T ‘
| U L - I {
2.2. Przyktad oznaczenia zespotu zamykajacego z nape- o - DDZJ £l ‘
g - [
dem pneumatycznym rodzaju s o wielkoéci cylindra D= 2 - i |
= 140 mm, dtugosci trzpienia H;= 167 mm: §‘ " "
i8]
|
ZESPOL ZAMYKAJACY 140 s-167 BN-76/3732-16 3 : b
g - Dnom, [BN-76/3732-16
Tablica 1
Wiel-
kos¢ A e b D, D, b, d dy/n H Hy | h | s |Masa
cylin- 3 - )
dra
D mm kg
40 286 117 12,2
100 50 10 25 112 140 160 16 e 296 127 18 9 12,3
65 112
80 142
140 12 25 162 190 215 19 4/ 370 167 28 12 19,6
100 152
125 192
200 15 27 218 254 285 25 /s 513 212 56 14 45,5
150 202
1\ WielkodZ skrzvni zaworowej lub zaworwu
Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustapowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okretowej dnia 22 grudnia 1976 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkeji od dnia 1 lipco 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8)
Cena 1! 2,40

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977, Wptyw do WN 5.1.77. Oddano do skladv 25.2.77, Druk uvkonczonoe w kwietniv 77.
Obi. 0,45 a.w. Noklad 1300455 eqz. Zam. 373/17
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3. 2. Materiat - wg tabl. 2,

Tablica 2

Materiat

Nazwa elementu

nazwa i gatunek numer normy

el L stal St3s PN-72/H-84020
Tarcza dociskowa

Kotpak stal R35 BN-75/0631-01
Tuleja cylindrowa stal OH17T

Ttoczysko

Pierécied dwudzielny

Hahmpiics grageis, stal H17N2 PN-71/H-86020

Grzybek

Pierécien zabezpie-
czajacy

Podktadka odginana stal TH18NOT

Ttok 2eliwo ZcC 3510 | PN-68/H-83221

Sprezyna stal 5052 PN-65/H-84032

Uszczelka ttoka

Uszczelka ttoczyska guma olejo- q
odporna /

Uszczelka grzybka

Zgarniacz

Uszczelka pokrywy gambit UW 10 BN-67/5410-05

’) Zgodnie z postanowieniem p, 11,

3. 3. Wykonanie, Tuleja cylindra wykonana ze stali R35
powinna byé chromowana, Uszczelka gumowa powinna byd¢

zabezpieczona przed wypadaniem,

3. 4. Wykorczenie, Obustronnie malowane farbami krze-
mianowymi o ogélnej grubosci powtoki nie mniejsze] niz
60 pm, np, farba korsil 90K lub korsil 92NaW, Dopuszcza
sie inny rodzaj powtoki lecz o nie gorszych wtasnosciach

technicznych wg uznania producenta,

3. 5. Cechowanie. W miejscu pokazanym na rysunku na-
lezy umieéci¢ co najmniej nastepujace trwate znaki:

a/ znak wytwdrni,

b/ ciénienie nominalne,

c/ wyréznik oznaczenia wg 2. 2.

3. 6. Pozostate wymagania - wg BN-71/3730-01,

4, BADANIA

4, 1, Préba zaktéced w zasilaniu energia

4,1, 1, Zanik energii zasilajacej. W ciagu 5 min nalezy

trzykrotnie wytaczy¢ i wtaczyé energie zasilajaca wyrdb
/sprezone powietrze/, Czas kazdorazowego wytaczenia -

2 s. Po prébie wyrédb powinien poprawnie pracowac,

4, 1,2, Wahania diugotrwate parametrédw energii _zasila-

jacej. Wyrdb nalezy zasili¢ energia /spr‘gionym powie-
trzem/ o ciénieniu 9 kG/cm2 z odchyleniem od wartoéci

znamionowej *20% na czas nie krdtszy niz 15 min i wy-

konaé pomiary otwarcia i sygnalizacji.

4,2, Préba wibracji sinusoidalnej

4.2, 1, Postanowienia ogélne, Cyk! probierczy sktada

sie z wstepnego pomiaru czestotliwosci efektéw wibracyj-
nych, préby wytrzymatoéci lub odpornoéci oraz koficowego
pomiaru czestotliwoséci efektéw wibracyjnych, Wyrdb nale-
2y poddaé prdébie wg petnego cyklu probierczego kolejno w
trzech nawzajem prostopadtych ptaszczyznach stosujac pa-

rametry wg tabl, 3,

Tablica 3
Czestotliwosé Amplituda przemieszczenia
Hz mm
2 =132 1
13,2 - 18 0,75
18 -30 0,35
30 - 80 0, 075

4.2.2, Wstepny pomiar czestotliwoéci efektédw wibracyj-

nych. Wyréb nalezy zamocowaé na stole wstrzasarki, wta-
czyé i podda¢ wibracjom o czestotliwoéci od najmniejszej i
odwrotnie i zmierzyé czestotliwoéé efektédw wibracyjnych z

doktadnosécia do 0,5 Hz,

4.2.3. Préba wytrzymatoéci lub odpornoéci dla wyrobdw,

ktére nie wykazuja efektédw wibracyjnych, Wyréb nalezy

poddaé wibracjom przez 90 min w kazdej ptaszczyznie,
zmieniajac czestotliwo$é wibracji w sposéb ciagty z szyb-
koscia 1 oktawy na minute. Prébie wytrzymatodci poddaje
sie wyrdb w stanie wytaczonym, Po prébie wyréb nie po-
winien wykazywadé uszkodzen i powienien byé zdatny do

pracy,

4,2, 4, Préba wytrzymatoséci lub odpornosci dla wyrobdw

o wyraznych efektach wibracyjnych, Wyréb nalezy poddacd

kolejno wibracjom o czestotliwoéci efektéw wibracyjnych.
Czestotliwo$é nalezy utrzymywad z doktadnoscia do +1 Hz,
Czas préby przy kazdej czestotliwodci  wynosi 90 min,
Prébie wytrzymatoéci poddaje sie wyrdb w stanie wytaczo-
nym. Wyrdb nie powinien wykazywaé nadmiennych rezonan-
séw ani ulec uszkodzeniu a po prébie powinien byé zdatny
do pracy, Prébie odpornoéci nalezy poddaé wyréb wtaczo-
ny. Podczas préby nalezy wykonaé pomiary i sprawdzenia
przewidziane programem prdéb opracowanym przez produ-
centa, Wyréb nie powinien zmieniaé¢ stanu,

pracy, wyka-

zywadé nadmiernych rezonanséw ani ulec uszkodzeniu,
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4, 2,5, Koricowy pomiar czestotliwoéci efektéw wibracyj-

nych, Wyréb nalezy wtaczyé i wykonaé pomiar czestotli-
woséci efektéw wibracyjnych jak w 4,2, 2, Czestotliwoéci
efektéw wibracyjnych zmierzone wg 4, 2. 2 w czasie tej pré-

by nie powinny sie réznié.

4, 3, Préba udaréw mechanicznych

4,3,1, Préba wytrzymatoéci, Wyréb nalezy zamocowaé

na stole wstrzasarki udarowej i w stanie wytaczonym pod-
daé udarom kolejno w 3 nawzajem prostopadtych kierunkach,
Udary nalezy powtarzaé po praktycznym zaniku wszelkich
ruchéw wzglednych w wyrobie, spowodowanych poprzednim

udarem, stosujac parametry wg tabl. 4  Przyspieszenie

prostopadte do kierunku udaréw nie powinno przekraczaé
30% znamionowego przyspieszenia szczytowego, W wyniku

préb wyréb nie powinien ulec uszkodzeniu,

4. 3.2, Préba odpornodci. Prébe wykonuje sig analo-
gicznie do préby wytrzymatoéci, lecz na wyrobie wtaczo-
nym, Wyrdb nie powinien zmieniaé stanu pracy ani ulec

uszkodzeniu,

4,4, Pozostate badania - wg BN-71/3730-01,

—_— e o e ©

5, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich Polskich Norm 1{ub
norm branzowych na uszczelki ttoka i ttoczyska oraz zgar-
niacze nalezy stosowaé gume olejoodporna o wtasnosciach

wg rys. N13-71/0006 i N13-71/0008, a na uszczelki grzyb-

Tablica 4
ka gume olejoodporna o wtasnoéciach wg rys. N13-7l/0005
Przyspieszenie Liczba udaréw wydanych przez Zaktady Urzadzeh Okretowych BOMET,
£ szczytowe Czas :
Préba i w kazdej ptasz- Barlinek.
2 czyZnie
m/s 9n Do malowania nalezy stosowaé farbe korsil 90K wg
Wytrzymatosé 98 10 16 1000 ZN-73/MPCh-F1-553 lub farbe korsil 92Naw wg dokumen-
tacji i technologii Szczecifiskiej Wytwérni Farb i Lakierdw,
Odpornosé 49 5 50 20 .
Szczecin,
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zaktady Urzadzen

Okretowych BOMET, Barlinek,

2. Normy zwigzane

PN-68/H-83221 Zeliwo ciagliwe. Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogélnego przeznaczenia, Gatunki

PN-65/H-84032 Stal sprezynowa /resorowa/, Gatunki

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje /nierdzewna i

kwasoodporna/. Gatunki

BN-75/0631-01 Stal o okreélonym przeznaczeniu, Gatunki

BN-71/3730-01 Armatura rurociagowa okrgtowa, Wymaga-
nia i badania

BN-67/5410-05 Wyroby azbestowe. Ptyty uszczelniajace

typu "lT". Ptyty benzyno-olejoodporne, "Gambit"

3. Autor projektu normy - Stanistaw Jabtoriski, Zaktady

Urzadzerh Okrgtowych BOMET, Barlinek,

4, Zgodnoéé z PRS, Norma zgodna z Polskim Rejestrem

Statkéw. Uzgodniona dnia 30 lipca 1975 r,
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