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NORMA BRANtOWA 

BN-76 
ŚRODKI 

3732-06 TRANSPORTU Skrzynie zaworowe żeliwne 
WODNEGO 

I URZĄDZENIA okrętowe 
Pl YWAJĄCE 

Pnom ~ 10 kG/cm 2 

G r upa katalogowa V 45 

l . P r ze dm i ot n o r my . P r z e dm iotem n orm y s {l skr z ynie za­

woro w e ż el iwne s tos o w ane w ok rę towy ch ukła dach ruroc i {l­

gow y ch wody mo r skiej, s ł odki e j, p a l iwa i ol ej u sm a r o w ego 
2 

n a ciśnien i e nomina l ne P,1O"'~ 10 kG/ cm / 1 M PA/ tem-

wie lkości D , nom/D2 nom/D~ nom = 100/ 100/ 150, z zespoła­

m i zamykaj {lcym i odm i any sp: 

SKRZYNIA ZAWOOOWA S - 3 x 100/100/150 sp SN-76/ 

3732-06 

p era turę t 4O;1 20
o

C / 393 K /. 

Skrzyń za w o r ow y c h o Dnom =200 mm n ie dopuszcza się 

do stosow an i a w ukł a da ch r u roc i{lgó w p a l i w a i ole j u smaro-

w e go. 

b.. Podz i a ł - w g tab l . 1. 

b/ skr zyn i zaworow ej żel iwnej typu P , rodzaju 4, o w iel_ 

kości D 1 nom/ D 2 nom = 100/125, z z espołam i zamykaj{lcym i 

odm i any : pi e r w s z y - s, drug i - b z, trzeci - bs, czw arty - z : 

3 . Przykł ad oznaczenia 

a/ sk r z yn i za w orow e j że l iwnej ty pu S, rodz aju 3 , o 

SKRZYNIA ZAWOOOWA P - 4 x 100/ 125 

SN-76/ 3732-06 

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 22 grudnia 1976 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1977 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1977 poz. 8) 

WYDAWNIC TWA NO RMA LIZACYJNE 1977. Wpływ do WN 1. 2.71 . O ddano do . k ład u 2 3.2 .77. Druk u kończono w kwiełnh. 7 7. 
Obj. Olą O G . w . Naklad 1100 + 55 eoz. , Zam, 3~1n1 

l s -2bz-3bs-4z 
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Tablica 1 

Typy Rodzaje Odmiany 

J~1 ~,nom /!- ~.j 
. __ . c5' 

2 '. 3-_ '2... 
!Jk!od __ blSip wol i 

s - z zespołam -
porow ymi I zamykaj~ cymi z napędem za-

sp _ z zespoł ' ręcznym, 
aml z amyk 

porow ymi z na aj~cymi za-
ty c znym, pędem pneuma-

z - z zespołam -porow o I zamykaj~cymi -zwrotnym' za-
ręcznym, I Z napędem 

zp - z zespoI am-porow o I zamykaj~cymi _zwrotny _ za-
pneumatycznym. m I z napędem 

bs - z zespołaml- zamyk -
porow ymi z na aJ ~cymi za-
z blokad~, pędem ręcznym 

• 
bz - z z e spoI am i Zam -

porow o- ykaJ~cymi zwrotny _ za-
ręcznym z bl mi z napędem 

okad~ 



SN - 76/3732- 06 

4. Wymiary _ wg rys. 1.;.6 tab l . 2.;-4. Rozwięzania konstrukcyjne skrzyń podano przyk ładowo. 

Wie l kość 

P nom kG/cm 
2 

mm 

s, z 
Masa 

bs, bz 

kg s p , zp 

A 

Blokada i 
~~~::~5-'--"'" -BN-7f/3732- 15 '- y --

8 

ISM-76/3732-06-11 

Rys . 1. Skrzyn ia zaworowa ssęca z napędem ręcznym 

1/l~ - 7613732-06-21 

Rys. 2. Skrzynia zaworowa ssę ca z napędem pneumatycz nym 

Tablica 2 Wymiary i masa skrzyń zaworowych ssacy ch 

D 1 nOHl 
40 50 65 80 100 125 150 

D 2 >1 om 40 65 50 80 65 100 80 125 100 150 125 150 150 200 

D 3nom 65 80 100 125 150 150 200 

ręczny 10 

pneumatyczny 6 

A 170 190 225 295 

a 35 60 85 

B 160 190 220 240 270 320 350 

Dk 120 160 200 

d M16 M20 

gl 7,5 7,5 8 8,5 9,5 10 11 

g2 7,5 8 7,5 8,5 8 9,5 8, 5 10 9,5 11 10 11 11 12 

g3 8 8, 5 9,5 10 11 12 

H 255 285 295 330 345 395 420 

Hl 290 320 330 375 390 460 485 

HZ 355 380 395 465 480 6 20 645 

h 20 30 50 

hl 95 125 145 155 175 200 225 

h Z 18 28 40 

l 135 155 175 200 225 225 275 

2 32 35 33 38 47 51 69 74 88 94 130 133 143 149 

3 4 8 - 52 - 69 - 92 - 125 - 174 - 19 2 -
2 47 50 48 53 62 66 93 98 112 118 190 193 203 209 

3 71 - 75 - 92 - 128 - 161 - 264 - 2 82 -

3 

200 

200 250 

250 

-
355 

130 

4 10 

250 

12 

12 14 

14 

510 

595 

-
70 

275 

-
275 

185 191 

240 -

- -

- -
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18H-7,/ 37'2-0'-31 

Rys. 3. Skrzynia zaworowa przeł{lczeniowa z napędem ręcznym 

Rys . 4. Skrzynia zaworowa przeł{lczeniowa z napędem pneumatycznym 

Tabl ica 3 Wymiary i masa skrzyń zaworowych przełaczeniowych 

D1nom 40 50 65 I 60 100 125 150 200 
Wielkość 

D 2nom l 50 65 60 100 100 125 125 150 150 200 200 250 

P"om ręczny 10 

kG/ cm 
2 

pneumatyczny 6 -
A 170 190 225 295 355 

A, 170 190 205 225 225 290 290 295 295 355 355 410 

a 65 70 75 65 

B 330 340 405 460 495 575 630 750 

Dk 120 160 200 250 

d 16 22 26 

g 7,5 6 6,5 9,5 10 11 12 

g, 7,5 6 6,5 9,5 95 10 10 11 11 12 12 14 

mm H 305 335 345 405 425 495 550 645 

H1 340 370 380 450 470 560 615 730 

Hz 415 445 455 545 565 720 775 -
h 20 30 50 70 

h, 65 90 100 120 145 161 160 245 

h 2 16 26 40 -
h3 16 20 22 24 26 

h. 145 160 175 200 237 270 315 400 

l 135 155 175 175 200 200 225 225 275 275 

/, 292 302 347 406 435 516 561 661 

s, z 4 60 74 94 140 166 197 230 252 297 323 396 432 
Masa 

bs, bz 6 65 109 135 204 - 256 - 315 - 396 - 512 

kg 
4 90 104 124 166 216 245 350 372 417 443 - -

sp, zp 

6 131 155 161 276 300 330 473 495 552 576 - -



BN-76/ 3732-06 5 

1811-7./3712-06-51 

Rys. 5. Skrzynia zaworowa tłocz\łca z napędem ręcznym 

BN-76 3732-16 

IIiN-7ó/3732-Q6-61 

Rys . 6 . S krzynia zaworow a tłocz~ca z napędem pneumatycznym 

Tablica 4 Wymiary i masa skrzyń z a worowych tłoczacych 

D11l0m 40 50 65 60 100 125 150 200 
Wie l ko ść 

D 21l0m 
40 50 65 60 100 125 150 200 

P 1l0m 
ręczny 10 

kG/cm 
2 

pneumatyczny 6 -
A 170 190 225 295 355 

a 220 240 275 355 360 430 

B 160 220 250 275 310 360 400 460 

b 55 60 70 60 90 100 100 100 

Dk 120 120 120 160 160 200 200 250 

d 16 22 26 

g 7,5 6 8 , 5 9,5 10 11 12 

mm H 305 330 355 4 15 445 525 560 715 

H1 340 365 390 460 490 590 625 600 

H2 400 430 455 550 560 745 765 -
h 20 30 50 70 

hl 130 160 190 2 15 255 290 335 420 

h 2 16 28 40 -
h3 50 65 77 97 115 135 160 215 

h~ 16 20 22 26 

I 110 125 145 155 175 200 225 275 

Masa 
s, z 2 30 39 54 72 95 150 170 202 
bs, bz 

3 43 56 77 97 12 7 197 214 259 

k9 
2 45 54 69 96 119 210 230 -sp , zp 
3 66 61 100 133 163 167 304 --
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5. Materiał - wg tabl. 5 . 

Tabl ica 5 

Nazwa 
Materiał 

elementu 
nazwa i gatunek numer normy 

Kadłub !eliwo ZI25 PN-63/H-B3 101 

Gniazdo stal nierdzewna 
PN-71/H-B6020 

grzybka H17N2 

Materiał pozostałych elementów wg BN-76/3732-15 i 
BN-76/3732-16. 

6 . Wykończenie . Skrzynie nale!y zabezpieczyć przed 

korozj~ przez pomalowanie powierzchni zewnętrznych far­

bami krzemianowymi o ogólnej grubości powłok i nie mniej-

szej ni! 60~, np . farb~ korsil 90K lub farb~ korsi I 

92 NaW. Powierzchnie wewnętrzne konserwować 

Antykol L T wg PN-n/C-96065 . Dopuszcza się inne rodza-

je powłok, lecz o nie gorszych własnościach technicznych 

wg uznania producenta. 

7. Wymagania u!ytkowe blokady. Blokada powinna unie­

mo!liwiać równoczesne otwarcie zaworów, do których jest 

przynale!na, jak również zabezpieczać zawór zablokowany 

przed otwarciem w sposób nienaruszaj~cy jego szczelnoś-

ci. Blokada powinna być poddana co najmniej trzykrotnej 

próbie działania polegaj~cej na odbłokowywaniu i zablokowy­

waniu zaworów, przy czym zawory powinny być na prze-

mian otwierane i zamykane. Ruch obrotow y tr zpienia oraz 

stan powierzchni uszczelniajęcych nie pow inien mi eć wpły ­

wu na działanie blokady. 

Zablokowywanie i odblokowywanie zaworów pow inno 

przebiegać bez oporów i zacięć. 

B. Cechowanie. Na bocznych ścian a("h kadłuba skrzyń 

zaworowych ssęcych i tłoczęcYCh ora z w górnych ści anach 

kadłuba skrzyń przełęczeniowych wolnych od króć ców po_ 

winny być umieszczone co najmniej następujęce trwałe zna­

ki : 

aj z nak wytwórni, 

b/ ciśnienie nominalne, 

c/ wyróżn i k wyrobu zgodnie z przykładem oznaczenia w 

p. 3 /bez symbolu odmiany/, 

d/ cecha mater i ałowa. 

Na obwodzie kołn ierza króćca odlotowego skrzyni zaw o­

rowej powinny być umieszczone: 

a/ numer fabryczny, 

b/ znak KT producenta . 

g. Pozostałe wymagania i badania - wg BN-71/3730-01 . 

10. Postanowienia przejściowe. Do czasu ustanowienia 00-

powiednich Polskich Norm lub norm bran!owyCh, do malo­

wania nale!y stosować farbę korsil 90K wg normy zakłado­

wej ZN-73/MPCh-FL-553 lub farbę kors il g2NaW wg do-

kumentacji i technologii Szczecińskiej Wytwórni Fa r b La-

kierów - Szczecin. Owiercenie kołn i erzy powinno być 

zgodne z normę zakładow~ Przemysłu Okrętowego ZN-74/ 

100067. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowuji!ca normę - Zakłady 

Okrętowych BO'vIET, Barl inek. 

2. Normy zwi!lzane 

Urz~dzeń 

PN-72/C-96065 Przetwory naftowe. Olej ochronny Ant y­

kol L T 

PN-63/H-B3 1 O 1 Żel iwo szare. Klasyfikacja 

PN-71/H-B6020 Stal odporna na korozję /nierdzewna 

kwasoodporna/o Gatunki 

BN-71/3730-01 Armatura ruroci~gowa okrę towa. Wyma-

gania i badania 

BN-76/3732-15 Zespoły zamykajęce z napędem ręcznym 

skrzyń zaworowych okrętowych p ",,10 kG/cm2 
nom 

BN_76/ 3732-16 Zespoły zamykajęce z napędem pneumatycz_ 

nym skrzyń zaworowych okrętowych Pnom",,6 kG/cm
2 

3 . Autor projektu normy - Stanisław Jabłoński - Zakła­

dy Urz~dzeń Okrętowych BO'vIET, Barl inek. 

4. Zgodność z PRS. Norma zgodna z Polskim Rejestrem 

Statków. Uzgodniona dnia 30 lipca 1975 r . 
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