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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa wyma-
gania 1 badania dotyczace oceny stanu technicznego
uzytkowanych i naprawianych napedow lancuchowych
z tancuchem rolkowym stosowanych w maszynach rol-
niczych.

1.2. Zakres stosowania normy. Postanowienia normy
nalezy stosowac przy kwalifikowaniu napedow tancu-
chowych z tancuchem rolkowym do dalszego uzytkowa-
nia lub do naprawy albo do wycofania z eksploata-
cji.

1.3. Okreslenia

1.3.1. uszkodzenie tlafcucha — zniszczenie lub od-
ksztatcenie jednej (lub wigcej) plytki, rolki, tulejki lub
sworznia w ogniwie, utrata przegubowosci, zacigcia ru-
chu obrotowego rolek.

1.3.2. uszkodzenie kota tancuchowego — wylamanie,
pgkniccie lub odksztalcenie jednego z¢ba lub wigcej,
odksztalcenie lub peknigcie piasty kota.

2. PODZIAL

2.1. Grupy maszyn. W zalezno$ci od mozliwosci za-
stosowania naprawionych nap¢déw lancuchowych
z fadcuchem rolkowym rozroznia si¢ dwie grupy ma-
szyn:

— grupa A — kombajny do zbioru zbdz i okopo-
wych, sieczkarnie zbierajace, glebogryzarki,
— grupa B — pozostale maszyny rolnicze.

2.2. Kryteria oceny stanu technicznego napedéw lan-
cuchowych z tancuchem rolkowym. Za podstawg do za-
kwalifikowania do dalszego uzytkowania lub do na-
prawy albo do wycofania z eksploatacji przyjmuje si¢
nastgpujace kryteria oceny stanu technicznego:

a) tancucha rolkowego

— uszkodzenia lancucha,
— wzrost podziatki $redniej laficucha wyrazony
w procentach.
b) kota tancuchowego
— uszkodzenie kota tancuchowego,
— zuzycie zgbdw na grubosei,
— bicic promieniowe i osiowe uzebienia.

3. WYMAGANIA

3.1. Lancuch napedowy rolkowy

3.1.1. Zakwalifikowanie do dalszego uzytkowania.
Lancuch napedowy rolkowy moze byé w dalszym cig-
gu uzytkowany, gdy:

a) nie jest uszkodzony,

b) wzrost podzialki $redniej lafcucha nie przekra-
cza wartosci Ap = 3%,

c) w potaczeniach przegubowych lancucha przegina
sie lekko, bez zacieé¢ i zakleszczen,

d) rolki tancucha obracaja si¢ lekko i bez zacigc,

e) szerokos$¢ h plytek tancucha (rys. 1) nie jest mniej-
sza od wartodct podanych w tabl. 1 na str. 2.

[BN-81/1902-54-1]

Rys. 1.

3.1.2. Zakwalifikowanie do naprawy. Lancuch napg-
dowy rolkowy nadaje si¢ do naprawy, gdy wzrost po-
dziatki $redniej nie przekracza Ap = 2%, za$ liczba
uszkodzonych ogniw nie jest wigksza miz 10% i moze
by stosowany po naprawie w maszynach rol-
niczych:

— grupy A i B przy wzrodcie podziatki $redniej nie
przekraczajace] Ap = 1,25%,

— grupy B przy wzroscie podziatki $redniej wyno-
szgeej 1,25% < Ap < 2,0%.

3.1.3. Zakwalifikowanie do wycofania z eksploatacji.
t.ancuch napgdowy rolkowy nie nadaje si¢ do dalsze-
go uzytkowania ani naprawy, gdy nastapi co najmniej

jeden z nastgpujacych faktow:

a) uszkodzenie ogniw jest wigksze niz 10%,

b) wzrost podziatki tancucha osiggnal wartosc
Ap.> 3,0%. nawet gdy ogniwa fancucha nie sg uszko-
dzone,

¢) ogniwa laficucha sg uszkodzone, za§ wzrost po-
dziatki tancucha przekracza warto$¢ Ap = 2,0%.
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Tablica 1
Symbol Srednica Podziatka p') Wymiar graniczny 10 ogniw L, mm, przy wzro- Obcigzenie Minimalna
tanicucha') rolki') $cie podziatki $redniej fancucha Ap. % pomiarowe szerokos¢ plytki A

mm mm 125 2 3 da - N mm
0BA 795 12.70 136,5 137,5 138,7 18 10,0
08B 8,51 : 137.1 138,0 139.3 10,1
10A 10.16 15.875 170.9 52,1 173.6 20 12.6
10B 10,16 1709 172,1 173.6 124
12A 11,91 19.05 204.8 206.2 208,1 20 15,0
12B 12,07 T 204.9 206.,4 2082 29 14,1
16A 15,88 25.40 273.0 2749 2775 30 200
16B 15,88 = 273,0 2749 277.5 29 18.5
20A 19,05 3175 340.5 3429 346.0 79 24.6
20B 19.05 T 340.5 3429 346.0 80 22,7
24A 22,23 18.10 408.0 410.8 414.6 13 292
24B 2540 o 411,1 414,0 4178 110 294
') wg PN-77/M84168.

3.2. Zakwalifikowanie kola tancuchowego do dalszego
uzytkowania. Koto laficuchowe moze by¢ w dalszym
" ciggu uzytkowane, gdy:

a) nie jest uszkodzone,

b) zuzycie z¢gba na grubosci nie przekroczyto 30%
wymiaru nominalnego,

¢) bicie promieniowe 1 osiowe uzgbienia kota tancu-
chowego na érednicy podstaw z¢bow nie przekracza
wartosci  okreslonych w  PN-73/M-84161 o wiece)
niz 20%.

3.3. Naped tahcuchowy z taiicuchem rolkowym po na-
prawie

3.3.1. Ustawienie watéow napedu. Dopuszczalna nie-
réwnolegto$¢ watdow wynosi 0,2 mm na 100 mm dhu-
gosci watu,

3.3.2. Ustawienie kot taficuchowych napedu. Dopusz-
czalne przesunigcie ptaszczyzn pracy k6t wynosi 0,2 mm
na 100 mm odleglosci migdzy osiami walow.

3.3.3. Montaz tancucha. Lancuch montowany w na-
pgdzie powinien mie¢ liczb¢ ogniw zgodnie z doku-
mentacjg techniczno-ruchows. Elementy zabezpieczaja-
ce ogniwo zlaczone (zatrzaski, zawleczki, nakretki) po-
winny znajdowaé si¢ od strony umozliwiajacej dogod-
na obserwacj¢ stanu ogniwa zalaczonego oraz jego za-
bezpieczenia.

3.3.4. Napigcie tafcucha. Lancuch powinien by¢ na-
pi¢ty zgodnie z wymaganiami instrukcji obstugi ma-
szyny.

3.3.5. Montaz napedu taicuchowego z taficuchem rol-
kowym nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja obstugi
maszyny.

4. PRZECHOWYWANIE

4.1. Przechowywanie tancuchéw rolkowych. W przy-
padku przechowywania maszyn w pomieszczeniach
zamknigtych lub pod zadaszeniem, lancuchy rolkowe
nalezy zdja¢ z maszyny, oczyscié, umyc¢, wysuszy<C i za-
konserwowa¢ zgodnie z instrukcjg obstugi maszyny lub
wg PN-78/M-84160, a nast¢pnie zalozy¢ na maszyne

bez napinania. W przypadku przechowywania maszyn
na odkrytych placach, tancuchy rolkowe nalezy zdjaé
Z maszyny, oczysci¢, umy¢, wysuszyé, zakonserwowaé
i przekaza¢ do magazynu. Lancuchy powinny by¢ prze-
chowywane w opakowaniu papierowym nattuszczonym.
Do tancucha nalezy dotaczy¢ metryk¢ z numerem ma-
szyny i numerem napedu.

4.2. Przechowywanie kola lancuchowego. Kolo tancu-
chowe nalezy przechowywac¢ pozostawione na maszynie
po uprzednim oczyszczeniu i zakonserwowaniu zgodnie
z instrukcja obstugi maszyny.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. W celu wykonania oceny stanu
technicznego napedéw tancuchowych z tancuchem rol-
kowym nalezy przeprowadzi¢ nastgpujgce badania:

a) ogledziny zewngtrzne (3.1.1.a), d) 3.i.3a), 3.2a)
3.3.3);

b) sprawdzenie polaczen przegubowych
(3.1.1¢),

¢) sprawdzenie wymiaroéw (3.1.1e), 3.2b),

d) sprawdzenie wzrostu podziatki $redniej ogniw
tancucha (3.1.1b), 3.1.2, 3.1.3b), c),

e) sprawdzenie bicia kofa lanicuchowego (3.2c),

f) sprawdzenie ustawienia walow napegdu (3.3.1),

g) sprawdzenie ustawienia kot facuchowych napgdu
(3.3.2),

h) sprawdzenie napigcia tancucha (3.3.4),

1) sprawdzenie montazu napgdu lafncuchowego
z tancuchem rolkowym (3.3.5).

5.2. Przygotowanie do badan. Przed badaniami stanu
technicznego napedu nalezy fafcuch i kota lanicuchowe
oczyscié, umy¢ i wysuszyc.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne ltancucha i két tancucho-
wych nalezy przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie potaczen przegubowych lancucha
nalezy wykonywaé obracajagc rgcznie sasiednie ogniwa
tancucha o kat 90°. Ogniwa nie obracajace si¢ nalezy
wymienié, ’

lancucha
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5.3.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
z dokfadnosicia do 0,1 mm. mierzac losowo wybrane
co najmniej 10% plytek tancucha oraz co najmniej
3 zgby kota tancuchowego. Za wymiar plytki i wymiar
zeba nalezy przyja¢ warto$¢ minimalna.

5.3.4. Sprawdzenie wzrostu podzialki $redniej ogniw
tancucha nalezy wykona¢ mierzgc dlugoé¢ co najmniej
3 odcinkow tanicucha ztozonych z 10 ogniw kazdy z do-
ktadnoécia nic mniejszg od 0,1 mm, W odcinku po-
miarowym tafncucha nie powinno byé uszkodzonych
ogniw. Podczas pomiaru taficuch nalezy obciazy¢ ob-
cigzeniem pomiarowym wg tabl. 1. Skrajne rolki na-
lezy przemie$ci¢ w jedna strong za pomoca ruchomej
czgscl suwmiarki (rys. 2) i klina (rys. 3), ktérego wy-
miary podano w tabl. 2. Dlugosé odcinka pomiarowe-
go tancucha / w mm nalezy obliczyé wg wzoru

D+ D,
=L - ——— 1
> (D
w ktoérym:
L — warto$é¢ odczytana na suwmiarce, mm,

D, D> — J$rednice skrajnych rolek, mm.

Za dtugod¢ odcinka fancucha nalezy przyja¢ naj-
wieksza warto$é. Wzrost podziatki $redniej tancucha
Ap w procentach, na odcinku pomiarowym w stosun-
ku do podziatki nominalnej p w mm, nalezy obliczy¢
w procentach wg wzoru

- 100 2)

w ktorym:
[ — dtugosé¢ odcinka pomiarowego fancucha ztozo-
nego z 10 ogniw, mm,
! — nominalna dtugos$¢ odcinka tancucha ztozone-
go z 10 ogniw, mm.

| I

Vil hislinkiglial il P |
i wlupalpbihis |
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Tablica 2

Symbol Podzialka p') Wymiary klina, mm
tancuchal) mm P ¥ / n
08A, 08B 12,70 a4 |9 3]
10A, 10B 15,875 4 9 6 23
12A, 12B 19,05 9 16 1 8
16A, 16B 25,40

20A, 20B 31,75 12 15 17 30
24A, 24B 38,10 14 18 23 34

') wg PN-77/M-84168.

5.3.5. Sprawdzenie promieniowego i osiowego bicia ko-
Ia tancuchowego nalezy przeprowadzié¢ z dokladnoscia
do 0,01 mm na srednicy podstaw zgbdw.

5.3.6. Sprawdzenie ustawienia waléw przekladni na-
lezy przeprowadzi¢ mierzac odlegto$é migdzy watami
z doktadnosciag do 0,1 mm w dwdch miejscach, mo-
zliwie najbardziej oddalonych od siebie.

5.3.7. Sprawdzenie ustawienia kot lancuchowych na-
pedu nalezy wykona¢ mierzac za pomoca linialu po-
miarowego oraz szczelinomierza przesunigcie plasz-
czyzn pracy kéb. Plaszczyzne odniesienia stanowi wie-
niec kota napedzajacego, ktdry nalezy ustawi¢ w po-
fozeniach maksymalnego bicia osiowego w plaszczy?-
nie osi watéw. Nalezy ustali¢ maksymalne (A4) i mini-
malne (B) przemieszczenie linialu pomiarowego wzdluz
osi watu kota napgdzanego (rys. 4). Jezeli podczas po-
miaréw linial pomiarowy odchylat si¢ w te sama strone
od wienca kota nape¢dzanego (rys. 4a), to kolo napeg-
dzane nalezy przemiesci¢ wzdluz ost w kierunku odchy-
lania liniatu o wartosci (C) rowng polowie sumy zmie-
rzonych wartosci (4) 1 (B). Jezeli linial pomiarowy
odchylat si¢ w roézne strony (rys. 4b), to kolo napeg-
dzane nalezy przemiesci¢ w strong wigkszego odchyle-
nia linialu o wartosci (C) réwng potowie réznicy war-
tosci (4) 1 (B).

) b)

BN-81/1902-54- 4]

Rys. 4.

5.3.8. Sprawdzenie napiecia taricucha nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z wytycznymi instrukcji obstugi.

5.3.9. Sprawdzenie montazu napedu tancuchowego
z tafcuchem rolkowym nalezy przeprowadzi¢ podczas
10 min pracy od chwili uruchomienia napgdu. Slady
zuzycia na wewngtrznych powierzchniach plytek lub
bocznych powierzchniach zebow kol lancuchowych,
nadmierne nagrzewanie sie lancucha i kol $wiadcza
o nieprawidlowosci montazu i koniecznosci jego po-
prawienia wg 3.3.5.
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5.4. Zaswiadczenie o zgodno$ci napedéw taicucho-
wych z wymaganiami normy powinno zawiera¢ nast¢pu-
jace dane:

a) date wystawienia za$§wiadczenia, .

b) nazwe i numer maszyny,

¢) nazwe i adres jednostki naprawiajacej maszyne,

d) oznaczenie elementdéw przekladni napgdowe) wg
norm przedmiotowych,

e) ocen¢ wynikéw badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Politechnika Biatostocka.
Instytut Mechaniki. Zakiad Maszyn i Urzadzen Rolniczych.
2. Normy zwigzane
PN-78/M-84160 Larficuchy napgdowe tulejkowe i rolkowe precyzyj-
ne. Ogdlne wymagania i badania
PN-73/M-84161 Kola taiicuchowe taficuchéw napg¢dowych tulejko-
wych 1 rolkowych. Obliczanie podstawowych parametréow
PN-77/M-84168 Lancuchy napgedowe rolkowe

3. Normy zagraniczne
ZSRR I'OCT 1892-73 Llenu npuHBoaHble H TpaHcnmopTépHeie. IIpe-

JieIbHbIE COCTAYHHA M pa3Mepbl

4. Autor projektu normy — doc. dr inz. Tadeusz Rogozinski,
dr inz. Jerzy Samkowicz — Politechnika Biatostocka. Instytut Me-
chaniki. Zaklad Maszyn i Urzadzen Rolniczych, doc. dr inz. Aleksan-
der Pawlik, dr inz. Ewa Bitlowicka — Instytut Budownictwa, Me-
chanizacji i Elektryfikacji Rolnictwa.



