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Korki skrzynek oleiowych ROLNICZE 
Zamiast 

1. Przedmiot norm:y. Przedmiotem norm;y są_ korki 
wlewowe, przelewowe, odpowietrzające oraz spusto­
we skrzynek olejowych maszyn rolniczych, 

2. Bom zwi&zane 
PI~76/H-83101 Żeliwo szare. Gatunki 
P•-75/H-84019 Stal w~glowa konstrukcyjna wy~szej 

jakości ogólnego przeznaczenia, Gatunki 
PI-72/H-64020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłeJ 

jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 
PN-73/H-64026 Stal automatowa. Pręty, walcówka i 

drut, Wymagania i badania 
PK-70/M-82051 §ruby, wkręty i nakrętki ogólnego 

przeznaczenia, Dopuszczalne odonyłki wymiarowe 
i położenia 

PI-74/K-82105 Śruby ze łbem sześciok,tnym z 
gwintem na całej długości 

BR-65/0676-01 Magnesy trwałe odlewane 

3. Rodzaje, W zależności od materialu rozróżnia 
się trzy rodzaje korkówa 

S t - ze stali, 
1'w - z tworzywa sztucznego, 
że - z żeliwa. 

4, Odmiany, Rozróżnia się następujące 
korków ze łbem sześciokątnymi 

A- St pełne (rys. 1), 
B - St z wybraniem (rys, 2), 
C - St z wkładką magnetyczną (r,ys. 3), 

odmia.IlY 

D- St z otworem odpowietrzającymprostym (~.4); 
E - St z otworem odpowietrzającym kątoWJlll (rys.5), 
'H - Tw z otworem odpowietrzającym prost;pm (ey&, 6) 1 

G- Tw bez otworu odpowietrzającego (rys, ?), 
H - Tw z wkładką magnetyczną (rys. 8), 
I - że z wybraniami (rys. 9), 
J - że z otworem odpowietrzaj~pym kątoęn ~s.10). 

1) SJlllbol vg swwr 0829. 

BN-64/1902-21 

G rupa katałogowa IV 91 1) 

5. Przykład oznaczenia kol,'ka odmiany D, wielko­
ści d == M~O X 2 rodzaju S t 1 

KOREK D M30X 2 St BN-?1/1902-21 

6, Główne WYI!!iar;y w mm wg r,ys. 1 .;. 10 i tablicy 
na str, 2, 

7, Materiał. Stal w gatunku nie niższym niż St3 
wg PB-72/H-84020 lub nie niżezym niż 10 wg PB-75/ 
H-84019 . Dopuszcza si~ stal automatow~ wg PN-73/ 
H-84026 lub żeliwo wg PN-76/H-83101. 

Tworzywo sztuczne termoplastyczne o wlssno~iach 
fizyko-mechanicznych nie niższym niż grupy polia­
midowej, 

Magnes w gatunku nie nits zym nH AltU 120 wg 
BN-65/06?8-01. 

8, Wykopanie, Ze stali obrobione lub wyciSkane 
na zimno, odlewy częściowo obrobione, z tworzywa 
bez dodatkowej obróbki mechanicznej, Calość w.yko­
nana średniodokładnie wg PN-?0/Y-820_51. Dopuszcza 
się wykonanie korków MS, M12 i M16 ze śrub wg 
Plf-74/M-621 05 , 

9, Mocowanie magnesu, Mocowanie magnesu w korkU 
wykonać za pomocą kleju, Przestrzeń naokołomagne­
su p_owinna być wypełniona spoiwem. 

10, Zabezpieczenie przed korozją, Korki rodzaju 
St i ~e powinny być zabezpieczone przed korozją 

warstwą smaru stałego, 
Dopuszcza się inny rodzaj zabezpieczenia po uz­

godnieniu między wykonawcą a odbiorcą, 

11. Cechowanie, Korki skrzynek olejowych tego 
samego rodzaju i odmiany po zabezpieczeniu przed 
korozją należy pakować w kart ony. KartODY powinny 
być oznaczone zgodnie z przykładem oznaczenia, oraz 
znakami wytw6rni. 

Z:OlłiEC 

INFORMACJE DODATKOWE 
1, Istotne zmiany v stosunku do BN-64{1902-21 2, Odpowiedniki v normach zagranicznych 

a) rozszerzono przedmiot norm1, 

b) wprowadzono podział na rodzaje, 

c) wprowadzono nowe, odmian :t, 

CSRS eSN 02 191~ - Hagnetick~ zltky s valcoyYm zavi t em, 

eSN 02 1915 - ZAtky s valcovym zavit em, 
RFM DIN 7604 - Verschl~ssschra~ben mit Bund und Aussense­

d) v:eliminovano cechowanie na korkach, pozostawiaj~ 
chskant leichte AustBhrung, Hetrische s f elngewinde 

na opakowaniu, ), Uwagi do wydania II, Uaktualniono noray zwi~ane 

.Sran.towy Centralny Oirodek Normalizacyjny 
Uttanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyalu Maazyn Rolniczych i Ciągników dnia 14 maja 1971 r. 

jo~o norma obowlqzujqca w zakr••ie produkcji od dnia 1 1łycznla 1972 r. 
(Mon. Pol. nr 38/t 971 po :r.. 24 9) 

Wydanie n Or~k. W7d . Norm. W-wa, Ark • ."d. O,liO Noki. Z00+2.~ Zam. H49/78 
WYDAWNICTWA N<>aMALIV.C:YJNE 

c. .. al 1.10 



2 Bll-71/1902-21 

Odmiana F Odmiana 6 

Odmiąna A Odmtona B 

Rys.1 
R~. 1 Rys, Z 

Odmiana H Orłniana l Odmianaj 
Odmiana C Odmlana O Odmiana E 

Rys.3 Rys.4f Rys. S R!ls.B · Rys.10 

Rys.9 iłioz-ł~ -1+W 

L l l d 1 dll d s ~ 
Rozwarto'6 klucaa s 

d 
S t Tv Że S t Tv Że min aax Tv S t Tv Że 

MB 18 - - 12 - - - 14 - - - 12 - -
H12 21 - - 12 

'• - - 19 2 - - 17 - -
M16 25 21 12 10 3 24 2 5 23 22 19 M16X 1,5 - - -

M20X1~5 28 21 - 12 10 - ' 30 2 8 26 27 19 ... . 
M22 X 1,5 29 21 - 12 10 - 3 :52 2 10 28 30 19 -

(M24X1 , 5) 
K24X2 30 21 - 12 10 - 3 36 2 10 30 32 19 --

(K'30X 1,5) 35 - 25 12 - 11 4 40 2 14 - 32 - 27 
M)OX2 

W,miar, podane w nawiasach nie a, zaleoane, 


