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1, WSTEP
deld. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg sposoby otrzymywania bion lakierowych.

1.2, Okreslenig. Blona jest to jednowarstwowa powloka malarska  oddzielona od
podioza.

1.3, Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowaé przy badaniu wyrobdw lakie-—
rowych,

1.4, Normy zwigzane
PN=64/C=81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan
Pll-59/C=81514 Wyroby lakierowe., Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-64/H=02122 Stal walcowana. Blacha ocynowana (biata)

2. SPOSOBY OTRZYMYWANTA BION LAKTEROWYCH

2s1s Wytyczne ogdlne. Biony z wyrobéw lakierowych schnacych na powietrzu otrzy-
muje sig¢ przez oddzielanie powlok wytworzonych na podtozu z folii polietylenowe] lub

z blachy ocynowanej. Wyrdb podicza okre$la norma przedmiotowa.
Biony z wyrobdw lakierowych piecowych otrzymuje si¢ przez zdjecie powtok Wytwo-
rzonych na podiozZu z blachy ocynowanej.

2.2, Sposéb otrzymywania bion lakierowych na podiozu z folii polietylenowej. Fo=-
lie polietylenowa rozpigé na wygtadzonej piytce drewnianej, a nastepnie pokryé ja wy-
robem lakierowym w sposéb podany i wysuszyé. Sposdb naskiadania powtok, czas i inne
warunki suszenia oraz grubos¢ powiok okreslajg normy przedmiotowe.

Nastepnie ostrzem nozyka lekko nacigé¢ krawgdzie powioki w taki sposdéb, aby nie
uszkodzi¢ folii polietylenowej. Podwazyé powloke ostrzem no%a i ostroznie zdjaé ja z
podioza,

2.3, Sposob otrzymywania bion lakierowych na podiozu z blachy ocynowanej

2+%.1. Przyrzady i materialy

a/ Ramka drewniana o wymiarach 8 X 10 cm.

b/ Kuweta.

e/ Prytki z blachy ocynowanej wg FPN-64/H-92122,

d/ Rtec. :

e/ Polialkohol winylowy cz. 10-procentowy roztwdér wodny.

2+2.2, Przypotowanie plytek., Piytki odtluszczane zgodnie z PN-64/C-81513 p.

2.2.4 pokry¢ cienksg warstwa roztworu polialkoholu winylowego za pomocg pgdzla, po

czym suszyé prazy temperaturze 20 5% 4 wilgotnodci wzglednej 65 +5% w clagu 24 godz,
a nastepnie w temperaturze 80°C w ciagu 3 godz. Otrzymana powtoka powinna tyé réwna,
gtadka i nie wykazywa¢ zanieczyszczen mechanicznych.

Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowicna przez Ministra Przemystu Chemicznego dnia 20 pazdziernika 1962 r.joko norma obowiqzujqca
w zakresie metod badan od dnia 23 stycznia 1963 r.
(Mon. Pol. nr 5/1963 poz. 26)
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2,343, Otrzymywanie bion lakierowych, Przygotowansg piytke pokryé wyrobem lakie-
rowym w spousdb podany w PN-59/C-81514 i wysuszyé. Sposéb nakladania powlok, <czas i
inne warunki suszenia oraz grubosé powktoki okre$laja normy przedmiotowe., Nastepnie
ostrzem nozyka nacigé brzegi wymalowania. Piytke umies$cié w kuwecie, na rysy nanies¢
kilka kropli rteci i przykryé¢ kuwete. Po upitywie 30 min podwazy¢ naroze powioki, po
czym ostroznie zdjqé ja z podtoza. Otrzymana bion¢ utozyé na ramce i przylepié naro-
za biony do ramki woskiem. Warstwe polialkoholu winylowego zmyé w wodzie  bieZgcej,
po czym tak otrzymanq biong¢ suszyé na powietrzu prazy temperaturze 20 +2°C i wilgo-
tnoéci wzglednej 65 *5% w ciggu 24 godz, jesli norma przedmiotowa nie przewiduje
inaczeJ.
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