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N O R M A B R A NŻOWA BN-77 

SIECI Gazoc i ągi i instalacje gazownicze 
8976-74 

N l EELp.lf~FłY'GifiE. .... Kompensatory montażowe "• i " ' ~m-~~~G i 

1 1 

(',,,., 1 ,l(.lt::'rĘP 

Prz~d:n·tb'l • kcl>rlo:r\.~*',.:~edmiotem normy sę kompensa-

tory ułat wiajęce zabudowę i demont aż armatury, s t osowane 

w instalacjach s tacj i gazowych i innych urzędzeniach t ech

nologi c znych w zakresie średn ic nomina lnych 1 00~ 500 mm , 

o ciśnieni ach do 6,4 MPa (64 kG/cm
2

) i temperaturze gazu 

do373K (100°C). 

1. 2. Okreś l enia - w g PN- 62/H-02650, 

BN- 7 1/6976-29. 

PN-54/H-02651 , 

Grupa katalogowa IV 18 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczenia kompensator a o średnicy nomina l

nej 150 mm i ciśnieniu nominalnym 4 MPa (40 kG/cm
2

) : 

KOMPENSA TOR MONT AŻ OWY 150/4 R N -77 / 6976- 74 

3 . WYMAGANI A 

3. 1. Główne wymiary w mm - wg rys. 1 i t ab l . 1, 2 i 4. 

Grubość kołnierzy g - wg tab l. 3. Pozostałe wymiar y koł -

nierzy nieznormalizowanych - wg r ys . 2 i t abl. S. 

Wykonanie B 

J 7 5 14 1 6 9 15 8 2 15 16 4 J 

Hiejsce 
cechowania 

' S rednica n ominalna 
kompensatora 

wg 

PN- 54/ H-0265 1 

100 

150 

200 

250 

300 

350 

400 

500 

L 

560 

660 

lsr średnia d[ugost zabudowy _______ __. .... 

Rys. 

Tab l ica 1 

LŚT L1 L z s s 1 s2 D w 

101 
4 

4, 5 4 112 

101 0 
176 

160 
6 4,5 164 

166 5 7 6 224 

150 6 B 7 2 76 

246 330 
6 9 8 

11 10 
157 

180 
362 

156 7 10 9 4 12 

166 6 
wg 

11 51 6 
tabl. 2 

Zgłoszona przez Biuro Projektów Gazownictwa "GAZOPROJEKT" 

l BN-77/8976 -74-1) 

d, d p 91 

133 166 

193,7 2 19 

244, 5 280 

296 ,5 333 
30 

364 364 

380 4 16 

430 466 

wg 
588 40 

tabl . 2 

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczen ia Górn ic twa Naftowego i Gazownictwa dnia 28 grudnia 1977 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1979 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8/ 1978 poz. 39) 

10 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark wyd. 1.10 Nakł. 7 500•55 Zam 1498/ 79 Cena z17.20 



2 BN-77 /B 976-74 

Tablica 2 

Ciśnienie nominalne 

wg s1 «, 
PN-62/ H-06250 
MPa (kG/cm2 ) 

o, 6 .;. 2, 5 ( 6 .;. 25) 7 

534 
4 ( 40) B 

6,4 (64) 12 530 

Tablica 3 

Ciśnienie 

nominalne 
0,6 1 1, 6 2,5 4 6 ,4 

wg ( 6 ) ( 1 o ) ( 16 ) ( 25 ) ( 40) (64) 

PN-62frl-02650 
MP a (kG/cm2 ) 

Srednica 
nominalna g 
gazoci~gu 

wg 
PN-54A::::t_-02651 

100 20 26 30 36 

150 22 26 
30 

30 34 42 

200 
24 28 32 38 46 

250 32 34 42 52 

300 26 
60 

350 32 38 50 
28 t---

400 70 

500 30 36 44 50 52 80 

Tablica 4 

Ciśnienie 
do0,6 1 1,6 2,5 4 l 6,4 nominalne 

wg ( 6) ( 10) ( 16 ) ( 25) (40) l ( 64) 
PN..Q?/H-02650 l MPa (kG/cmZJ 

Średnica 
nomina lna cm.n --
gazoci~gu Cmax 

w g 
PN...S/y"H-02651 

100 
!Q§_ ill @ w.. 
155 161 165 171 

150 !QZ. ill ~ 112. ill 
157 161 ~ 165 16g 177 

165 

200 .!.!1.._ JE_ J.ł.L 
109 .llł_ 167 173 181 
15g 163 

250 .!.1.1 l 112. !E. 
167 169 18 7 

t--· t---

300 J.!!. 
161 135 

~ r-- 18 5 
195 

350 .!.1.1 !E_ 

ill 
167 173 

163 r----
~ 400 
205 

-
500 ~ ill .ll!L ~ ill ~ 

165 171 179 185 18 7 2 15 

l BN-77/8976 -74-21 

Rys. 2 

Tablica 5 

Ciśnieni e 
D w ' Sruby 

nominalne n r częś- {) 
z Do clo 

wg ci na 
PN- 6?/H-02650 rys. 1 l iczba gwint 

M Fa( kG/cm2) 
1 2 

o, 6 ( 6) 705 655 M24 27 

1 ( 1 O) 
730 675 

M27 30 

1, 6 ( 16) 562 516 20 M33 36 

2,5 ( 25) 830 750 M36 40 

4 ( 40) 870 770 M45 48 

6 ,4 ( 64) 8go 780 M48 52 

3, 2. Wyszczególnienie części - wg tabl. 6, 7 i 8 . Dopu

szcza się s tosowani e dla p oszczególnych części materia

ł ów innych niż podano w normie pod warunkiem, że będ~ 

miał y nie gorsze od n ich własności wyt rzymałościowe. Nie 

dotyczy to części 11 i 12 wg r ys . 1. 

3. 3. Wykonani e. Poł~czenia s pawane kompensator ów 

należy wykonywać przez s pawanie ł ukowe, stosuj~c spoiwo 

o własnościach wytrzymałościowych nie gorszych niż częś

ci ł ~czonych. Przed s paw aniem krawędzie ł~czonych częś

ci należy przygotować zgodnie z PN-75/ M-69014. Dopusz

cza się inny sposób wykonania części 10 wg rys . 1 niż po

dano w normie pod warunkiem, że konstrukcyjne i funkcjO

na lne własności kompensatora nie u l egnę p ogorszeniu . 

3 . 'ł. Izo lacja. Powier zchnie zewnętrzne kompensat orów 

na l eż y i zolować powłokę ZM wg BN- 76/0648-76. Końców

k i kompensatora nal eży pozostawić nieizolowane na dł u

gośc i okoł o 100 mm. Powierzchni e przew idziane do izo lo-

w ania, p o wbudowaniu kompensatora w gazoc ięg , na l eży pO

kryć pastę pasywujęcę PF zgodnie z BN- 69/8976-06. 



Nr 

części 
na 

rys. 1 

2 

Średnica nominalna 
kompensatora 

wg 

Pf'<- 54/H-0265 1 

100 

150 

200 

250 

r-------------
300 

350 
--- -------1 

400 

500 

100 
,---·----------i 

150 

200 

250 

300 

1---------
350 

r---·--------
400 

500 

Nazwa 

BN-77/8976-74 

Tablica 6 

Średnica nominalna 

kołnierza 

części wg 

~PN-54/H-0265 1 

K oł nierz 

okręgł ypłaski 

Kołnierz 

1- 150 

200 
----------

250 

300 
1----------1 

400 

450 

150 
t----------

200 

r---------
250 

okręgł y pł aski 300 

------------~ 

400 

r------------
450 

Wymi a ry, wg 

d o 1,6MPa 
( 16 kG/ cm2 ) 

2, 5 '" 6 , 4 MPa 
(25 .;. 64 k G/cm2 ) 

PN- 72/ H- 74306 

rys. 2 i t abl . 5 

PN- 72/ H-7430 6 

rys . 2 i t ab l . 5 

Ma ter iał 

s t al 

S t3S 

s tal 

St3S 

3 

r------- ----------i--------t---------r-------,r--------+-----1 
100 

150 

200 
-------------

3 
250 

300 

'------------
350 

400 

'------'--~----_s_oo ----~ 

Kołnierz 

100 

150 

200 
PN-70/H- 74732 

~---------- PN-70/H- 7473 1 
250 

300 

Tabl ica 7 

PN-67/H- 74724 
PN-67/H- 74725 

s t al 

St3S 

Nr Srednica nomina lna l Ciśnienie nominalne Materiał 

części gazocięgu 

na wg wg 

rys. 1 PN-54/H-02651 P N - 62/H- 02650 nazwa wyr óżni k oznaczeni a 
wymagania 

MPa (kG/cm2) 
wg 

o, 6 ( 6) 

l 
100 1.;.4 ( 1 o.;. 40) B-01-U-Cz-81-1 0Bx4-R 

6 , 4 (64 ) 

o, 6 ( 6 ) 

150 1 .;. 4 ( 1 o .;. 40) l Rura stalo- B-01-U- Cz-8 1- 1 S9x4, 5- R 
4 

6, 4 ( 64) wa bez szw u PN- 73/ H-74219 

i -· przewodowa 

13 

0,6 ( 6) 

200 1 .;. 4 ( 1 o-; 40) 

l 

B-01-U- C z-219, 1x6,3-R 

l 
6,4 ( 64) 

l 



4 BN-77/8976-74 

cd. tab l . 7 

' Nr S rednica nominalna Ciśnienie nominalne Materiał 

części gazocięgu wg 
na wg PN- 62/H- 02650 wymagani a 

1 PN-54/H-0265 1 MPa (kG/cm2 ) 
nazwa wyróżnik oznaczenia 

rys. wg 

0,6 ( 6) 
250 1 .;. 4 ( 1 o .:. 40) B -D1-U-Cz- 273x7, 1- R 

6,4 ( 64) 

0,6 ( 6) 
300 1 7 4 ( 1 o .:. 40) B - D l-U-C z-Bl -323 , 9x8-R 

6 ,4 (64) 
Rura 

4 
( 6) 

sta lowa 

i 
0,6 

bez szwu PN- 73/H- 742 1 9 
350 1 ;- 4 ( 10 .;. 40) B-D 1 - U - Cz-B 1-355, 6x8-R 

13 6,4 ( 64) 
przewodo-
w a 

0,6 ( 6) 
400 1 .;. 4 ( 10.:. 40 ) B- Dl -U-Cz-B l-406 , 4x8, 8-R 

6,4 (64) 

0,6 ( 6) 
500 1 :- 4 ( 1 o.;. 40) B-D 1-U-Cz-B1-508x1 1-R 

6,4 ( 64) 

l 0,6 ( 6) 
100 1 .;. 4 ( 1 o.;. 40) B - D l-U- Cz- B l- 1 59x4, 5-R 

l 
6,4 (64) 

0,6 ( 6) 

B - DI - U-C>- 81-2 "· l~ 150 1 .:. 4 ( 1 o.:. 40) 
6,4 ( 64) 

0 , 6 ( 6) 
200 1 .;. 4 ( 10 .;.40) B - D1-U-Cz-B 1-273x7, 1-R 

6,4 (64) Rura 

l 
stalowa 

0,6 (6) bez szwu PN-73/H-742 19 
250 1 :- 4 ( 1 o -7 40) przewodo- B - D l-U-Cz- B l-323, 9x8-R 

6 ,4 ( 64) w a 

5 f-· 

300 
0,6 ( 6) 
1 .;. 4 ( 10.:. 40) 
6,4 ( 64) 

B - D 1-U-Cz- B1-406, 4x9- R 
0,6 (6) 

350 1 .:. 4 ( 1 o.:. 40) 
6,4 ( 64) 

0,6 (6) 

l 
400 1.:. 4 ( 10.:.40) B-Dl -U-Cz-B 1 -457x 1 0-R 

6,4 ( 64) 

0,6 ( 6) B lacha gru- l 
500 1.,. 4 (10.:.40) ba lub uni- 8 St3S PN- 73/H-92 1 20 

6,4 ( 64) wersa l na 

6 Blacha gru-
100 .,. 500 

o, 6.:. 6,4 
ba lub uni - 20 St3S PN-73/H- 92 1 20 7 ( 6.:. 64) 

8 
wersal na 

100 B-D 1 -U-C z-B 1-1 33x4-R 

150 Rura stalo- B-D 1-U- Cz- B 1-1 77,8x5- R 
wa bez PN- 73/H- 74219 

200 szwu prze- B-D l-U-C z- B l- 244, 5x7, 1- R 
wodowa l 250 o, 6 .;. 6, 4 

B-D1-L}- Cz-B1-218, 5x8-R 
9 ( 6 .:. 6 4) 

300 
Blacha 

350 gruba lub 8 St3S PN- 73/H-92 1 20 
uniwersal-

400 na 

-- l 
l 500 

l l l l 
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cd, tabl. 7 

' Nr Srednica nominalna Ciśnienie nominalne Materiał 

części gazocięgu wg 
na wg PN-62/H-02650 

wyróżnik oznaczenia 
wymagania 

PN-54/H-02651 MF'a (kG/cm2) 
nazwa 

rys, 1 wg 

100 o, 6 .; 6, 4 ( 6 .;. 64) 5 St3S 

150 
o, 6.;. 4 

6,4 
16.;. 40) 

64) 
6 St3S 

200 
o, 6.:. 4 ( 6.;. 40) 7 St3S 

6,4 (64) 

8 St3S 

250 
o, 6.:. 4 (6.;. 40) 

6,4 (64) Blacha 10 St3S 

10 gruba lub PN-73/H-921Z: 

300 
o, 6.:. 4 (6.;. 40) 

l 
uniwersał-

9 St3S 
6,4 ( 64) na 12 St3S 

o, 6.:. 4 (6.:. 40) 9 St3S 
350 

6,4 ( 64) 12 St3S 

400 
o, 6.:. 4 (6.:. 40) 10 St3S 

6,4 (64) 13 St3S 

o, 6 .;. 2, 5 ( 6 .;. 25) 7 St3S 
500 4 ( 40) 11 St3S 

6,4 ( 64) 16 St3S 

100 A75-224-Wż/zr i3 20 

150 A75-224-Wż/zr J3 22 

200 o, 6.:. 6, 4 
A75-224-Wż/zr J2f 20 

Szczeliwo 
250 

(6.;. 64) 
A75-224-Wż/zr J21 18 

P N-7fy'P -8 504 1 
11 

300 A75-224-Wż/zr ~ 32 

350 
A75-224-Wż/zr J2l' 15 

400 

0,6.;. 2,5(6.;. 25) A75-224-Wż/zr ~ 20 
500 

4 ( 40 ) A75-224-Wż/zr 18 
6,4 ( 64) A75-224-Wż/zr % 15 

100 

1--· 
O III p 20 

150 

200 

l 250 o, 6.;. 6,4 l O III p 16 
( 6 7 64) O III p 25 

300 

~--------------
Szczeliwo PN-<;8JW-88061 

12 
350 

O III f> 15 

400 

o, 6 .;. 2, 5 ( 6 .;. 25) O III p 20 
500 4 (40) O III p 16 

6, 4 (54) O III {> 15 

l 
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, 
Ciśnienie nomina lne wg PN-62/H-06250 MPa (kG/cm

2
} Nr Srednica 

Wymagania 
częśc i nominalna Nazwa 

na gazocięgu części o, 6 (6) 1 ( 1 O) 1, 6 ( 16) 2, 5 (25) 4 (40) 6,4(64) 
dotyczęce 

r ys. 1 wg części 

PN-54/H-02651 wyr6!nik oznaczenia 
wg 

100 M24x340 
M20x320 M30x400 

150 M 16x320 M24x340 M27x360 
, 

200 Sruby ze 
łbem sześ M20x320 M24x350 M27xJ60 M30x400 M33x430 

250 ciokętnym 

14 lub śruby PN-74/M-82 105 

300 dw u s tron -
n e M20x320 M39x480 

350 M24x350 M27x380 M33x390 M3t>x440 

400 M45x530 

500 M24x350 M27x380 M33x420 M36x450 M45x480 M48x570 

100 25 
21 31 

150 17 25 28 

200 l 21 25 28 32 34 
250 Podkładka 

-- okręgł a PN-67 /M-82006 

15 300 
21 40 

350 25 28 34 38 

400 46 

500 25 28 34 37 46 50 

100 24 
M2'0 M30 

150 M16 

200 
Nakrętka M20 

250 sześcio-
18 kętna 

300 . M20 

350 M24 

400 

500 M24 M27 

Dopuszcza się śruby niegwintowane na cał ej długości. 

Długość części niegwintowanej l n należy obliczać wg wzoru: 

3, 5, Szcze l ność. Korpus kompensatora poddany hydrau

licznemu ciśnieniu pr6bnemu zgodnie z PN- 62/H-02650, w 

czasi e wynoszęcym co najmni ej 3 min, nie powinien wyka

zywać przeci ek6w, kroplenia, plam na skutek zaw ilgoce

nia, odkształceń lub uszkodzeń, Dopuszcza się zamiast p~ 

by hydraul icznej przeprowadzenie badań połęczeń s pawa

nych metodami nieniszczęcymi , z dopuszczeniem klasy spoi

ny nie gorszej ni! 3 wg PN- 74/M-69772, 

3 , 6 , Cechowanie , W miejscu wskazanym na rys, 1 nale

!y wybić oznaczenie wg r ozdz. 2 bez części sł ownej, 

M24 M27 

M24 M27 M30 M33 

Pf\!-75/M-82144 

M27 M33 M36 M39 

M45 

M33 M36 M45 M48 

In = 90 + 9 

4 PAKDWANIE PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4 Pakowanie, K ompensatory należy dostarczać lu-

zem, zabezpieczajęc je przed zanieczyszczeniem wnętrza 

oraz prze<;~ uszkodzeniem i korozję niei:colowanych prostek 

rurowych, 

4. 2. Przechow ywanie, Kompen satory należy przechowy

wać pod dachem lub w magazynach zamkniętych, ukladajęc 

je na drewnianych podkładach lub regałach. 

4. 3, Transport, Podczas t ransportu kompensatory nale-

ży zabezp ieczyć przed przemieszczaniem się. 
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S, BADANIA 

s 1. Rodzaje badań 

a) sprawdzenie kształ tu i wymiarów { 3. l ), 

b) sprawdzenie części {3. 2), 

c) sprawdzenie wykonania {3.3), 

d) sprawdzenie izolacji {3. 4), 

e) sprawdzenie szczelności (3. S), 

f) sprawdzenie cechowania (3. 6). 

S. 2. Miejsce i czas przeprowadzania badań. Wszystkie 

badania przeprowadza się u wytwórcy, przy odbiorze par

tii kompensatorów, pr zed wykonaniem izolacji, Badanie wg 

S, ld ) przeprowadza się po wykonaniu izolacji. 

5. 3. Przygotowanie partii kompensatorów do badań. Do 

badań należy przedstawi ać partieliczęcenie więcej 

40 sztuk kompensatorów o tym samym oznaczeniu, 

S. 4. Opis badań 

S. 4, 1. S praw dzenie kształtu i wymiarów należy 

niż 

prze-

prowadzać przez oględziny i pomiar przymiarem z dokład

nościę do 1 mm, natomiast części współpracujęcych _ suw

miarki'!. 

S. 4. 2. Sprawdzenie cześci polega na stwierdzeniu 

zgodności z 3. 2 na podstawie oględzin zaświadczeń. 

5. 4. 3. S prawdzenie wykonani a 

p rzez oględziny. 

należ y przeprowadzać 

S. 4. 4. S praw dzenie izo lac j i należy przeprowadzać 

przez oględziny zgodnie z B N -76/ 0648-76. 

S. 4. S. Sprawdzenie szczel ności , Po napełn i eniu korpu

su kompensatora wodę o temperaturze do 313 K (40°C), od-

powietrzeniu i zaś l epieniu pro stek rurowych, należ y w cię-

gu 3 min równomiernie podwytszać ciśnien i e do wartości 

podanej w 3. S, po czym po upływie czasu podanego w 

należy przepr owadz ić og l ędziny, 

S. S. Ocena wyników badań. Komp ensator nal eży 

3.S 

uznać 

za zgodny z wymaganiami nor my, jeż e l i wszystkie badania 

wg S. 1 dały wynik dodatni. 

W przypadku gdy choci atby j edno z badań wg S. 1 dało 

wynik ujemny, na l eży uznać kompensator za niezgodny z 

wymaganiami nor my , b ez przeprowadzania dalszych badań. 

s. 6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań, Zakład 

produkujęcy kompensatory powinien na żędanie odbiorcy wy.. 

dać zaświ adczenie zawierajęce krótki opis zbadanych kom

pensatorów oraz wyniki badań . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opracowuję.ca normę: - Biuro P r ojektów Ga.. 

zewnictwa "GAZOPROJEKT", Wrocław. 

2. Normy zwi9zane 

PN-62/H-026SO Rurocięgi armatura. Ciśnienia nominał-

ne, robocze i próbne 

PN-54/H-02651 Rurocięgi i armatura. Srednice nominalne 

PN-73/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 

PN-72/H- 74306 Rurocięgi i armatura. Wymiary przyłę-
2 

czeniowe kołnierzy. Ciśnienie nominalne do 400 kG/cm 

PN- 73/H-92120 Blachy grube i uniwersa lne ze stali kon

strukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-7S/M-69014 Spawanie lukowe elektrodami otulonymi 

stali węg lowych i niskostopowych. Przygotowanie brze

gów do spawania 

PN-74/M-69772 Spawalnictwo, Klasyfikacja wad l iwości 

złęczy doczołowych na podstawie radiogramów 

PN-67 /M-82006 Podkładki okręg/ e dokładne 

PN-74/M-82 105 Sruby ze ł bem sześciokętnym z gwintem 

na całej długości 

PN-7S/M-82144 Nakrętki sześciokętne 

PN- 76/P- 8S04 1 Wyroby azbestowe. Szczeliwa powszech-

nego przeznaczenia 

PN- 68/W-88061 Sznury gumowe do uszczelniania 

nięć otwor ów okrętowych 

zamk-

BN-76/0648- 76 Bitumiczne pow łoki n a rurach stalowych 

układanych w ziemi 

BN-69/8976-06 Powłoki ochronne na kształtkach, armatu

rze i połęczeni ach gazoci{l gÓw ulotonych w ziemi 

BN- 71 / 8976-29 Gazownictwo. C i śnienia. Podział, nazwy, 

okreś l enia i symbole 

Pozostałe normy zwięzane podano w tab l. 6. 

3. Symbol wg S WW - 06S9, 

4, Autorzy projektu nor~- inż . Władysław R:>dczyn , mgr 

Czesław Labiński, mgr inż. German K aseja - B iuro Pro

jek tów Gazownictwa 11GAZOPROJEKT 11 , Wrocław. 

S. Uwagi ogó lne, Elementy kompensatorów montażowych 

-poz. I, 2, 5, 6 , 7, 10, 11, 12, 15,16 na rys, 1 z o-

stał y zwymiarowane w sposób iden tyczny jak odpowiednie 

części stosowane d o budowy k ompensatorów stosowanych na 

terenach szkód górniczych wg BN-73/8976- 60, 


