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N O R MA B R AN ŻOW A 

BN-77 
Układy odwadniania gazociągów 8976-56 

SIECI ułożonych w ziemi 
NIEELEKTRYCZNE 

Odwadniacze niskiego 
Zamiast 

..-:·(Ct.10TE.x: .: . c iśnienia BN-72 8976·56 

\ ' .. 
' 

Przedmi ot n ormy , Frzedmiote m normy sę odw adnia-

cze n isk iego ciśn i enia , stosowane w budowie układów od-

wadnianid ga7ocięgów ułożonych "' ziemi w g BN -77/ 

sg76-55, w 7akres i e średni c nomin alnych 65 ~ 500 mm 

pr zy t emperat urach gazu n ie przekraczajęcych 

(200°c). 

1 2 Okreś l eni a - wg SN- 7 1/8976-29. 

2 OZNACZENIE 

473 K 

Pr zy kł ad o zn aczenia odwadniacza niskiego ciśnienia (N ) 

dla gazoc ięgu o średni cy nomin a lnej 200 mm : 

O DWADNIACZ N200 E!N-77/8976- 56 
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Grupo kotologowo IV 18 

3 WYMAGAN IA 

3 1, Główne wymi ary w mm - ;vg r ysunku i tabl. 1. Końce 

króćców rurowych odwadniaczy należ y pr7ygotowa ć do s pa 

wan ia zgod nie z PN- 75/ M - 690 14. Objętoś.: u ż ytec7nę s t a-

nowi część korpusu odwa dniacza ograni c /ona pł a s zczy zna 

mi pozi omy mi, pr zechodzęcymi przez górnę krawędź śc ię 

cia rur y odbioru kondensat u i do tnę krawędź króćców ga-

zocięgu, 

3 2 Wyszc zegó lnien ie części i w yma gan ia dotyczace 

części - w g t ab l . 2 . Dopuszcza się s toso wanie innych ma-

teri ałów niż podano w normie wed ług uznania wytwórcy , z 

wyjęt kiem c zę śc i 7 według rysunku . 

:r: 
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IBN-77/8976-561 

Zgłoszona przez Biuro Projektów Górniclwa N aftowego i Gazowniclwa GAZOPROJEKT 
U stonowiana przez N aczelnego Dyrek to ra Zjednoczenia Górniclwa N aftowego i Gazowniclwa dnia 28 grudnia 1977 r . 

jako norma obowi~ujqca od d nia 1 października 1978 r . 
(Dz. N o r m . i Miar nr 8 /1978 poz. 39) 

WYDAWNICTWA NO RMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-wo, Ark. wy d. 0 160 NaH '1 500•55 Zom. 53{79 Ceno zł 5 ,<40 
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Tablica 1 

Średnica nomi- Objętość Orientacyj -

na lna gazocięgu użyteczna na masa 

"9 L 11 l t h 1 l l' l odwadniacza 

PN-54/H-0265 1 dm 
3 

kg 
t ) 

65 540 120 34,7 

BO 550 125 35,7 

100 620 570 135 5,5 3 240 10 37,3 

125 600 150 39, 1 

150 620 160 40,8 

200 720 600 190 6,5 3,5 250 16 79, 1 

250 
810 

660 220 
7,5 4,5 290 

25 120 ,2 

300 840 250 40 138, 1 

350 
910 

790 260 
330 

50 189, 1 

400 910 290 8 5 63 200,6 

500 1020 1030 340 360 100 302,8 

1) Mas~ odw<~<iniac7y obliczono przy ~s rości sta l i 7, 85 ką/dm3. 

Tablica 2 

Nr częśc-i na Srcdnica nominalna Wymagania dotyczęc< 

rysunkLl ga.wc ięgu wg Oznaczenie części częśc i 

PN-54/H-0265 1 wg 

65 

80 

100 Rura przewodowa 5 - P - CZ- B 1- 2 19, 1 x 4, 5 - 1 OBx 

125 

150 

l 
200 Rur a przewodowa 5 - P - CZ- B 1-323,9 x S, 6 - 1 OBx PN-73/H-74244 

250 
Rura przewodowa 5 -P-CZ-Bl-406, 4 x 6,3 - lOBx 

JOO 

350 Rura pr zewodowa 5 - P - CZ- B l-508 x 7 ,1 - l OBx 
400 

500 Rura przewodowa 5 - P - CZ- 8 1-6 10 x 7, 1- lOBx 

65 Rura przewodowa 5 - P-CZ - B 1-76, 1 x 3,2-l OBx 

80 Rura pr zewodowa 5 - P - CZ-B 1-88,9 x 3,6-lOBx 

100 Rur a przew odowa 5 - P - CZ- B l-1 08 x 4 -l OBx 

125 Rura przewodowa 5 - P-CZ-B l-1 33 x 4 -l OBx 

2 150 Rura przewodowa 5 - P -CZ-B I-1 59 x 4 -lOB x 

200 Rura pr zewodowa 5-P-CZ-Bl-219 , 1 x 4,5-l OBx 
PN- 73/H- 74244 

250 Rura przew odowa 5 - P -CZ-Bl-273 x 5- l OBx 

300 Rura przew odowa 5 - P - CZ- B l-3 23 ,9 x 5,6'- l OBx 

350 R ura pr zewodowa 5 - P - CZ- 8 1-355,6 x 5 , 6-l OBx 

400 Rura przew odow a 5 - P - CZ-B 1-406,4 x 6,3- lOBx 
::. 

500 Rura przewodowa 5 - P - CZ- 8 1-508 x 7, 1-lOBx 

3 65 ~ 500 Rura pr zewodowa 5 - P - C Z - B l-44,5 x 2,9 - l OBx PN- 73/ H - 74244 

65 

8 0 
4 

100 Kołnier z przypawany p laski 2,5/200/ 2 19,1-5t35 P N - 70/H- 7473 1 

125 

150 



BN- 77 /8976-56 

cd. tabl . 2 

Nr części na 
Średnica nominalna Wymagan i a dot yczęce 
gazocięgu wg Oznaczenie części c7ęśc i rysunku 

PN-54/ H-02651 w g 

200 Kołnierz przypawany płaski 2,5/300/3 23,9 - 5t35 

250 
Kołnierz przypawany płaski 2,5/ 400/ 406,4- 5!35 

300 
4 PN-70/H-7473 1 

350 
Kołnierz przy pawany pł aski 2,5/500/508 - 5!35 

400 

500 Kołnierz przypawany płaski 2, 5 /600/610- 5!35 

65 

80 

100 Blacha gruba lub uniwersalna 18 - 5t35 

125 

150 
PN- 73/ H - 92 120 

5 200 l 

250 Blacha gruba lub uniwersalna 22 - 5!35 

300 

350 
Blacha gruba lub uniwersalna 24- 5t35 

400 

500 Blacha gruba lub uniwersalna 25- 5t35 

65 

80 

100 Blacha gruba lub uniwersalna 6 - 5!35 

125 

150 

6 200 ~l acha gruba lub uniwersalna 8 - 5t35 
PN - 73/H-92 120 

250 
Blacha gruba lub uniwer salna 10 - 5!35 

300 

350 
Blacha gruba lub uniwersalna 12 - 5t35 

400 

500 Blac ha gruba lub uniwersalna 15- 5 !35 

65 

80 

100 U szczelka płaska 6/200/ 2 AK 

125 

150 

7 
200 U szczelka płaska 6/300/2 AK PN- 68/H-74375 

250 
U szczelk a plaska 6/400/2 'AK 

300 

350 
Uszczelka plaska 6/500/2 AK 

400 

500 U szczelk a plas k a 6 / 600/2 AK 

65 
80 

8 100 Śruba M16 x 50- 3, 5 -111-5!3 PN - 74/M- 82101 
125 
150 



4 BN -77/6976 - S6 

cd . tab l. 2 

~r części na S r ednica n om ina ln a Wymagania dot yczęce 

r ysunku gazocięgu w g Oznac zenie częśc i części 

P N - S4/ H - 0 26S 1 wg 

200 

2S O 

8 3 0 0 S r uba M20 x 70 - 3, 6 -111-S t 3 
PN- 74/M - 6 2 10 1 

3SO 

400 

Ś ruba M24 x 60 - 3, 6 -111-St3 
. 

soo 

6 S 

60 

100 Nakrętka M 16 - 4 - 111-S t3 

12S 

1SO 

9 
200 

2SO 

3 00 Nakręt ka M 12 - 4 - 111 - St3 

3SO 

400 

soo Nakręt ka M24- 4 - 111 - S t 3 

3 . 3 . Wykonanie, Połęczenie s pawane o dwadniaczy nale

ży wykonywać, stosujęc s poiwo o własnościach wytrzyma 

ł ościowych nie gorszych ni ż części łęczonych, Przed s p a -

vvaniem krawędzie części łęczonych należy pr zygotować 

zgodnie z PN - 7S/M- 690 14 . Krawędzie skośnego ścięcia r u

r y należy za tępić. 

3 , 4 . Izolacja, P owierzchnie zewnętrzne odwadniaczy na

l eży za i zolować, stosuję.c powłokę ZM (lub W M ) wg B N - 76/ 

0646 -76 . P r zeznaczone d o s pawania króćce rurowe na l eży 

po zostawić nieizolowane n a dł ugości 100 mm o d ich końców, 

zabezpi eczajęc je przed wpływami atmosferycznymi na o 

k res przechowywania, transportu i budowy. 

3 . S . Szcze lność i wytrzymałość, Odwadniacze, poddane 

hydr aulicznemu ciśnieniu próbnemu w wysokości O, 1 MPa 

( 1 kG/c m
2

) w czas i e wynoszęcym co najmniej 3 min, nie 

powinny wykazywać p r zeciek ów, kropl enia, plam na skutek 

zawi lgocenia, odkszta łceń lub uszkodzeń. 

3 6 Cechowanie W miejscu wskazanym na r ysunku na-

leży wybić oznaczenie wg rozdz. 2 , bez części słownej, 

4 P AKOWAN IE PRZECHOWY WANIE l TRANSPORT 

4 Pakowanie Odwadniacze dostar cza się luzem, za -

bezpieczaję.c je przed z anieczyszczeniem wnętrza, przez 

zaś l epien•e wszystkich króćców , oraz przed uszkodzeniami. 

4 . 2 Przechowywanie, Odwadniacze na l eży p r zechowy 

wać pod dachem lub w magazynach zamkniętych, układajęc 

j e na drewnianych podkładach lub rega łach. 

PN- 7S/ M - 6 21 43 

4 . 3 . Transp or t , P odczas transportu odwadniacze należy 

zabezpieczyć pr zed opadami atmosfery cznym i i przed prze-

mieszczaniem się. 

5 BADAN IA 

S. 1 . R o d za je badań 

a) sp r awdzenie głównych w ymiarów ( 3. 1 ), 

b) sprawdzenie części ( 3 . 2), 

c) spr awdzenie wykonania (3. 3), 

d) spr awdzen ie izolacji ( 3. 4), 

e) s prawdzenie szczelności i v.'ytrzymałości ( 3 . S), 

f) sprawdzenie cechowania ( 3 . 6) . 

5 . 2 Mie jsce i cza s przeprowadzan ia badań. Wszystkie 

rodza je badań przeprow adza się u wy t wór cy , Badania w g 

S. 1 a ) , c) i e) przeprowadza się przed wykonaniem izol a -

cji , 

5 , 3 Przy got o wanie partii odwadniaczy do badań Do b a -

dań na l eż y pr zedstawić partie li czę.ce nie więcej niż 40 

sztuk odwadniaczy o t ym samym oznaczen iu . 

S . 4 . O p i s badań 

5 4 . 1 Spr awdzenie głównych wymiarów na l eży przepro-

wadzać z t o ler ancję jak dla wym iarów swobodnych w 14 

klasie dokładności . 

S 4 2 Sprawdzenie części po lega na s t wierdzeniu zgod

ności z 3 . 2 na podstawie og l ędzin i zaświadc zeń dotyczę-

cych c zęści . 

5 . 4 3 . S p rawdzenie wykonania należy pr zeprowadzać 

przez oględzi"'ny, 



BN- 77 /8976 - 56 5 

5 4. 4 . Sprawdzen ie izolacj i należy przeprowadzać zgod

nie z BN-76/0648- 76. 

5 4 , 5 , Spr awdzenie szcze l ności i wytrzymałości , Po na

pełnieniu odwadniacza wodę o temperaturze nie wyższej niż 

313 K ( 40°C), odpowietr zeniu i zaślepieniu króćców ruro

wych na l eży w cięgu 3 min równomiernie podwyższać ciś-

nienie do wartości podanej w 3, 5; po upływie podanego 

3, 5 c;:asu, na l eży przeprowadzić oględziny , 

Podczas próby dopuszcza się dotłaczanie wody w 

utrzymania wymaganej wartośc i ciśnienia próbnego, 

w 

ce lu 

5 4 6 Sprawdzenie cechowania na leży pr zep~ cMadza ć 

przez oględziny , 

S. 5 , Ocena wyn ików badań Odwadn iacz na leży uznać za 

zgodny z wymaganiami normy, gdy wszystkie badania wg 

5, 1 dały wynik dodatn i . 

W po· zy padku gdy chociażby jedno z badań wg 5. 1 dało wv-

nik u j emny, należy odwadniacz uznać za niezgodny z wy 

maganiami normy, bez przeprow adzania dal szych badań. 

5, 6, Zaświadczenie wyt w órcy o wynikachbadań Zakład 

produkujęcy odwadniacze powinien wydać 

zawierajęce w yniki badań, 

zaśw iadczenie , 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1, lnstylucja opr acowująca normę - Biuro Proj ektów Gór

nictwa Naftowego i Gazownictwa GAZ OPROJEKT, V\rocław, 

2 Istotne zmiany w stosunku do BN- 72/8976- 56 

a) wprowadzono nowe grubości ścianek elementów ruro-

wych i ich oznaczenia według obowięzujęcych norm, 

b) ujednolicono materiały stosowane do budowy odwad-

niaczy , 

c) zmieniono wielkości spoin łęczęcych elementów w zwę.. 

z ku ze zmianę elementów rurowych, 

d) podano orientacy jne masy odwadniaczy, 

e) zastosowa.1o rury ze szwem, 

3, Normy związane 

PN-54/ H - 0265 1 Rurocięgi i armatura, Średnice nominalne 

PN-73/H- 74244 Rury stalowe ze szwem przew odowe 

PN- 68/H- 74375 Rurocięgi i ar matur a. Uszczelk i płaskie 

do przylg zgr ubnych kołnierzy 

PN- 70/H- 7473 1 ~urocięgi i armatur a, Kołn i er ze przypa

wane okręgłe płaskie, Ciśnienie nominalne 2 , 5 

6 k G/cm
2 

PN- 73/H- 92 120 Blachy grube i u niwersa lne ze stali kon-

strukcyjnej węg lowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN- 75/M- 690 14 Spawanie l ukowe elektrodami otulonymi 

stali węglowych niskostopowych, Przygotow anie brze

gów do spawania 

PN- 74/M- 8210 1 Śruby ze łbem sześciokętnym 

PN- 75/ M - 82143 Nakrętki sześc i okę tne zgrubne 

BN-7 1/8976- 29 Ga zownictwo, C iśnienia. Podział , nazwy, 

określenia i symbole 

BN - 77/8976- 55 Układy odwadniania gazocięgów ułożonych 

w ziemi , Ogólne wymagania i badania 

BN - 76/0648- 76 Bitumiczne pow lok i na rurach s ta low ych 

układanych w ziemi 

!f, Symbol wq SWW - 0623- 11 1, 

5 Autorzy pro jektu nor my - mgr in~. Janu sz Węgrz;-n, 

inż. Roman Karlikowski, Jerzy Hyczko, Józef Blaszczeć 

- Biuro Projektów Górnictwa Nafto..vego i Gazown ictwa GA-

ZOPROJEKT, Wrocł' 


