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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
pierścienie oporowe stosowane do przejść gazo
~:iągów pr7o pr7cgrod y bucl(l\\'lanl' w:o R -lQ/ 

X976-50. 

3.1. Wymiary w mm - wg rysunku i tabl. l. 

1.2. Normy związane 
B -82/XlJ76-50 P l'l.l'j~ci a gazoci<!~Ów przl'z prtl'g rody 

hudm\ l<tn~:. O l,!ó lnl· wy n1a l,!an ta i bad<t nia 

2. OZNACZENIE !. 
, Przykład oznaczenia piersc1enia oporowego na 

gazociąg o średnicy nominalnej l 00 
PIERŚCIEŃ OPOROWY 100 BN- 72/8976-53 

Tablica l 

47 46 61 80 78 97 12{) 146 206 

Miejsce cechowania 

204 258 307 387 i 387 l 489 599 --,------.----. ~--~---
" . 32 l 40 47 " l 72 92 l 111 136 ·l "' 222 l 276 1328 l "' 410 l 512 
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3.2. Wykonanie. Pierścienie oporowe należy 

wycinać z blach stalowych; gatunek stali - wg 
uznania wytwórcy. Ostre krawędzie - zatępić" 

3.3. Cechowanie, Pierścienie oporowe należy ce
chować wybijając w miejscu wskazanym na ry
sunku oznaczenie wg 2 bez części słownej. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pierścienie jednakowej wielkości dostarcza się 

w wiązkach po 5 sztuk i przechowuje w magazy
nach zamkniętych na regałach. Pierścienie można 
przewozić dowolnymi środkami transportowymi, 
zabezpi~czając je przed przemieszczaniem się. 

5. BADANIA 

5.1. Rodzaje badań 

a) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3.1) , 

b) sprawdzenie wykonania (3.2), 

c) sprawdzenie cechowania (3.3). 

5.2. Miejsce 1 i czas przeprowadzania badań. 

Wszystkie badania przeprowadza się u wytwórcy 
przy odbiorze partii pierścieni. 

5.3. Przygotowanie partii pierścieni do badań. 

Do badań należy przedstawiać partie liczące nie 
mniej niż 26 i nie więcej niż 400 sztuk pierścieni 
jednej wielkości. 

5.4. Pobieranie próbek. Do wykonania badań 
wg 5.1 z partii pierścieni należy pobrać próbki 
w sposób losowy w liczbie podanej w tabl. 2. 

Liczba 
Liczba pierścieni 

pierścieni pobranych 
w partii do badań 

wg 5.1 

26 ..;- 100 15 

l l Ol ..;- 400 40 

5.5. Opis badań 

Tablica 2 

Największa dopuszc 
liczba pier§:cieni nie 
wiadających 

za l na 
od po
ni om 
ni a 

wymaga 
ze wzglę<l u na bada 

wg 5.1 

l 

2 l 

5.5.1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy 
przeprowadzać przez oględziny i pomiar suw
miarką z dokładnością do 0,1 mm. 

5.5.2. Sprawdzenie wykonania i cechowania na
leży przeprowadzać na podstawie zaświadczeń 

i przez oględziny. 

5.6. Ocena wyników badań. Partię piersc1eni 
poddaną badaniom należy uznać za zgodną z wy
maganiami normy, j eżeli w liczbie pierścieni pod
da nych badaniom wg 5.1 liczba pierścieni oporo
wych nie odpowiadających wymaganiom normy 
jest dla poszczególnych badań mniejsza lub rów
na liczbie podanej w tabl. 2. 

W przypaciku gdy chociażby cila jednego bada
nia wg . 5.1 liczba pierścieni oporowych nie odpo
wiadających wymaganiom normy jest większa od 
liczby podanej w tabl. 2, całą partię pierścieni na
leży uznać za niezg_odną z wymaganiami normy 
bez przeprowadzania dalszych badań. 

5.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań. Zakład produkujący pierścienie na żądanie 
odbiorcy powinien wydać zaświadczenie zawie
rające krótki opis zbadanych pierścieni oraz wy
niki liczbowe badań. 
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