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N O R M A BRANŻOWA BN-80 
Zespoły zaporowo-upustowe 8976-45 

SIECI gazociągów wysokiego ciśnienia 
NIEELEKTRYCZNE 

ułożonych w ziemi Zamiast 
BN-71 /8976-45 

, %\~\..lUTEJ;,_..f' .... , Kolumny 
/ ' \ 

Przedmiotem normy są kolumny upustowe przezna~ 
czone do odprowadzania na zewnątrz gazu z wyłą
czonych odcinków gazociągu, stosowane zgodn ie z 
BN-80/8976-44 i BN-71/8976-46 w przelotowych i ką
towych zespołach zaporowo-upustowych gazociągów 

wysokiego ciśnienia ułożonych w ziemi . 

2. OZNACZENIE 

Przykład oznaczen ia kolumny upustowej o ś rednicy 

nomina lnej 200 mm, na c i śn ien ie nominalne l ,6 MPa: 
KOLUM N A UPUSTOW A 200-1,6 BN-80/8976-45 

. 3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary w mm - wg rys. 
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tabl. l. 

upustowe .G rupa katalogowa 0418 

Tablica l 

S rednica Orientacyjna 
nominalna masa kolumny 
kolumny a R upustowej . 

upustowej ,' DN kg 

50 230 ·970 

65 
400 

230 980 

80 270 990 

100 330 1000 

150 480 2220' 

200 600 880 2280 

300 1300 2390 

Mas~ kolumny upustowej obliczono poyjmując gęstość 7elbetu 

2.4 kg/dm1 i stali 7.85 kgldm1 
. 

3.2. Wyszczególnienie częsc1 
części - wg rys. l i tabl. 2 

Tablica 2 

Nu'mcr c7ęści 
Nazwa częśc i 

na rys. l 

l pod stawa że lbetowa 

4 pręt okrągły 16 

3.3. Podstawa żelbetowa 

wymagania dotyczące 
3. 

W ymagania 
dotyczące 

częśc i 

wg 

.iU 

PN-73/H-93000 

3.3.1. Beton klasy B 150 - wg PN-75/ B-06250. 
3.3.2. Zbrojenie podstawy kolumny upustowej należy 

wykonać zgodnie z rys: 2 i tabl. 4, ze stali klasy 
A-0 lub A-I wg PN-74/ H-93215. Pręty zbrojenia 
oczyszczone ze rdzy, smarów i innych zanieczyszczeń 
należy zgrzewać lub spawać punktowo. Dopuszcza s ię 

wiązanie prętów miękkim drutem o średn icy 

l...;- l ,5 mm. Odchyłki w ułożeniu prętów zbrojenia 
nie powinny przekraczać ± 10 mm. 

Zgłoszona przez Biuro Projektów Gazownictwa GAZOPROJEKT 
Ustanowiona przez Ministra Gór'nictwa dnia 1 lipca 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1980 poz. 68) 

Wydan1e 3 
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Tablica 3 
·- -

l Ciśnienie Średnica nominalna kolumny upus t o"_;ej , ON 
Numer nomi nalne 

części 
Na zwa 

kolumny 
części 50 65 80 100 150 l 200 300 

na r ys, 1 upustowej 
MPa 

Wyróżnik oznaczenia części 

1 57x2, 9-R3S 76, 1x3, 2-R35 88, 9x3, 6-R35 108x4-R35 1 59x4, S-R35 2 19, 1x6,3-R35 323, 9x8-R35 

1 , 6 57x2, 9-R35 76, 1x3 , 2-R35 88,9x~,6-R3S 108x4 -R35 159x4, S-R35 2 19, 1x6,3-R35 323, 9x8-R35 

rur a 

l 
stalowa 

2 ,5 57x2, 9 - R35 76, 1x3 , 2 - R35 88, 9x3, 6 - R35 108x4-R35 159x4, 5-R 35 2 19, 1x6,3-R3S 3 23, 9x8-R3S 
bez szwu 
B - 01-P-
Cz-8 1 4 57x2, 9 -R35 76, 1x3, 2-R35 88, 9x3, 6 - R35 108x4-R35 159x4 , S-R35 2 19, 1x6,3-R35 323 , 9x8- R35 

6, 3 57x2,9-R 35 76, 1 x3, 2-R3S. 88 , 9x3 , 6-R35 108x4-R35 159x4 , S-R45 2 19 , 1 x6, 3-R45 323, 9x8-R45 

1 16/50/57 16/65/76 16/80/89 16/ 100/108 16/150/159 10/200/2 19 10/300/3 24 

1, 6 16/50 / 5 7 16/65/76 16/80/89 16/ 100/108 16/150/159 1 6/200/2 19 16/ 300/3 24 

kołnierz 

2 z 2 , 5 40/50/57 40/65/76 40/80/89 40/100/108 40/150/ 159 2 5/200/219 25/300/ 234 

szyjkę 1 ) 

4 40/50/57 40/65/76 40/80/89 40/100/108 40/ 150/159 ~0/200/2 1 9 40/300/23 4 

6, 3 64/ 5 0/5 7 6 4 /65 /76 64/80/89 6 4 / 100/108 6 4 / 15 0/ 159 64/ 200/2 19 64/ 3 00/324 

1) D la ciśnień nomina lnych 1 MPa i 1, 6 MPa dopuszcza się s tosowanie kołnierzy innych typów pod warunkiem o b licze ni owego sprawdzeni a ich wytrzymałości, 

Wymagania 
do.tyczęce 

części 

wg 

PN- 80/H-7421 9 

PN-87/H- 74710/ 
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Tablica 4 

Średnica no minalna c 
kolumny upustowej. ON 

mm 

50 
ó5 

J50 
80 

100 

150 
200 540 
300 

3.4. Wykonanie. Gięcie rur up ustowych należy wyko
nywać na gorąco z wypełnieniem wnętrza lub na zimno 
przy zastosowan iu giętarki. Kołnierze należy łączyć z 
rurami za pomocą spawa nia , stosując spoiwo o wła

snościach wytrzymałościowych nie gorszych niż części 
ł ączonych . 

Nie d opuszcza s i<; stosowania połączeń spawanych 
na odcinkach rur upustowych znajdujących się w obrę
bie żelbetowych podstaw kolumn. 

Stopnie włazowe należy wyginać z prętów wykon ując 
na ich końcach zagięcia hakowe z.abetonowane na pod
stawie ko lumny _ upustowej na głębokości nic mniejszej 
n iż 100 m . Podstawy kolumny upustowej na leży wy
konywać w formach nieodkształcalnych. ~talowych lub 
drewnianych. zgodnie z PN-63/8-0625 1. 

Mas<; betonową należy zagęszczać mechanicznie lub 
rę<:znie przez ubijanic warstwa mi o wysokości me 
większej niż 100 mm . 

Zbrojenie oraz rura upustowa powinny być tak uło

żone w fo rmie, aby w czasie betonowania nie uległy l 

przl·s unięciu. 

Grubość o tulenia zbroje nia powinna być me milleJ
sza n iż lO mm. 

3.5. izolowanie. Część podzi emną ko lum ny izol,mać 
wg BN-8711l976-06. Część nad ziem ną w zależnośc i od 
agresywnośc i środowi ska izolo wać stosując pokrycie 
malarskie wg BN-76/8976-05. Część rur; znajdując<! 

się ponad podstawą kolumny upustowej należy doda t
kowo malować farbą świecącą (jaskrawą) do rckł;tln . 

3.6. Cechowanie. W miejscu okreś lonym na rys. l 
należy wybić oznaczenie wg rozd z. 2 be'z części sł ownej . 

4. PHZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4.1. Przechowywanie. Kolumny upustowe należy 

pr7echowywać układając je rzędam i na wyrówna nym 
podłożu. Jeżc l i pncchowywa nie będzie trwało dłużej 

niż l rok. kol umny upustowe powinny być ułożone 

pod dachem luh w inny sposób 1.abu.picczone p rzed 
dzia ła niem sł o!lca i o padów a1mosfcrycznych. 

4.2. Transport. Kolumny upustowe mogą być prze
wożone dowolnymi środkami transportowymi. Podłogc; 
ora; ścianv 'hoczne i czołowe ś rodka transportowego 
na ki~ v.yłoi._vć materia łem wyści(Jłkowym ( słomą lub 
wdn<! dr;ewn'ł) w ta k iej i l ośc i . aby kolu mny były za
het.plLT/llllc przed bezpośredn i m stykaniem s ic; z po
dłogą luh śctanami . Kolumn y na leży uk ładać poziomo 
w jednej warstwic . Wolną przest rzeń mi~dzy ko lum
nami upustowym i oraz m iędzy ścianami środka trans
portowego i ładunk iem na leży dokładn ie wypełn ić ma
teriałem wyściółkowym . 

S. BADANIA 

5.1. Hodzaje badań 
a) sprawdzenie k ształtu 1 wymiarów (3.1 ). 
b) sp ra wdzenie częśc i 0.2). 
c) ~prawdzenic podstawy żelbetowej (3.3). 
dl sprawd;enic wykonania (3.4). 
L') sprawdzenie izolowania (3 .5), 
n sprawd zenie cechowan ia (3.6). 

5.2. Miejsce i czas przeprowadzania badań . Wszystkie 
rodzaje badań nal eży pm:prowadzać przy odbiorze 
part ii kolumn upustowych u wytwórcy lub w labora
toriach zakładów naukowo-badawczych. 

5.3. Kontrola jakości 

5.3.1. Skład i liczność partii. . Partia prżedstawiona 
do kontroli powinna zawierać kolumny upu stov. c o 
jednakowych wymiarach i pochod7.ącc z tej samej serii 
produkcji. Liczność partii nie powinna przekraczać 
150 sztuk . Przedstawione do badań kolumny upustowe 
należy układać w stosy po 10 sztuk. 

5.3.2. Sposób pobierania próbek - wg PN-S3/ 
N-03010. 

5.3.3. Poziom kontroli - I ogó lny wg PN-79/ 
N-0302 L tab l. l. 

5.3.4. Wadliwość dopuszczalna 1v2 - mak simum 1.51!1-; . 
5.3.5. Wybór i stosowa nie planów badań. Pla ny bada

nia dla kontroli norma lnej wg tabl. 5. Wybó r i stoso
wanie planów badania d la ko ntroli obost rzonej i ulgo
wej oraz warunki przejścia wg PN-79/N-0302 l. 



4 BN-80/ 8976-45 

Tablica 5 

L1~tnmć 
lnak 

Licwość Liczba 
LiC? ba 

pan11 
lnerowy 

p róbki kwal ifikująca 
d yskwa lifik u-

heLOOŚCI Jąca 
N 

próbk1 
n In l 

m z 

SLtUk 

l(>;. ~~ 13 J o l 

?ó . 90 ( 5 o l 
r---· 

91 150 () 8 o l 

5.4. Opis badań 
5.4.1. Sprawdzenie kształtu i wymiarów na leży prze

prowad;ać przymiarem metrowym . 
5.4.2. Sprawdzenie c1ęści polega na sko nt rolowa niu 

cech umJcszc7onych na częściach lub zaświadczCI't. 

5.4.3. Sprawdzenie podstawy żelbetowej po lega na 
-. pra\\d7eniu beto nu ?godnie z PN-75/B-06250 i sp raw
dJentu /brojenia prze7 oględziny i pom ia r przymia rem 
1 dol..ladnośctą do l mm. 

5.4.4. Sprawdzenie wykonania na leży przeprowadzać 

puc1 oględtiny i pomtar przymia rem z dokładnością 

do l mm. 
5.4.5. Sprawdzenie izolowania - wg BN-77/8976-06. 

Sprawd;cnic ma lo wa nia wg BN-76/8976-05 o raz zgod
n ie 7 waru nkami technicznym i stosowania fa rb świe-

cących do rekla m wg ZN/ 6 1/MPCh/ TSL-41 2. 
5.4.6. Sprawdzenie cechowania na leży przeprowadzać 

przez oględziny. 

5.5. Ocena · wyników badań 
5.5.1. Kolumna upustowa niedobra. Bada ną kolumnę 

upustową na leży uznać za nicdobrą , jeżc l i nie p rzejdzie 
z wynikiem doda tn im ch ociażby przez jed no 7 badań 
wymienio nych w 5. 1. 

5.5.2. Ocena partii. Pa rti e; ko lumn upustowych na
leży uznać Ża zgodną z wymagania mi no rmy, j eżeli 
liczba sztuk . niedobrych nic przekracza liczby 
kwalifikującej m, pod?ncj w tabl. 5. 

5 .6. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. 

Zakład produkujący ko lumny upustowe, na żądanie 

od biorcy. powinien wydać zaświadczenie zawi e rające 

kró tki o pis zbadanych ko lum n o raz wyniki liczbo we 
badań . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ KOL UMN 
UP USTOWYCH UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z 

WYMAGANIAMI NORMY 

Pa rtia kolumn upustowych, uzna na w wyniku badań 
7:\ n iezgodną z wymaga niami no rmy, może być prze7 
wyt wó rcę przesortowana i przedstawio na do po wtó r
nego badani a, którego wynik jest osta teczny. 

K O N I EC 

INFORMACJ E DODATKOWE 

l. InstytucJa opraconująca normę - Biuro Projektó w G a?Ow-
IIKt\'a (,AZOPRO.Il· KT. Wrocław. 

2. Istotne zmiany n stosunku do BN-71/ 8976-45 
a) rot~tcrtono zakrc' o śred n ice D.5o. 
b) trnlclliOno licmość próbki pobieranej do badań. 

c ) t011Cn1ono jcd no~t~i miar. 
3. Normy zwią zane 

PN-75/B-06250 Beton twykły 

PN-63/ B-0625 1 Roboty beto nowe 
tcclllllCZne 

że lbetowe. Wymagania 

PN ~0/H -74219 Rury 'talowe bez S7WU walcowane na gorąco ogó l
nl·go t<~ ~t-<ht lWa ni a 

P\i-X7/H-7471 0/0 I .~OX Arma tura i rurociąg i . K oł nie rze do przy~pa-
11<1111.1 o~rą)!lc t "YI~ą na c iśnienie nom inalne do 40 MPa. Po

~tu 110\\ lt'lllł.ł •Jgólnc 

P'>: -X·V II 9JOOO Stal w~~.Jowa i niskostopowa . Walcówka. pręty 

1 ,._,,tahn\\ntkl v.alcowa nc na gorąco 

P~-X'/H-9.1~ 1 5 Walcówka i -pręty sta lowe do ?brojenia beto nu 

P l'I-XJI ' -030 10 Sta t)>t ~c.:ma kon trola ,a~ o,;CI. l <holi) \\yhó r JCdno
'tc k produ~tu do próhkt 

PN-79/ N-0302 1 Sta tystyczna kontro la jakośc i . Kontrola odb1orcza 
według oceny a lternatywnej. P lany bada nia 

BN-76/8976-05 Pok ryeia malarskie na gazociągach ułożonych nad 
Ziem ią 

BN-87/ 8976-06 Powłoki och(onne na kształtkach , a rmatur1c i połą
czcniach gazociągów ułożonych w ziemi 

BN-80/8976-44 Kątowe zespoły zaporowo-upusto we gazoc iągów 

wysokiego c iśnienia ułożonych w ziemi 
BN-7 1/ 8976-46 P rzelo towe zespoły zaporowo-upustowe gazociągów 

wyso kiego c iśnienia ułożonych w ziemi 
• ZN/61/ MPC h/ TSL-4 12 Farba świecąca Uaskrawa) do reklam 

4. Autor projektu normy - ln7. Sta ni\Jaw Ja nc.:z:~ k . mgr ini. 

Gerrna n Ka>eja- Biuro ProjcktÓ\\ Gu7m\nictwa G AZOPROJI:'KT. 
Wrocła 11. 

5. Wydanie 3 - stan a ktua ln): czerwiec 1987 - po prawio no 

błędy i ua ktua lniono no rmy zw1ąnnc. 


