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1. 1. Przedmiot ·normy. Przedmiotem normy sę kętowe 

Tab lica 1 

l 

R l Srednica nom i- a b c d R 
na l na g azoc ięgu 1 

zespoły zaporowo-upustowe gazocięgów wy sok i ego ciśnie-
1 2 3 4 5 6 7 

80 

nia ułożonych w ziemi, o ciśnien iach nominalnych MPa 

(około 10 kG/cm
2

)-;- 6,4 MPa (około 64 kG/cm
2

), tempera

turach g~zu - nie przekraczajęcych 320 K ( 47°C) ,średnicach 
nominalnych 80-;- 900 mm oraz średnicach nominalnych od

gałęzień 65-;- 800 mm. 

100 

125 

4800 1500 

-· 
6501 1300 1000 230 

1. 2. Zakres s tosowan ia przedmiotu normy. Kętowe ze-

społy zaporowo-upustowe należy stosować w gazocięgach 

klasy III i IV wg BN-71/8976-33, oddalonych od _obiektów 

'terenowych n a od ległość równę co najmniej zmniejszonej 

odległości bezpiecznej wg BN-80/8976-31. Zastosowanie w 

podanych warunkach kętowych zespołów zaporowo-upus to

wych nie wymaga wykonywania obi i c zeń wytrzymalośc i o -

wych. 

2. PODZ IAL l OZNACZENIE 

2. 1. Rod za je, Rozróżni a się następujęce rodzaje kęto

wych zespołów zaporowo- upustowych; 

- zespól zaporowo-upustowy kętowy prawy - P, 

150 

200 

250 

300 
4800 

350 
--

400 

500 

600 

6000 

700 

8 00 

7200 

900 

270 ~ l 
11 00 r--- l 

1600 1300 330 650 

1200 480 

1800 1500 1500 880 880 

2600 1500 2150 1300 1300 

- zespół zaporowo-upu s towy kętowy lewy - L. 3. 2. Wyszczegó lnienie cześci i wymagania dotycznce 

części zespołów zaporowo--=J,P.ustowych prawych wg 

2. 2. Przykład oznaczenia zespołu zaporowo-upu s towego 

kętowego lewego (L) dla gazocięgu o średnicy nominalnej 

300 mm, średnicy nominalnej odgałęzienia 125 mm i ciśnie

niu nominalnym 4 MPa (około 40 kG/cm
2

) . 

ZESPÓt.. ZAPOROWO-UPUSTOWY KĄTOWY 300/125-4L 

BN-80/8976-44 

3. WYMAGAN lA 

3 . 1. Główne wymia.!:Y zespołów zaporowo-upustowych 

r>rawych w mm - wg rysunku i tab 1. 1. 

Zespół zaporowo-upustowy l<"wy stanowi lustrzane odb i 

c i e zespołu prawego. 

tabl . 2-:- 5. 

Tablica 2 

Numer 
części na Nazwa części 

rysunku 

1 Armatura zaporowa 

2 Armatu ra upustowa 

3 Armatura do ciśnieniom ierza 

25 Rurka syfonowa Ua 

26 U szcze lka płaska P - 40-1 7 

27 Korek St3 

28 U szczelka 23 X 17 X 1,5AK 

3 Pł yta chodnikowa 50X50X7 

Wymagania doty-

częce części 

wg 

3.3 

3. 4 

3. 5 

PN-83/M-42308 
--

PN- 74/M-42302 

BN- 70/8976-2 1 

PN- 63/M- 7-5 164 
--

BN-8 0/677S.-o;Vo2 

Zgłoszona przez B1uro Projektów Gazownictwa GAZOPROJEKT J 
Ustanowiona przez Ministra Górnictwa dnia 1 lipca 1980 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 kwietnia 1981 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 19/ 1980 poz. 68) 

L---------· 
Wydan1e 2 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1987 Druk Wyd Norm W-wa Ark wyd 2.70 Nakt 200• 23 Zam 755/86 Cena zl 72.00 
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BN- 8018976-44 3 

Tablica 3 

Numer Średnica C i śnieni e nominalne gazoc ięgu, MPa ( kGicrn 2) <;>znacz~ 
części 

Nazwa 
nom i na l- 1 wymagan1a 

na ry-
części 

na gazo- 1 ( 10) 1, 6 ( 16) 2 , 5 ( 25 ) 4 ( 40 ) 6, 4 (64 ) do1yczęce 
sunku cięgu części wg 

mm Wyróżnik o znaczenia części 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
l 

8 0 50- 1, 6 50- 4 50- 6, 4 

100 

125 65- 1, 6 65- 4 65 - 6, 4 
150 

l 200 

250 
8 0- 1, 6 8 0- 4 8 0- 6, 4 

Kolumna 300 BN-8 01 
4 upusto- 100- 1, 6 100- 4 100 - 6, 4 8976-45 

w a 350 

400 
r---·- 150- 1, 6 150- 4 150- 6,4 

500 

600 
200- 1 200 - 1, 6 200- 2, 5 200 - 4 200- 6, 4 

700 

8 00 
300- 1 

go o 300 - 1, 6 300-2,5 300- 4 300 - 6, 4 

8 0 ' 
100 l 
125 

150 
11 200 

250 
III BN-71 1 Płyta 

300 
5 funda- 8 976-37 

mentowa 
350 
400 IV 

500 
600 V 

700 
800 VI 
900 

l 8 0 80150-400 80150-400 80150-400 8 01 50- 400 80150-6 -';0T 

100 100165-400 100165-400 100165-400 1001 65-400 100I 65-640T 

125 125165-250 1251 65-250 1251 65-250 125I 6.5-640T 125I 6.5-640T 

150 1501 6.5-250 15016.5-250 1501 6.5-250 150I 6.5-640N 150I 6.5-640N 

200 200180 -250 200180-250 200180-250 200I80-640N 200I80-640N 

250 250180-250 250180-250 250180-250 250I80-400N 250I80-640N 

300 3001100-250 3001100-250 3001100-250 300 l 1 00-400N 300I100-640N 
8 Trójnik BN-7 11 

350 3501 100-250 350 l 1 00-250 3501 100-250 350I 100-400N 3501 1 00-640N 3976-36 

400 4001 150-250 4001 150-250 4001 150- 250 400 l 1 50-400N 400I 150-640N l 500 5001150- 250 5001 150-250 5001 150-250 500I 150- 400N 500I 150-640N l 
600 6001200- 100 j600I 200- 250N 6001200- 250N 600I 200- 400N 600I 200-640N l 700 7001200-100 700I200- 2SON 700I200-250N 7001200- 400N 700I200-640N 

8 00 8 001300-100 8 00I300-250N 8 00I300- 250N 8 00 l 300-400N 8 00I 3vC-. 640N 

900 9001300- 100 900I300-250N 900I300- 250N 900I300-400N 900I300- 640N . 



4 8N-S0/89 76-44 

cd . t abl . 3 

' C iśnienie nominalne gaŻocięgu , MPa (kG/c.m
2

) Numer 5rednica Oznaczenie 
zęści Nazwa nom i na l-

l l 
i wymagania 

nary- części na gazo- 1 ( 10) 1, 6 ( 16 ) 2, 5 ( 25 ) 4 ( 40) 6, 4 ( 64) dotyczęce 
sunku cięgu części wg 

mm Wyróżnik oznaczenia części 

1 2 3 4 l 5 l 6 l 7 e 9 

e o 57 X 2, 9 - R 3 5 
.. 

100 76, 1 X 3, 2- R35 

125 76, 1 X 3, 2 - R35 

--
150 76, 1 X 3, 2 - R 35 

200 es , 9 x 3 , 6 - R35 
250 

Rura 
sta lowa 300 PN-80/ 

11 
bez 350 

108 X 4 - R35 H - 742 19 
szwu 

01-Cz- 400 
A2 óOO 

1 59 X 4, S - R35 159X4, 5-R 45 

600 
2 19, 1 X 7, 1- R35 219, 1X7,1-R45 700 

8 00 
323, 9 X 8 - R35 3 23 , 9 X8- R 4 5 900 

8 0 5 7 X 2 , 9 - R35 

100 76, 1 X 3, 2 - R 35 76, 1X3 ,6- R45 

125 76, 1 X 3 , 2- R 35 76, 1X3, 6-R 45 

150 76, 1 X 3, 2- R35 76, 1XJ, 6-R45 

Rura 200 
88, 9 X 3, 6 - R35 88, 9X4-R45 

s ta lowa 250 

bez PN-80/ 
12 300 H-742 19 szwu 

108 X 4 - R35 108XS-R45 
01-Cz- 350 

A2 
400 

159 X 4, 5 - R35 1 59X4, S- R 45 15 9 X 6, 3-R 45 500 

600 
2 19, 1 X 7 , 1 - R35 219 , 1X7,1-R45 2 19, 1X 10-R45 700 

8 00 
323, 9 X 8 - R 35 

900 323,9 X 1 O- R45 3 23 , 9X 1 4, 2- R45 

80 160/ 50-513 400/ 50-513 6 40/ 50-513 

100 160/65-5 13 400/ 65-513 640/ 65-513 

125 160/65-5 13 400/65-513 640/ 65-5 13 

150 160/ 65-5 13 400 / 6 5-513 640/ 6 5-513 

Kołn ierz 
200 BN- 70/ zaślepia 
250 

160/80- 513 400/ 8 0-513 640/80-513 
8976-22 lub 

~ 14 
jęcy lub 

BN- 7 1/ pokrywa 
300 8976- 38 zaś lepia 
350 

160/100-513 400/ 100-513 640/ 10 0- 513 
jęca 

400 
160/ 150-513 400/ 150-513 640/ 150-513 500 

600 
100/ 200-513 160/ 200- 513 250/200-513 400/ 200-513 ~40/200-513 700 

800 
1100/3 0 0- 5 13 160/300-513 250/ 300- 5 13 400/ 300-5t35 

~40/300- 5145/ 
900 ~135 
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cd. tab l. 3 

' Numer Sredn ica Ciśnienie nominalne gazoc ięgu , MPa {kG/cm
2

) O z naczenie 

części Nazwa nominał-

l 
r wymagan i a 

na ry- częśc i na gazo- 1 { 10) 1, 6 ( 16) 2, 5 ( 25 ) 4 ( 40 ) 6, 4 (64 ) dotyczęce 

sunku cięgu części w g 

mm Wyróżnik o znaczen i a części 

1 2 3 4 l 5 6 7 e 9 

BO 64/50/2 AK 

100 

l 125 64/65/2 AK ' 

l 
150 

~ 200 
64/B0/2 AK 

l 
250 

300 
64/ 100/2 AK 

Uszcze1 350 

l 15 ka p t as-
PN-68/ 

l ka 
400 

64/ 150/2 AK 
H-74377 

500 l 
600 

64/ 200/2 AK 
700 

8 00 
64/ 300/2 AK 

900 

BO M16 X 65- 5. e- 11 M20X8 0- 5.8- 11 l 100 
M 16 X 65- 5. 8 - 11 -

125 l 
150 

M 16 X 75 - 5. 8 - li M20X90- 5.8- 11 

200 

250 

M 1 6 X 70 - 5. 8 - li 

l 16 Śruba 300 
M20X 8 5- 5. 8 -11 M24X100-5.8-II PN-74/ 

350 M-82 101 

l 400 
M30X 1 30- 5.8-11 

500 
M20 X 75 - 5. 8 - li M24 X 100 - 5. 8 - li 

600 
M20 X 8 0 - 5. 8 - 11 M 24X 100-5.8- 11 M27X 120-5.8 -1 1 M30X 140-5.8-11 

700 

800 
M20X85-5.8- 11 IM24X 1 00-5. B-l i M27X 120-5.8 - 11 M30X 140-5.8- 11 M33X 170-5.8- 11 

900 

8 0 

100 
125 

l 
150 M16- 5- 11 M20- 5- 11 

200 
250 

l 
300 

PN-75/ 17 Nakręt-
350 M20- 5- li M24- 5- 11 l k a M-82 144 400 -

l 500 M24- 5- li 

600 M20- 5- li l -- M30 - 5- 11 

l 700 M27 - 5 - l i 

8 00 l M24-900 5 - l i M27 - 5- li M30 - 5- l i M33- 5- 11 

8 0 

l 
100 

125 17 21 

l 150 
200 

250 
Podk ł ad-

300 P N-78/ 
18 ka 350 21 25 M-82006 

okręgi a 
400 

500 l 600 2 1 25 3 1 

700 28 

8 00 

l 900 25 28 3 1 34 



6 BN-80/8976-44 

cd. tab l. 3 

!Średnic) 
. 

Numer Ciśnienie nominalne gazocięgu , MPa (kG/cm 2 ) Oznaczen ie 
częśc i Nazwa nomina t-

l 
i wymagania 

na ry- częśc i na gazo- 1 ( 10 ) 1' 6 ( 16) 2, 5 ( 25 ) 4 ( 40 ) 6, 4 ( 64) dotyczęce 
sunku cięgu częśc i wg 

mm Wyróżnik oznaczenia częśc i 
1----

l 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

80 16/50/59 40/50/59 64/50/59 

l 

100 
PN- 67/ 125 16/ 65/76 40/65/76 64/65/76 

150 H- 74722 

PN- 67/ 
200 

16/80 /89 40/80/89 64/80/89 H - 74723 
250 

Kołnie rz P N- 67/ 

19 z szy j-

~ 
H -74724 

kę 1) 16/ 100/108 40/100/ 108 64/ 100/ 108 
PN-67 j o 

-- H- 74725 
.400 

16/ 150/159 40/150/159 64/ 150/ 1 59 500 PN-67/ 
H-7472G 

600 
10/ 200/219 16j 2oo;z19 ";"oH "'i."ojm 64/200/ 2 19 7 00 

l 8 00 
10/ 300/ 3 24 16/300/324 25/300/324 40/ 300/ 324 64/ 300/ 324 900 

8 0 

l 
100 
125 
150 
200 

( 1, 8 - L - 4, 8 ) x 4, 8 l 250 

l lo g r od ze 
300 

BN- ~1 / 350 
29 

re 400 
8 976- 39 

l 500 
l 

l l rtt ( 1, 8 - L- 4,8) X 6 

( 1,8 - L- 4, 8 ) x 7,2 

---~ 000 

D la c 1 sn1eń nom inalnych 1 , O /V iPa ( 10 kG/cm
2

) i 1 , 6 MP a ( 16 kG/cm 2 ) dopusz c za s ię s tosowanie kołnierz y innych 

Nurner 

c zęśc i 

na ry
sunk u 

w pod w ar·unk1em obliczeniowego sprawdzen ia I Ch wytrzymałości . 

!Średnic a)! Ciśnienie nornina·lne gazocięgu, MP a (k G /cm
2

) 
Nuzwn nominal-1---------;-~---------:~ 

uęśc i Jn a odga - j l ( 10 ) 1, 6 ( 16) .._ ! __ z_, -_"·_C_z_5_l_.._ __ 4_( _4_o_l _---~. ___ 6_,_4_(_6_4_)---j 
\łęz, ~n'a 

Wyróżn ik oznaczen ia części 

4 8 

O znac zeni e 
i wymagania 

dotyczęce 

części wg 

9 ~-1--~--zi ~m . 

l 5 6 ~-----7 --

---~----------~--------~ 

8 0 

100 ~------~-------------
1 11 

200 
I Ptyta ~--1-----------

funda- l 250 

mento wa [-:.?0 

l ~~O IV 

l ~----1---~~~~~~~~~~~~~~~~~-~~~~~~~~~~V~~~~~~~~~~~~~~~=~---~----------------------~ 
l l · :~~ 

6 
I II 

VI 

F3N- 7 1 j 
8976-37 



cd. tab l. 4 

Numer 

części N azwa 
na ry- części 
sunku 

2 

9 Trójnik 

BN-80/8976-44 

Średnica Ciśn i en ie nominalne ~azoc ię;gu , MPa ( kG/ cm
2

) Oznaczeni e 
nom inal-1----------.-------.--------,.-------.,-------l i w yma gan ia 

na o d ga- 1 ( 10 } 1,6 ( 16 } 2,5 ( 25 } 4 ( 40 } 6,4 ( 64 } dotyczęce 
łęz ienia l--------.l.-------L------!..--------J.-------1. częśc i w g 

m m Wyróżnik oznacz enia częśc i 

3 4 5 6 7 e 9 

65 65/ 50-400 65/ 50-400 65/ 50-400 65/ 50-400 65/ 50-640T 

80 8 0 / 50-400 80/50-400 8 0/50-400 80/50-400 80/ 50-640T 

100 100/65-400 100/ 65- 400 100/ 65-400 100/65-400 1 00/ 65-640T 

125 125/ 65-250 l 125/ 65-250 125/ 65-250 125/ 65-640T 125/ 65-640T 

150 150/ 65-250 150/ 65-250 150/ 65-250 150/ 65-640N 1 50/ 65-640N 

-----+----------+-~------~---------~ 
200 200/ 80-250 200/8 0-25 0 200/80-250 200/S 0-640N 200/S0-640N 

250 250/ 80-250 250/8 0-250 250/8 0-250 250/S0-400N 250/S0-640N 
PN-7 1/ 

300 300/ 100-2 50 300/ 100-250 300/ 100-250 300/ 100-400N 300/ 100-6 40N 8 9 76-36 

350 350/ 100-250 350/ 100-250 3 5 0/ 100-2 50 350/ 100-400N 350/ 100-6 40N 

400 400/ 150-250 400/ 150- 250 400/ 150-250 400/ 150.- 400N 400/ 150-640N 

500 500/ 150-250 500/ 150-250 500/ 150-250 500/ 150-400N 500/ 150-640N 

600 

700 

800 

65 
8 0 

100 
12 5 
150 

600/200-100 

700/ 200-100 

8 00/ 300-100 

600/200- 250N 600/ 200- 250N 600/ 200-400N 600/200-640N 

7 00/200- 250N 700/ 200- 2 5 0 N 7 00/ 200- 400N 700/200-640N 

8 00/ 300- 250N 8 00/ 300- 250N 8 00/ 300- 400N S 00/ 300-640 N l 
5 7 X 2 , 9 - R3S 

76, 1 X 3, 2 - R35 

Rura 
200 

2~50 
es , 9 x 3 , 6 - R35 

13 
s talowa r-----------1-------------------------------------------------

108 X 4 - R35 
bez 300 
szwu 
01-Cz-

350 

~- ·----------------------------------------------T-----------~ 
-A2 400 

l 

500 

600 
700 

8 00 

1 59 X 4 , 5 - R35 

219,1X 7, 1-R35 

323, 9 X S - R35 

M 16 X75- 5 . 8 -11 

M16 X85-5. 8 -11 

1 5 9X4, 5- R45 

219, 1X7 , 1- R45 

323, 9XS- R 45 

M 20X 100- 5 .8- 11 

P N- 8 0 / 
H- 7 4219 

2 0 S r uba 

65 

8 0 

100 

125 

150 

200 

250 

300 

M26 X 1 00 - 5. S - li 

PN- 74/ 

fvi2 4X 110- 5 .8- II M- 82 101 
3 5 0 

400 

5 00 

600 

700 

8 00 

~--------------------~-----

M20 X 8 5-5. 8- 11 M24 X 11 O - 5 . S - l i 

,.------------IM3 0 X 140-5.8- 11 

M20 X 90 - 5.8- 11 · M27X 12 0-5.8- 11 

!'-1 2 0 X9 5-5. 8 - 11 M2 4 X 11 0-5. 8- II M271X13 0-5.8- 11 M3 0 X 150-5.8- I I M33X 170 -5.8- II 

7 
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cd. tabl. 4 

~umer ~rednica Ciśnienie nominalne gazocięgu, MPa (kG/crn 2 ) Oznaczenie 

częśc i 
Nazwa 

ominal- i wymagania 

na ry-
części 

na odga- 1 ( 10 ) 1 , 6 ( 16 ) 2, 5 ( 25) 4 (40 ) 6,4 ( 64) dotyczęce 

s unku łęzienia części wg 
mm Wyró.i:nik oznaczenia części 

l 2 3 4 5 6 7 e 9 

65 
8 0 

100 
125 

M16- 5- 11 
1SO 

M20- 5- 11 

200 
2SO 

PN-75/ 

21 
Nakręt- 300 M20 - 5 - 11 M24- S - 11 M-82 144 
ka 3SO 

400 
M24 - s - 11 

soo 
M20 - S - 11 M30- S- 11 

600 M27 - S - l i 
700 
e oo M24-5- ll M27- 5 - 11 M30- S- li M33- S- li 

6S • 
e o 

100 
125 17 2 1 
150 17 l Podkład. 200 

P N-7e/ 22 ka 250 M-e2006 
okrę !Jła 300 

3SO 2 1 25 
l 

l 400 
soo 

2S 31 
600 2 1 l 2e 
700 
8 00 2 1 2S 28 3 1 34 

65 
16/ SO/ S7 40/ 50/57 64/SO/ S7 

8 0 

100 PN-67/ 
12S 16/ 65/76 40/ 6S/76 64/65/76 H-74722 
150 l 
200 

PN-67/ 

16/8 0 /89 40/ e0/89 64/eoje9 H-74723 
Kołn ierz 

250 

23 l z szyj- 300 
PN- 67/ 

kę1) 16/100/ 10 e 4 0/ 100/10e 64/100/ 1oe H-74724 
350 

400 
PN-67/ 

16/150/159 40/150/ 159 64/ 1S0/ 1S9 H-74725 
500 

600 
PN-67/ 

10 / 200/ 219 16/200/2 19 25/200/2 19 4o/200/2 19 64/200/2 19 H-74 726 
700 

e oo 10/ 300/ 324 16/ 300/324 25/300/ 324 40/300/324 64/ 300/324 J 
65 64/50 / 2 AK 

l 
80 

100 
64/ 65/2 AK 

l 12S 

l 
150 

200 
64/ 80/2 AK U szcze l- 250 

24 ka pła s-
PN-68/ 

ka 300 
64/ 100/2 AK 

H-74377 

350 

400 
64/ 150/2 A K 

l 
500 

600 
64/200/2 AK 

700 

~ ''' 
64/300/2 AK 

1) Dl a ciśnień nominalnych 1 MPa ( 10 kG/cm
2

) i 1,6MPa ( 16kG/cm 2 ) dopu szcza się s tosowanie kołn ierzy innych 
pów pod warunk iem o bliczen iowego s p rawd zen ia ich wy trzymałości . 
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Tabl ica 5 

Numer ~rednica !średnica Ciśnienie nominalne gazocięgu , MPa (kGicm
2 l 'Nymaga 

części Nazwa nominał- nomina ł- nia do-
na ry- części na ga zo- na odga- 1 ( 10) 1, 6 ( 16) 2, 5 ( 25) 4 ( 40 ) 6, 4 ( 64) tyczęce 

sunku cięgu łęzienia częśc i 
mm mm Wyróżnik oznaczenia części wg 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

8 0 65 8 0165- 4 00 8 0165-400 80165-40 0 8 01 65- 400 8 0 I 65-640T 

65 100165- 40 0 10016 5- 400 10 0165- 400 1001 65-400 1 OOI65- 640T 
100 

- 80 100180- 400 100180- 400 1 OOI60- 400 1 ool60- 400 100/60-640T 

65 150165- 250 1501 6 5- 250 15 0165- 250 150I 65-640N l . ~CI65-640N 

80 150/60-250 150/80- 250 150/80-250 150I 80- 640T 150/80-640T 
15 0 

100 1501 100- 250 1501 100- 250 1501 10 0-250 150I 100-640T 150I 100-640T 

--
125 1 501 125-250 1501 125- 250 1501 125-250 1501 125-640T 150I125-640T 

65 2001 65- 250 200/65-250 200 /65-250 200I65 - 640N 200/65-640N 

8 0 200180-250 200180-250 200180-~50 200IB0-640N 200/80-640N 

200 100 2001100- 250 200I 10Q-250 2001 100- 250 200I 100- 6110T 2001 1 00- 640T 

125 2001 125-250 2001125-250 2001125-250 200/ 125-640T 2001 125-640T 

~o 2001 150-250 2001 150-250 200I 150-25Ó 2001 150- 640T 2001 150- 640T 
--

65 250/65-250 2501 65- 250 250165-250 250I65-400N 2 50/65-640N 

8 0 25018 0-250 250180-250 250180-250 250I80- 400N 250180- 640N 
1-· 

100 2501100- 250 2501100- 250 2501100-250 2 50I1 00-400N 2SOI 100-640N 
250 

125 2501 125-250 2501125- 250 2501125-250 250I125-400T 250I125-640T 

7 Trój- 150 2501 150-250 2501 150- 250 250/ 150-250 250/ 1 50- 400T 250I 150-640T BN- 7 11 

nik 8976-36 

200 2501200- 250 2501200-250 2501 200-250 250 / 200-400T 2SOI200-640T 

65 300165-250 3 0 0165-250 3001 65- 250 300I65- 400 N 300I65-640N 

8 0 300/8 0-250 300 /80-250 300/60-250 300180- 400N 300I80-640N 

100 3001 100-250 3001 100-250 3001 100-250 300/ 1 00- 400 N 300I 100- 640N 

3 00 125 3001 125-250 3 0 0 l 1 25- 250 300 l 1 25-250 3001 125-40 0 N 3001 125-640N 

150 3001 150- 250 3001 150-250 3001 1 50-~50 300I 150- 400T 3001 150- 640T 

200 3001 200- 250 3 001200-250 3 0 0 l 20 0-250 300I 200- 400T 300I200- 640T 

l 250 3001250-250 3001 250- 250 3001 250- 250 300I250- 400T 300/ 250- 640T . 
65 350165-25 0 350/ 65---250 350165-250 300I 65-400N 350I 65-640N 

80 350180- 250 350180-250 350180- 250 350IB0-400N 350I80- 640N 

100 3501100- 250 350110 0-250 350/ 10 0-250 350/ 1 00- 400N 350I 100-640N 

125" 3501 125- 250 350/125-250 3501 125-250 350I 125-400 N 1350I125-640N 

350 l 

150 350I150- Z50 350/150-250 3501 150-250 350I 1 50-400N 350i l 50- 6 40N 

200 3501200- 250 3501200- 250 3501200-250 350I200-400T 350I200-640T 

250 3501250-250 3501250-250 3501250- 250 350I 250- 400T J350I2~640T 

300 3501300- 250 3501300-250 l 3501 3 00- 250 l 350I 300- 400T 350I300- 6 40T 
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~d. tabl; 5 . 

Numer Sredn ica Srednica C iśn ieni e nominalne gazocięgu , MPa ( k G/cm 2 ) 
l 

Wymaga. 

części 
Nazw< 

n o m i na l- nominał- nia do-

na ry- na gazo- na o dga- 1 ( 10) 1,6 ( 16) 2, 5 ( 25 ) 4 ( 40 ) 6,4 ( 64 ) t yczęce 

sunku 
części 

cięgu łęzienia części 

mm mrn Wyróżnik ozna c zenia części wg 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

65 400/65-250 400/ 6 5-250 400/65-250 400/ 65-400N 400/65-640N 

8 0 400/80-250 400/80-250 400/80- 250 400/80- 400N 400/80-640N 

100 400/ 100-250 400/ 1 00-2?0 400/ 100-250 400/ 10o-4ooN 400/ 1 00- 640N 

' 

125 400/ 125-250 400/125-250 400/ 125-250 400 / 125-400N 400/ 125-640N 

l 
400 150 400/ 150-250 4 00/ 150-250 400/ 150- 250 400/ 150--400N 400/ 150-640N 

200 400/ 200-250 400/ 200-250 400/ 200- 250 400/ 200-400T 400/ 200-640T 

250 400/ 250-250 400/250-250 400/250-250 400/ 250-400T 400/ 250-640T 

300 

, 
4oąY300- 250 400/ 300-250 400 / 3 0 0-250 400/ 300-400T 400/ 300-640T 

350 400/ 3 50-250 400/ 350-250 400/ 350- 250 400/350- 400T 400/ 350-640T 

l 65 5 00/ 65-250 5 00/ 65- 250 500/65-250 500/ 65-400N 500/65-640N 

l 

500/80-250 8 0 500/BO- 250 500/80-250 500/80-400N 500/80-640N 

l 100 500/ 100- 250 500/ 100-250 500 / 100-250 500/ 100-400N 500/ 100-640N 

125 500/ 125- 250 5 00/ 125-250 500/ 125- 250 500/ 125-400N 500/ 125-640N 
--

150 500/ 150- 250 500 / 150-250 500/ 150-250 500/ 150-400N 500/ 150-640N 

!:;00 
200 500/ 200-250 500/200- 250 500/ 200-250 5 00/200-400N 500/200- 640N 

-· 
250 500/ 250-250 500 /250- 250 ' 500/ 250-250 500/250- 400T 5 00/250-640T 

300 500/ 300-250 500/ 300- 250 500/ 300-250 500/ 300-400T 5 0 0 / 300-640T 

l 7 
T rój -
nik 350 500/ 350-250 5 00/ 3 50- 250 500/ 350-250 500/ 350-400T 5 00/350-640T 

B N-71 / 
9 9 76-36 

l 400 500/400-250 500/400- 250 500/400-250 500 j 4 00- 400 T 500 /400-640T 

65 600/ 65-100 600 /65- 250N 600/ 6 5- 250N 600/6 5-~OON 600/65-640N 

80 600/80-100 600/B0-250N 600/ 90-250N 600/8 0-400N 600/B0-640N 

100 600/ 100- 100 600/ 1 00-250N 600/100-250N 600/ 100- 400N 6 00/ 100-640N 

125 600/ 125- 1GO 600/ 12S.-250N 600/ 125- 250N 600 j 1 25- 400N 600/ 1 25- 640N 

15 0 600/ 150- 100 6 00/ 150- 250N 600/1 50-250 N 1600/ 150-400N 600/ 150-640N 

600 200 600/200-100 600/200-250N 600/ 200- 250N 600/200- 400N 600/ 200-640N 

250 600/ 250-1 0 0 600/250-250N 600/250-250N 600/250- 400N 600 / 250-640N 

300 600/ 300- l 00 600/300-250T 6 00/ 300- 250T 600/300- 400T 600 / 300-640T 

3 50 600/ 350-1 0 0 600/350-250T 600/350-250T 600/350-400T 600 / 350-640 T 

l 400 600/400- 100 600/ 400- 250T 600/ 400- 250T 600/ 400-400T 600/400-640T 

!ł00 600/50 0-100 6 00/500- 250T 600/500- 250T 600/500-400T 600 /500-640T 
·- r----·---.---

,____ ______ 
6s 700/ 65- 100 70 0/ 65-250N 700/65- 250N 700/65- 400N 700 /65-640N 

sp 700/80-10ą 700/8 0- 250N 700/S 0 - 250N 700/90-400N1 700/90-640N 

700 100 700/ 100-100 700/ 100-250N 7 00/ 100-ZSON 700/ 1 00-400N 700/ 100-640N 
--

125 : 700/ 125- 100 700/ 125-250 N 700/ 125-250N 700/ 125-400N 700/ 125-640N 

150 700/150-100 700/ 150-250N 700/ l 50- 250N 700/ 150-400N 700/ 150-640N 
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cd. tabl. 5 

Numer Średnica Srednica Ciśnienie nominalne gazocięgu, MPa (kGicm
2

) Wymaga 

części Na zw< nom i na l- nom i na l- n ia do-

na ry- częśc i na gazo- na o d ga- 1 ( 10 ) 1, 6 ( 16) 2, 5 ( 25 ) 4 ( 40 ) 6,4 ( 6b,) tyczęce 

s unku cięgu łęzienia -· części 
mm mm Wyróż nik oznaczenia częśc i wg 

1 2 3 4 5 6 7 B 9 10 

l 200 7 0 01 200-100 700I200-250 N 700I200-250N 7001 200- 400N 700I200-640N 

2 50 7001250-100 700I250-250N 700I250-250N 700I 250- 400N 700I250- 640N l 
l 

300 7001 300-100 700I300-250N 700I 300-250N 700I 300-400N 700I300-640N 

l 
--

700 350 7001350-1 00 700 I 350-250T 700I 350- 250T 700I 350- 400T 7001 350- 640 T 

l 
l 400 7001 400-100 700I400-250T 700I 400-250T 700I 400- 400T 700 I 400- 640 T 

500 7001 500- 100 700I 500-250T l 7 00 I 500-250T 700 I 5 00-400T 700I 5 00-640T 

6 00 7001 600-100 7 001600- 250T 700/600-250T 700I600-400T 700I 600-640T 
--

~ 

65 BOOI65- 100 800I65-250N 8 00 I 65-250N 8 00 l 65- 400N BOOI65-640N 

8 0 80018 0- 100 8 OOI80 - 250N 8 00180 - 250N 800I80-400N 8 00I8 0-640N 

l 100 8 001 100-100 800I1 00-250N 8 00I 100-250N 8 00I 100-400N 8 001 1 00- 640N 

• ' 

125 BOOI 125- 100 BOOI125-25 0N l BOOI 125-25 0 N BOOI 1 25-400N BOOI 125- 640N 

BOOI 150- 100 8 00I 150- 2 5 0N BOOI 150- 400N I BOOI 150-640N 15 0 800I 1 50-250N 

200 BOOI200- 1 00 BOOI200- 250N BOOI 200-250N BOOI 200-40 0N BOOI 200- €40N 
--

BOO 250 BOOI 250- 100 BOOI 250-250N BOOI250-250N BOOI250-400N 8 00 I 250-640N l 
300 BOOI300- 100 8 00I 300-250N B00/ 300- 250N BOOI 300-400N 800I300-6~0N l 

Trój- 350 BOOI 350-100 BOOI 350-250N 8 00I 350- 2 50N BOOI 350- 400N 000 l"~- ,;;;:;-1 BN-" l l 
7 nik 

400 BOOI400- 100 8 0 0 I 400-250T 8 00I 400- 250T 8 00I 400-400T 8001 400- 6 40T B
976

-
3 6 

l 
500 8 00I500-100 8 00I 500- 250T 8 00I 500- 250T 800I 500-400T BOO I500- 640T 

BOOI 600 - 100 BOOI600-250T 8 00I600-250T BOOI 600-400T BOOI 600- 6 40T l 600 
--

l 

700 BOOI700-1 00 BOOI 700- 250T BOOI 700-250 T ·Boo i 700- 400 T l BOOI 700-640T l 
-

65 900165- 100 900 l 65- 250N 900I 6 5- 2 50N 900I 65- 400N 900I65-640N 

l 
r---· 

l BO 900IB0-1 00 900IB 0-250N 900IB0-250 N 900I80-400N 900I 80- 640 N 

100 9001100-100 9 0 0 I 100-250N 9001 100- 250N 900I 100-400N 9 001 1 00- 640N 

l 
9001 125-100 900I 125- 250 N 900I 125-250N 900I 125- 400N 900/ 125-640 N 125 

150 9001 15 0- 100 900I 150-25 0N 9 00 l 1 50- 250N 900 I 150-400N 9001 150- 640N l 
9001200-100 900I200-250N 900I200- 250N 900I 200- 400 N 200 9 0 0I200-640N l 

250 9001250- 100 9001 2 50- 250N 9001 250- 250N 900I 2 50-400N 900I 250- 640N 

900 
9001300- 100 9001300- 250N 900I 300-250N 900I 300-400N 9001 300- 640N l l 300 

350 9001 350- 100 9ÓOI 350- 250 N 90 01 3 50 - 250 N 1900 I 350- 400N 900I 3 50-640N l 
400 9001 400-1 00 900I400- 250N l 900I 400-250N 900 I 400-400N 900I400- 640N 

500 9001500-100 900 l 500- 400T 900IS00-640 T 900I500-250T 900I500-250T 

600 9001600- 100 900I 600-250T 9001 600- 250T 900I 600-400T 1900/ 600-6 4 0 T 

700 900/ 700- 100 900I700- 250T 900I700-250T 1900I 700- 40•H 
l 

1900/700- 640T 

l _t:,,, 1'''1' ''-''' 900IB 00-250T 1900IB00-400T 900IB OO- 250T 1900/B00-640T 



12 BN-80 /8976-44 

cd. tabl. 5 

\średnic a l 

MPa (kG/cm
2

} lNumer Srednica C i śn ien i e n om inal.ne gazoc ięgu, Wyma g a 
częśc i I nomina l- nomina1 -

l l 
nia doty -

Nazwa l na odg a - 1 ( 10 ) 1 ' 6 ( 16 ) 2, 5 ( 2 5 } 4 ( 40 ) 6, 4 ( 64 } na r y - .. n a gazo- częce 

s unku c zęsc ' c ięgu łęz i enia częśc i 
mm mm VJyróżnik oznaczen ia c zęści w g 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

8 0 65 57 X 2, 9 - R 3 5 

150 
100 

76, 1 X 3, 2- R3 5 76, 1 X3, 6-R45 125 

T rój- 250 200 88 ,9 X 3,6 - R 35 88 , 9X4-R4 5 
n ik 7 

rury 350 300 10 8 X 4 - R35 108X5-R45 PN-8 0/ 
t O Dl H - 742 1 S 

~/ - 5 00 4 00 159 X 4, 5 - R 3 5 159X4, 5- R 45 159X 6, 3-R45 
A2 

700 600 2 19, 1 X 7 , 1- R35 219, 1;X 'l , 1-R4S,219X 1 O- R45 

l 900 8 00 323, 9 X 8 - R35 323, 9X 1 O-R45 323,9X1 4 , 2-R45 

100 
65 
lfo 

65/ 50-400 65/ 50-400 65/ 5 0-400 65/ 50-400 65/50-6 40T 

150 
) 5 

. Bo ·--- f-· 

6 5 
8 0 /50-400 80/50-400 8 0 /50-400 80/ 50- 400 8 0 / 50- 640T BO 

200 100 

l 125 8 0 / 65-400 8 0 / 6 5- 400 80/ 65-400 80/6 5-400 8 0 /65-640T 

l 150 

65 
80/ 50- 400 8 0 / 50-400 8 0 / 50-400 8 0 / 50-400 8 0 /50- 640T s o 

250 100 
125 8 0 / 65-400 8 0 / 65-40 0 80/ 65-400 80/ 65-400 8 0 / 65- 6 40T 
150 

65 
100/ 50-400 100/ 50-400 100/ 50- 4 0 0 100/ 50- 400 100/ 50- 640T 80 

. 
100 

l o .. Trój- 3 0 0 125 10 0 /65-400 100/65-400 100/ 65-400 100/ 65-400 100/65-640T B N-71 / 
nik 150 8 976-36 

2 0 0 
100/80-400 100/8 0-40 0 10 0 /80 - 400 100/80-':100 100/8 0 - 640T 250 

·-
65 

10 0 / 50-40 0 100/ 50-400 100/ 5 0 - 400 l 100/ 50-400 100/ 50- 640T 8 0 

100 
350 125 100/ 65-400 100/ 65-400 100/ 65-40.0 100/ 65-400 100/ 65- 640T 

150 

200 l 100/80-400 100/ 80-400 100/ 80-400 100/80- 400 100/8 0-640T 250 

65 
150/ 50- 250 150/ 50- 250 150/50-250 1 50 j 50- 640N 150/ 50-640N 80 

10 0 
125 150/ 65-250 15 0/ 65-250 150/65- 250 150/65-640N 150/ 65-6401)J 
150 

4 0 0 
200 
250 

150/60-250 150/8 0-250 150/80 - 250 150/80-640T 150/80-640T 

l 
30 0 

1 150/ 100-250 150/ 100- 250 150/ 100 - 250 150/ 1 0 0-640T 150/ 100-640T 350 
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cd . tab l . S 

Numer Średnica ~rednica C iśnienie nominalne gazocięgu, MPa ( kG/cm
2

) Wymag a 

części 
Na zwa 

nominał- nom i na l-

l l l l 
nia doty 

na ry-
częśc i 

na gazo- na odga- l ( t O) l ' 6 ( 16) 2, s ( 25) 4 ( 40 ) 6, 4 ( 64 ) częce 

sunku c ięgu łę zi enia części 

mm mm Wy różnik oznaczenia c zęści w g 

l 2 3 4 s 6 7 6 9 tO 

65 ! 
60 

t 50/ S0-2SO ~0/50-250 150/ 50-250 t 50/S0-640N ISO/ 50- 640N 

--
100 

I I S0/ 65-2SO l 
125 I S0/ 6S-2SO IS0/65-2SO 150/65-640N I S0/ 65-640N 

ISO 
5 00 

2 0 0 
2SO 

IS0/80- 2SO 150 /80-2SO I S0 /80-2SO t 50/80-640 T t50/60-640T 

300 
I SO/ l 00-2SO 150/ 100-250 I SO/ t 00-250 1SO/ t 00-640T I SO/ I0 0-640T 

3 5 0 

6 S 
200/ S0-2SO 200/ S0-2SO 200/S0-2SO 200/ S0-640N 200/50- 640N 

6 0 

100 
12S 200/65-2SO 2 0 0 / 65 -2SO 20 0/ 6S-250 200/ 65-640N 200/ 6 S-640N 

I SO 

200 
200/8 0-2SO 200/80 - 2SO 20 0/ 6 0-2SO 200/80-MON 200/60-640N 

600 2SO 

300 
200/ 100-250 2 0 0 / I 0 0-2SO 200/ 100-2SO 200/ t 00-640T 200/ t 00-640T 

3 50 

400 
200/ I S0-250 200/ I S0-2SO 200 / t S0- 2SO 200 / ISO-G 40T 200/ I S0-640T 

soo 
65 

200/50-2SO 200/S0-2SO 200/ S0-2SO 200/S0-640N 200/50-640N 
60 

100 
12S 200/65-2SO 200/6S-2SO 200/6S-2SO 200/ 65-640N 200/ 65-640/N 

I SO 

2 0 0 
200/ 60- 2SO 2 0 0 /80-2SO 200/80-2SO 200/80-640N 200/60-640N 

700 250 

Trój-
300 

200/ t00-2SO 200 / l 00- 2SO 200/ t 00- 2SO 200/ t00-640T 200/ t00-640T BN-7 1/ 
350 lO nik l 8976-36 

4 0 0 
200/ IS0-2SO 200/ I SO- 2SO 200/ t 50-2SO 200/ t 5 0-640T 200/ 1S0-640T 

500 

65 
300/50- 2SO 300/ S0-250 300 / 50-250 300/ S0-400N 300/S0-640N 

80 

10 0 
12S 300/65-250 300/ 65-250 300/ 6S- 250 300/ 65-400N 300/65- 640N 

I SO 

200 
300/80-2SO 3 0 0/60-2SO 300/80- 250 300/60-400N 300/60 - 640N 

250 
800 

300 
3 00/ t00-2SO 300/ 100-2SO 300 / 100- 250 300/ t 00-400N 300 j l 00- 640N 

350 

400 
3 00/ t S0-250 3 0 0/ t 5 0-2SO 3 00/ I SO- 250 300/ t S0-400T 300/ t S0-640T 

soo 
6 00 

300/ 200-250 1300/ 200-250 300 / 200- 2SO 300/200-400T 300/ 200-640T 
7 00 

6S 
3 0 0 / 50- 250 30 0/ S0- 2SO 300/ S0-2SO 300/ S0-400N 300/S0-640N 

8 0 

100 
125 300/ 65- 250 300/65-250 300 /65-250 300/65-400N 300/ 65-640N 

ISO 

200 
300/80-2SO 300/60-2SO 300/80- 250 300/80- 400N 300/80 - 6 4 0N 

900 2SO 

300 
300/ 1 00-2SO 300/ t00-2SO 3 00/ 100-2SO 300/ t0 0- 400N 300/ t 0 0-640N 

3 SO 

400 
300/ t S0- 2SO 3 0 0/ t S0-2SO 300/ I SO- 2SO 300/ t S0- 400T 300/ t S0 - 640T 

soo 
600 300/ 200-2SO 300/200-2SO 30 0 / 200- ?.5 0 300 /200-400T 300/ 20 0 - 640T 
7 00 
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~Armatura zaporowa - wg tab l . 6, 

T ablica 6 

Cecha lub para-
Wymagani a, dotyczęce c echy 

metr armatury lub pa.ramet ru 
:li:'porowej 

T yp zasuwa lub kurek ku l i s ty pełnoprze lo-
towy bez odc iężenia 

Przeznaczeni e do pal iw gazowych o t emperaturze ni e 
przekraczajęcej 320 K (4~C) 

Zamknięcie obustronnie szczelne 

Napęd zawierad- ręczny lub ręczny i e l ektryczny prze-

la ciwwybuchowy, pneuma t yczny lub hy-
drau l iczny sterowany ręcznie , lub 
a u tomatyczni e; armatura o średnicy 

nominalnej większe·j n iż 200 mm i.c iś-
nieniu nominalnym większym n i ż 

1, 6 MF->a ( 16 kG/cm2) powinna mieć l 

ręczny napęd wyposażony w pr.zekład-

nię zmnie~szajęcę siły potrzebne do 
otwieran ia i ~amykan i a ; napę.d ręczny 

powinien znajdować się w takiej od-
ległości od os i , ' aby można go było 
umieścić ponad poziomem terenu zgod-
nie z rysunkiem 

P'rzył~cza do przypawan i a; dopuszcza się przylę-
cza kołnierzowe pod warunk i em zasto-
sowania połęczeń dławikowych służę-
cych do zm iany rozs tf!.wU koł nierzy (np, 
kompensatorów mpntażowych· lub arma-
tury o zmienn ej długości budowy) 

' Sredn ica nomina l równa średn i cy nominalnej gazoci?gu 
na wg PN- 8 3/ 
H - 0265 1 

·c iśfliertie nominał r 6wrH? c iśnieni u notninalnego gazoc ięgu 
ne w g PN- ól1 / 

==] H-02650 

Pozostałe wyma- w g PN-.82/NI-7400 1 
gania 

3. 4, Armatura upustowa - w g tab l . 7. 

T ablica 7 

Cecha lub para-
Wymagania dotyczęce cechy 

metr arma tury 
upustowej 

lub parametru 

Typ zasuwa lub kurek kulisty bez 'ode ię.że-
ni a 

Przeznaczenie do pa l iw g.:. z owych o temperaturze nie 
przekraczaję.cej 320 K \ 47°C ) 

Zamknięcie jednostronnie szcze lne 

Napęd zaw ieradla ręczny ; armatura o ś rednicy nomina l -
nej większej niż 200 mm i ciśnieniu no-
m ina l nym w iększym niż 1, 6 MPa 
( 16 k G/cm 2 ) pow inna mieć napęd ~ęcz-
ny wyposażony w przekładnię zmn iej-
szajęcę. s ił y potrzebne do otwierania 
i zamykania 

Przylę.cza kołn i erzowe 

c d. t ab l. 7 

Cecha l ub para-
Wymagania dotyczę.ce cechy 

metr armatury 
upystowej 

l ub parametru 

l 
Srednica nomi- r ó wna średnicy nom inalnej odpowied-

na lna wg PN-83/ niego rurocięgu upustowego 
H-0 2651 

Ciśn i enie nomi- rów.ne c iśn i en i u ·nomina lnego gazo-

na l n e wg P N-8 1/ cięgu 

H -02650 

Pozostal e wy- wg PI'<I-82/M-7400 1 
magani a 

3, 5, Armatur a do ci śn ieniomierza. W zakresie c i śl"! i eń 

( 
. 2 

nominal nych gazoc ię.gu do 2, 5 MPa · 25 kG/cm ) należy sto-

sować kurki wg PN..:.82/M- 42303. W zakresie ciśnień nom ;-
2 . . 

nalnych gazocięgu wyższych od 2, 5 MPa ( 25 kG/cm ) nale-

ży stosować kurki lub zawor y do ciśnieniomierzy umoż li-

wialę.ce przedmuchiwanie na ciśnienie nominaln e nie n iższe 

niż ciśnienie nominalne gazocięgu , 

Dopuszcza s i ę zabudo w anie zawo;ów manometrycznych do 

pomiaru ci śni en i a: 

- przed zasuwę. głównę. , 

- za zasuwę głównę, 

- za zasuwę. od9ałęźnę.. 

3 . 6. Wykonanie .. W przypadku armatury kołn i erzowej na-

le~y połęoczenia kołnierzowe wykonywać z wypustami 

i wpus tc.mi wg PN-85/H- 7430 7. R ur y z kołn i erzami należy 

tęczyć stosuję.<:; połęczen i a spawanewykonywane w war 

sztacie. Na miejscu budowy dopuszcza .'?ię wykonywanie j e

dyni e połę.czeń spawanych pomiędzy t rójnikam i oraz odcin-

kami rur. 

Spoi na łę.czę.c a kolumnę upustowę z rurocię gi em upusto

wym powinna być wykonana w 3 k lasie j akości wg PN- 74/ 

M-69772. 

Gięcie ru r na l eży wykonywać na gorę.co z wypełnieniem 

wnętrza lub na zimno przy zastosowaniu giętarki. 

Plyty fundamentowe wg BN- 71/B976-37nll łeży układać 

na warstvvie chudego betonu na podsypce piaskowej. Pły ty 

chodnikowe należy układać na podsypc e piaskowej o gru

bości 1·50 mm. 

3. 7, Izo l acja. Części podziemne zespołów zaporowo-

- upustowych (rury, polęczeni a spawane i kołnierzowe, ar-

maturę zaporowę ) należy izolować powłokam i wg. B N-77/ 

8976-06. Czę>ki nadziemne zespołów zaporowo-upustowych 

('armaturę upustowę i do ciśnieniomierzy w r az z pofęcze

n iami, napęd armatury zapor owej, kołni erz lub pokrywę za

ślepiaję.cę.) · należy i zolować za pomocę pokryc ia mal arskie

go wg BN- 76/8976- 05, którego r odzaj na leży dobierać . w 

zależności od agresywno·ści środowiska. 

3. B,· Szczeln~ść. Zespól zaporowo- upustowy podd,any w 

całośc i, równocześnie z gazoc i ęgiem i odgałęzieniem, p ró-
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bie szczelności, nie powinien wykazywać nieszczelności, 

odkształceń lub uszkodzeń. 

Armatura zaporowa powinna mieć zamknięcie szczelne 

obustronnie, natomiast armatura upustowa i armatura do 

ciśnieniomierza zamknięcie szcze lne tylko od strony gazo-

cięgu. 

4. BADANIA 

4. 1. Rodzaje badań 

a) Sprawdzeni e kształ tu i wy m i arów ( 3. 1 ), 

b) Sprawdzenie części ( 3. 2 7 3. S), 

c) Sprawdzenie wykonania ( 3.6), 

d) Sprawdzenie izolacji (3.7), 

e) Sprawdzenie szczelności (3.6). 

4 . 2. Miejsce i czas przeprowadzania badań. Wszystkie 

rodzaje badań należy przeprowadzać podczas wykonywania 

robót oraz przy odbiorze na miejscu b udowy zespołu zapo-

rawo-upustowego. 

4. 3. Opis badań 

4 . 3. 1. Sprawdzenie kształtu i w y miarów należyprzepro-

wadzać za pomocę pomiaru przymiarem metrowym i przy-

miarem taśmowym. 

4. 3 . 2. Sprawdzenie części polega na skontro lowaniu 

cech umieszczonych na częściach lub zaświadczeń. 

4. 3 . 3. Sprawdzenie wykonania należy 

przez oględ·ziny spoi n y wg PN-72/M-69770. 

przeprowadza.: 

4. 3 . 4. Sprawdzenie izolacji częśc i podziemnych - wg 

BN- 77/8976-06, części nadziemnych - lo()' g BN- 76/8976-0S. 

4. 3 . S. Sprawdzeni e szcze l ności na leży przeprowadzać 

równocześn i e z próbę szcze l ności gazocięgu i odgałęzienia, 

w sposób przewidz iany dla tej próby. P róbę szczelności 

należy przeprowadzać przed wykonaniem izolac j i, przy 

otwartej armaturze zaporowej i upustowej, zamkniętej ar-

maturz e do c iśn i en i om ierza i zamkniętym korku do odpo-

wietrzania . Podcz as próby na l eży za pomocę k orka do od

powietrzania i kołnierza lub pokrywy zaślepiajęcej spraw

dzić szcze lność zamkn ięcia armatury zaporowej. 

4. 4. Ocena wyników badań. Zespół zaporowo- upustowy 

należy uznać za dobry , jeżel i wszystk i e badania wg 4. 1 

dały w ynik doda t ni . 

4. S. Zaswiadczenie wytwórcy o wynikach badań, Przed-_ 

s iębiorstwo budujęce zespół zaporowo-upus towy powinno 

na żędanie odbiorcy wydać zaswiadczenie zawierajęce kró~ 

ki opis zbadanego zespołu oraz wynik i liczbowe badań . 

K ON lEC 

INFORMACJE DODATKOW~ 

1. Instytucja opracowująca normę - Biuro Projek t ów Ga

zownir:twa GAZOPROJEKT - Wrocław. 

z. Ważn i ejsze zmiany w stosunku do BN- 71/6976- 44 

a) rozszerzono zakres o średnice przelotu D n 1ZS, 

100, BO i odgałęzier'> D n 60 i 6S, 

b) zmn iejszono gabaryty układów ogrodzeń, 

c) zmieniono jednostk i mia r. 

3. Normy zwi azane 

PN- 8 1/H-OZ6SO Armatura rurocięgi. Ciśnienia tempe-

ratury 
l 

PN- 83/H-OZ6S1 Arma tura i rurocięgi . Srednice nominalne 

PN- 8 0/H-74Z19 Ru ry stalowe bez szwu walcowane na g o 

ręce ogó lnego zast osowania 

PN-8S/H- 74307 Armatura . i rurocięgi . Powier·zchnie 

uszczelniajęce kołnierzy. Wymiary 

PN- 66/H-74377 Rurce ięgi i . armatura. Uszczelki płask i e 

do koł nierzy z wypustami iwoust ami 

PN- 67/H-747ZZ Rurocięgi i armatura. Kołnierze przypa-
o z 

wane okręg/e z szy jkę. Ciśnienie nomina lne 10 kG/cm 

PN- 67/H -747Z3 Rurocięgi i armatura. Kolnierze przypa-
o z 

wane okręg/e z szyjkę . Ciśnien i e nom ina lne 16 kG/cm , 

PN- 67 /H- 747Z4 Rurocięgi i a rma tura . Kołn ierze p rzypa

Z 
wane okręg/e z szyjkę . C i śnienie nominalne Z5 kG/cm 

PN-67/H-7472S Rurocięgi i armatura. Koł n ierze przypa

Z wane okręg/e z szyjkę . Ciśnien ie nominalne 40 kG/cm 

PN-67/H-747Z6 Ruroc ięgi i armatura . Koł nierze przypa

Z 
wane okręg/e z szyjkę. Ciśnienie nominal ne 64 k G/cm 

PN- 74/M- 4Z30Z Kr~jowy S ys tem Automatyki i Pomiarów. 

Armatura Manomet rycznych Urzędzeń P omi a rowych . 

Uszczelki 

PN- 6Z/M- 4Z303 Armatura manometrycznych urzędzeń po-

miarowych. Kurki 

F N-63/M-4Z308 Rur k i syfonowe c i śnieniomierzy p rze-

tworników c iśn i en i a 

PN- 7ZfM- 69770 Rad iograf ia przemysł owa. Radiogramy 

spoin czołowych w złęczach doczołowych ze stali . Wy

magania jakościowe i wytyczne wykonywanic 

PN- 74/M-69772 5 pawa lnictwo. K lasyfikacja wadliwości 

złęczy doczołowych na pod s taw ie radi OłJramów 
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PN-62/ M-74001 Armatura przemysłowa. Wymagania bada-

ni a 

PN-63/M-75164 Złęczki do węży gumowych. Uszcze lki 

PN-76/M-62006 Podkładki okręgł e dokładne 

PN-74/M-62 101 Śruby ze ł bem sześciokę tnym 

PN-75/M-62144 Nakrę tki sześciok ętne 

BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Ele-

m en ty nawierzchni dróg, ul i c , parkingów 

tramwajowych. Płyty chodnikowe 

torowi s k 

BN-76/8976-05 Pokrycia malarskie na gazocięgach ułożo-

nych nad ziem ię 

BN-77/6976-06 Powłoki ochronne na k ształtkach, armatu 

rze i P<>łęczeniach gazocięgów ułożonych w z iem i 

BN-70/8976-21 Gazocięgi i ins ta lacje gazownicze. Korek 

do odpowietrzania 

BN-.70/6976-22 Gazocięgi i instalacje' gazownicze. Kołnie

rze zaśl epi aj ęc;e z otworem do odpowiet rzan ia 

BN-60/6976-31 Odległ ości poziome gazocięgów wysokiego 

ciśnienia od obiektów terenowych 

BN-71 /8976-33 Klasy wykonania gazocięgów wysokiego 

ciśnienia 

BN-71 /6976-36 Gazoc ięgi insta lacje gazownicze. S pawa

ne trójnik i rurowe 

Płyty BN-71 /6976-37 Gazocięgi i instalacje g aJZ:ownicze. 

fundamentowe armatury ułożonej w ziem i 

ON-71 /8976-38 Gazocięgi i instalacje gazownicze. Pokry-

wy zaślepiajęce z o t worem do odpowietrzania 

BN-71 /6976- 39 Gazocięgi i instalacje gazown icze. Ogro

dzeni a urzędzeń technologicznych 

BN-60/8976-45 Zespoły zaporowo- upustowe gazocięgów 

wysok i ego ciśnienia ułożonych w ziemi. Ko lumny upu-

s t owe 

4. Autorzy projektu normy - inż. S tani sław Jan czak , 

mgr· inż. German Kasej a - Biuro P rojektów Gazownic t wa 

GAZOPROJEKT. 

5. Wydanie 2- stan aktualny : grudzień 198 5 

a) uak t ualniono normy zwięzane i t reść normy, 

b) poprawiono błędy . 


