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BN=74/8976-01

5.2+ liateriaty
342+, Beton marki 170 wg PN- 75/B-06250,

34242, Drewno B = wg FN-72/D=96002.

5e2s5e otal konstrukeyjna gatunku St0S: katow—
nik 30X 30x4 wg PN-B84/H=-93401, pret piaski 20%10
wg P~ 72/H=93202 (PN=84/H=9%000), bednarka 20X 3
wg PN=-76/H-92%25, Dopuszcza sie stosowanie innych
gatunkow stali wg uznania wytwércy.

Se2.4e 4brojenie wykonaé ze stali. Prety zbroje-
niowe powinny byé proste, oczyszczone 2 rdzy, Sma-
row i innych zanieczyszczen.

3,31+ Zbrojenie stupkéw powinno byé zgodne z
Irys. 2. Prety zbrojeniowe powinny by¢é spawane

punktowo.
Dopuszcza si¢ wigzanie pretdéw drutem wyZarzonym
o srednicy 1 + 1,5 mm,

5s5.2. Ramka. Ramke piytki izolacyjne] nalezy
wykonaé zgodnie z rys. 3, lgczgc poszczegdlne
czgsci za pomocg spawania. Otwory w piaskownlkach
oporowych nalezy wykonaé po spawaniu.

Sede5e Dlupek, Stupki nalezy wykonywa¢ w for=-
mach stalowych nieodksztaiconych,

Dopuszcza sie stosowanie form drewnianych lub
drewnianych obitych blachg.

Zbrojenie powinno byé tak utozone w formach,
aby w czasie betonowania nie uleglo przesunieciu.
Grubos¢ otulenia zbrojenia powinna by¢ nie mniej-—
gza niz 10 mm, Dopuszczalne odchyiki w roziozeniu
pretéw zbrojenia nie powinny przekraczaé +10 mm.

Ramka oporowa powinna byé tak uiozona w formie,
aby w czesie betonowania nie ulega przesunieciu.
Dopuszczalne odchytki uXoZenie nie powinny prze-
kracza¢ *5 mm.

Do wykonania stupkéw nalegzy stosowaé beton mar—
ki 170 wg PN-75/B=06250.

Beton nalezy zaggszczaé na stokach wibracyjnych
o czestotliwodci nie mniejszej niz 2800 drgafh/min
(okoto 46,6 Hz) lub wibratorami powierzchniowymi.

Dopuszcza sie stosowanie innych metod zapewnia=
Jgcych uzyskanie wymaganej marki betonu.

W okresie dojrzewania naturalnego,stupki powin-
ny byé utrzymywane w stanie wilgotnym oraz chro-
nione przed dzlataniem promieni slonecznych i mro-
Zu,

Zaleca sle stosowanie dojrzewania przyspieszo-
nego w parze niskopreznej. Okres dojrzewania na-
lezy uwazal za zakolczony, Jjezeli siupki uzyskaly
wytrzymatosé odpowiadajgca 28-dniowej wybtrzyma=-

Yosci betonu R1928'

3s4s_Malowanie, Stupki (rys. 1) nalesy malowaé
farbg $wiecgcg (jaskrawg) do reklam, stosujac
barwe czerwons (pas gdérny i wierzch siupka) i %61~
tq (pas dolny) wg rozdz. 7.

2:5. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie skupkéw
powinny byé gtadkie, bez wykwitéw i plam. Krawe—
dzie utworzone z przecig¢cla sig¢ ptaszezyzn powinny

by¢ proste bez peknie¢ i szczerb., Dopuszczalhe
wady 1 uszkodzenia podano w tabl. 1.

Tablica 1

Wady i uszkodzenia

Wykwity plamy
na powierzchni

Stopien wystepowania

1 sztuka o powiergchni nie
wiekszeJ niz 2 cm

Odchyienie krawe-—
dzi od linii pro=-
stej

do 2 mm na diugosci kazdej
krawedzi

Wypukiosci 1 wkle~ | 2 sztuki o glebokoéci nie
&nigcia na powierz-| wigekszej niZz 2 mm i powie

chni siupka chni nie wigkszej niz 2 cm

4, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.7, Przechowywanie. Siupki naleiy przechowywaé
uktadajgc je na wyréwnanym podlozu rzedami,w war—
stwach wysokosci do 1,20 m. Jezeli przechowywanie
bedzie trwaé diuZej niz 1 rok, slupki powinny byé
utozone pod dachem,

4.2, Transport. Stupki moga byé przewozone do-
wolnymi Srodkami transportowymi. PodYoge oraz
Sciany boczne i czoiowe srodka transporbowego na=
lezy wykozyé materialem wyscibikowym (stomg 1lub
weina drzewns) w takiej ilosci, aby slupki byly
zabezpieczone przed bezpodrednim stykaniem sig
2z podtogg lub Scianami.

Stupki nalezy uktadaé warstwami, przektadajac
poszczegblne warstwy materiatem wydcidikowym.
Wolng przestrzeh miedzy $cianami Srodka transpor—
towego 1 adunkiem nalezy dokiadnie wypeinié ma-
teriatem wyscidikowym,

o BADANTA

5.1 Program badan

a) sprawdzenie ksztalrtu i wymiaréw (3.1),
b) sprawdzenie malowania (3.4),
c) sprawdzenie wygladu zewngtrznego (3.5).

2¢2s Miejsce i czas przeprowadzania badaf.
Wezystkie rodzaje badap przeprowadza sie u wy-
twdrey, przy odbiorze partii siupkéw.

S5e3. Przygotowanie partii stupkéw do badafi. Do
badad nalefy przedstawié partie liczace nie mnie
niz 15 sztuk i nie wiecej niz 160 siupkéw, Przed-
stawione do badah stupki nalesy ukladaé w stosy
liczace po 10 sztuk,

Zslts Pobieranie prébek. Z przedstawionej do ba=

daf partii siupkdéw nalezy pobieraé prébkiwsposob
losowy w liczble podanej w tabl, 2,

Tablica 2
Liczba |Liczba siupkdw Najwig¢ksza dopuszczal
stupkéw |w prébece do badari|na liczba stupkéw mie-

w partiijwg 5.1 a) + e) |dobrych w prébce do

badah wg 5.1 a) + ¢)
15 < 40 5 1
41 +160 15 2
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2. 2: 9215 badani

545.1, Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw podkres-
lonych na rys. 1 1 3 nalezy przeprowadzié za po-
mocg szablonu, przez pomiar z doktadnoscig do1 mm.

5,5.2. Sprawdzenie malowania
dzié¢ przez ogledziny
podanymi w 3.4.

naleiy przeprowa=
i1 poréwnanie z wymaganiami

5.5.3%. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego naleky
przeprowad.i¢ przez ogledziny, policzenie liczby
wad 1 uszkodzen, ich pomiar z dokiadnoscig do 1 mm
i pordéwnanie z wymaganiami podanymi W 3.5.

5.6, Ocena wynikéw badan. Partie siupkéw podda=-
ng badaniu nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami
normy, gdy w liczbie stupkéw, okreslonejw tabl. 2
liczba sztuk niedobrych jest dla poszczegolnych
badari mniejsza 1lub rdéwna liczbie okreslone]
w tabl. 2.

W przypadku gdy chociazby dla jednego badanie
Wg 5.1 liczba ta Jest wigksza od liczby podanej
w tabl, 2, calg parti¢ naleZy uznaé¢ za niezgodng

z wymaganiami normy, bez przeprowadzania dalszych
badaﬁ-

227, Zabwiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Zaktad produkujgcy stupki powinien na 2gdanie od-
biorcy wydaé¢ zasSwiadczenie zawierajace krétki o-
pls zbadanych stupkéw oraz wyniki liczbowe badan,

6. POSTRPOWANIE Z PARTIA SLUPKOW NIEZGODNj
7 WYMAGANIAMI NORMY

Partia siupkéw uznana wwyniku badan za niezgod=—
ng z wymaganiami normy moZe by¢ przez wytwérce
przesortowana i przedstawiona do powubrnego bada-—
nia, ktérego wynik jest ostateczny.

EONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1._Instytucja opracowujaca normg - Biuro Projek-
tow Gazownictwa GAZOPROJERT, Wrociaw.

2., Istotne zmiany w stosunku do BN=-69/8976-01

a) uproszczono zewnetrzng budowe stupka,

b) zmieniono ksztait wneki pod piytkg lzolacyjnag,

¢) zmieniono ksztalt koikdéw do mocowania tabli=
czek informecyjnych.

2y Normy i dckumenty zwigzane

PN~=75/B-06250 Beton zwykly
PN-72/D=96002 Tarcica 1lisciasta ogbélnego prze-
znaczenia
PN=-76/H=92325 Bednarka
ocynkowana
PN-84/H=-93000 Stal weglowa i niskostopowa.

bez pokrycia lub

Weal-

céwka, prety i ksztaktowniki walcowane na go-

raco

PN-72/H=93202 Prety stalowe walcowane piaskie.
Wymiary i

PN-84/H=-93401 Stal walcowana. Katowniki rdwnora-
mienne

Systematyczny Wykaz Wyrobdw tom I1II. GUS. Wydaw-

nictwo Katalogdéw i Cennikdw, Warazaws 1975
4, Autorzy projektu normy - Adam Zagdérowski,

Czeataw Iabinski, Henryk Mys$liborski,

Stanistaw

Lewandowski = Biuro Projektow Gazownictwa
GAZOPROJEKT, Wrociaw.
5, Wydanie 5 - stan aktualny: listopad 1985 -~

uaktualniono normy zwigzane oraz usunieto rozdz.7
Postanowienia przejsciowe.



