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NORMA BRAI\IŻOWA 
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Osprzęt linii napowietrznych i stacji 0325-10 

ELEKTRO ENERGETYKA Złączki zaprasowywane 

do przewodów stalowych 

l odgromowych 
Grupa katalogowa VI 77 

~ze9-!!!;l.ot norm;y. Przedm:1.oi;era normy są złąc:r.·

ki przeznaczone do łączenia ze sobą pr~eT, zar- ra

sowanie przewodów stalow:ycn od.gromow:ych FL 1 0/FL 

o jednakowym przekroju wg PN-67/E-90022 , s tosowa-· 

ne w elektroenergetycznych liniach i stacjach na

powietrznycb.. 

~rm:y związane 

PN-69/C-96120 Przetwory uaftowe. W&. i.cl:ina tech

niczna 

PN-60/E-04500 Osprzę·t; sieoi elektrycznych. Octlrou

ne powłoki cynkowe 

PN- 71/E-064-00 Sieci elektruenEts:getycznt::~ . O.;pr\:;ę1; 

linii napowietrznych i stacji. Ogólne wymaga

nia i badania 

PN-67/E-90022 Elektroener17;etyczne przev.•od:y. Pr;-; ,~

wody stalowe odgromowa wieledrutowe oc:ynkowane 

PN-66/B-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 

jakości ogólnego przeznaczenla. GA tunki 

PN-71/H-86020 Stal odporna na. koroz~~ (nierdzew

na i kwasoodporna) . G·attmki 

j 1 Przykład oznacze~ złąc:~:ld zaprasowywanej 

do przewodu sta lowego o przekroju znam1onow;ym 

70 miJJ.
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5. Materiaf - stal 10 wg PN-66/H~84019 o twar-

cloścl 100 ~ 130 HB lub stal nierdzewna wg PN-71 / 

H-86020. 

6 1 Wykończep.]& Powierzchnia zewnętrzna złączki 

powinna być ocynkowana w płynnym CJDku wg PN-60/ 

E-04500. 

Instytut Enerqetyki 
Uotanow iona przez Minis!rn Gór nici wo i Energetyki dnia 25 l ipca 1973 r_ 

jako no rma obowiozujoca y.; zakresie produkc ji od dn ia 1 kwiernio 197 4 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 35/197 3poz. 108 ) 
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2 BN -73/0325-10 

9, Wykonąnie - wg PN-71/E-06400. Dopuszcza się, a~ powierzchnia 
nieocynkowana, ale wówczas powinna 
cienkłl warstwą wazeliny technicznej 
C-96120. 

otworu była 

być pokryta 
wg PN-69/ 

10. Cechowanie. Na złącze w miejscu wskazanym 
na rysunku powinna być umieszozonu oeoha wykona
na w sposób czytelQY 1 trwaly oraz zawierająoaz 

2A Wykonapie prasowaniaL Złączkę na przewodzie 
nalezy zaprasować na całej długcści, rozpoczyna
jąc prasowanie od środka złączki. 

B. Wytrzymałość męcbąniczna na wyślizg 
dla zacisków i ucb.wytó\~ odciągow;ycb. wg 
E-06400. 

jak 

PN-71/ 

a) oznaczenie wg p3 3 (bez części słownej), 
b) znak wytwórni, 
o) znak BN. 

lh_Rakowanie. przechow:vwapie 1 transport 
PN-71/E-06400. 

12. Badania - wg PN-71/E-06400. 

KONIEC 

INFOP~CJE DODATKOWE do BN-73/0325-10 

Istotne zmiany w stosur-ku do PN-62/E-92301 

a ) zł ączk1 do pr zew·od6w stalo,,·o- al uminio·•ych uj ęto 1; oddzielnej narr:Ji e , 

b) wpro..,adzono dodatkowe wymagania dotyczące zapraso l·ry~<ania, 

c) wprowadzono tol.era."lcję ~>'ymiaru ::;. 

Dot ychczas obo1dqzuj ąca Płl-62/F.-92301 zostaje uniewctżniona z dniem 1 k~1ietnia 1974 r. 
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