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l NORMA BRANŻOWA 
BN-73 

Osprzęt linii napowietrznych i stacji 0325-05 
ELEKTROENERGE1 Y KA 

Sworznie z czopem gwintowanym 
kompletne 

Grupo kotologowo VI 77 

1. Przedmiot normcy. Przedmiotem normy są sworz
nie z czopem gwintowanym kompletne stosowane w 

osprzęcie elektroenergetycznych linii napowietrz-. 
nych i stac ji. 

'' • w·'iszczególnienie czę5.ci oraz obciążenie nisz

2. Normy zwiaząne 

PN-71/E-06400 Sieci elektroenergetyczne. Osprzęt 

linii napowietrznych i stacji. Ogólne wymaga
nia i badania 

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 
jakości ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-64/H-94301 Odkuwki stalowe ma trycowane. Nad
datki na obróbkę, dopuszczalne odchyłki wymia
rów i wytyczne projektowania 

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 do 
600 mm. Tolerancje 

PN-59/M-82061 Zakończenia śrub i wkrętów z gwin
tem metrycznym 

PN-61/M-82063 Gwinty . Wymiary wyjść 1 podcięć o
raz nadmiary 1 długości gwintów i głębokości 

otworów 
Fezostałe normy związane podano w tabl. 1. 

3. P,rzykład oznaczenia sworznia z czopem gwin
towanym kompletnego o średnicy d= 20 mm i dłu

gości niegwintowanej 11 = 52 mm: 

ezace - wg rys. 1 i tabl. 1. 
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SWORZM Z CZOPEM GWINTOV/ANYM KOMPLETNY 20X 52 

BN-73/0325-05 

1}Cynkowa6 w płynnym cynku wg ~l-60/E~f500. 

2) cynować wg PN-64/ H-97011 . 

Instytut Energetyki 
Ustanowiono przez Ministra Górnictwo i Energetyki dnia 5 marca 1973 r. 

jako normo obowiązująco w zakresie produkcji od dnia 1 października 1973 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1973 poz. 54) 
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5) Główne WJmiarl (w mm)i masa -wg r~s . 2 i 
t abl. 2. 

Tablica 2 
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l l 1 
orientacyjna maęa 1000 

sworzni , kg 

65 42 162 198 

70 47 170 209 

75 47 

75 52 186 224 

80- 52 

80 57 192 199 239 

85 57 

85 62 211 254 

90 62 

90 67 223 269 

95 67 

95 72 236 282 

100 72 

100 77 248 298 

105 77 

105 82 260 312 

115 87 

115 92 285 342 

125 97 

125 102 309 372 

135 112 333 

145 122 359 
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Rys . 2 

6, Materiał - stal 45 wg PN- 66/H- 84019. 

7 . W:ykonąnie. Łeb - odkuwka matr ycowana wg PN-64/ 
H-94301, 

Gwint metr~czny zw~kł~ , szereg 6 położenie d
wg PN- 70/ M- 02113. 

Zakończenie czopa - wg PN- 59/M- 82061 , 
cie - wg PN- 61/M- 82063. 

Podcię-

Fozostałe wymagani a dot~c zące w~konania po
wierzchni - wg PN- 71 /E-06400. 

8 , Połaczenia przegubowe - wg PN- 71/E- 06400, 

9. W:ytrzJmalość mechaniczna - wg PN- 71/E- 06400 •. 

10, Cechowąnie, Na łbie, w miejscu wskazan~m na 

rys . 2, powinna b~ć umies zczona cecha wykonana w 
sposób czytel~ i trwały, zawierająca następujące 

dane : 

a) znak wytwórni, 
b) znak BN. 

11 . Pakowąnie . pr zechowywanie i transport - wg 
PN- 71 / E- 06400, 

12 , Badania - wg PN- 71 / E- 06400. 

KO N I E C 

INFORNACJE DODATKOWE do BN- 73/0325-05 

Istotne zmiany w s tosunku do PN-62/E- 92702 

a) norma uwzględnia sworzeń w stanie. kompletnym , 

b) zmieniono tytul 1 spos ób wymiar owania, 

c) rozs zerzono asortyment, 

d) wprowadzono cynkowanie w pł ynnym cynku zamiast cynko

wania elektrolityczne~o . 

Dotychczas obowi ązująca PN-62/ E- 92702 zos taje uniewa~

niona z dni em 1 października 1973 r . 


